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STAUFF Produkte und Dienstleistungen sind tiber eigene Niederlassungen
sowie ein flichendeckendes Netzwerk aus autorisierten Handelspartnern und
Werksvertretungen in sémtlichen wichtigen Industrieregionen weltweit verfiigbar.

Detaillierte Kontaktinformationen finden Sie auf den letzten beiden
Seiten dieses Produktkataloges sowie unter www.stauff.com/kontakt.

Bitte beachten Sie: Sofern nicht explizit anders ausgewiesen, gelten sémtliche in diesem
Produktkatalog aufgefiihrten Daten und Werte ausschlieBlich als unverbindliche Hinweise
(auch in Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter) und befreien den Kunden / Anwender
nicht von der eigenen Priifung der Produkte auf ihre Eignung fiir die beabsichtigten Zwecke.
Die Daten und Werte kdnnen nur bedingt zu Konstruktionszwecken verwendet werden.

Die Anwendung der Produkte erfolgt auBerhalb der Kontrollmdglichkeiten der Herstellers
und liegt daher ausschlieBlich im Verantwortungsbereich des Kunden / Anwenders.

Sollte dennoch eine Haftung in Frage kommen, so ist diese fiir alle Schdden auf den Wert
der gelieferten und eingesetzten Ware begrenzt. Selbstverstandlich gewahrleistet der
Hersteller die einwandfreie Qualitat sémtlicher Produkte nach MaBgabe der Allgemeinen
Geschéfts- und Verkaufsbedingungen.

Anderungen, die dem technischen Fortschritt und der Weiterentwicklung dienen, vorbehalten.

Vorangegangene Ausgaben verlieren mit Erscheinen dieses Produktkataloges ihre Giiltigkeit.
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Die Unternehmen der STAUFF Gruppe entwickeln, produzieren
und vertreiben Leitungskomponenten und Hydraulikzubehor
flir den Maschinen- und Anlagenbau und die industrielle
Instandhaltung.

Zu den typischen Einsatzgebieten z&hlen neben der Mobil-
und Stationérhydraulik auch der Nutz- und Sonderfahrzeugbau
sowie die Bereiche Verkehrs- und Energietechnik. Auch in

der Marine-, 0I- und Gasindustrie sowie in der Prozess-,
Lebensmittel- und Chemietechnik finden STAUFF Produkte
und Lésungen Verwendung.

STAUFF LINE Leitungskomponenten

e

Die Unternehmen der STAUFF Gruppe stellen mit den
sieben STAUFF Line Produktgruppen

= STAUFF Schellen

= STAUFF Connect

= STAUFF Flansche

= STAUFF Schlaucharmaturen

= STAUFF Schnellverschlusskupplungen
= STAUFF Ventile und

= STAUFF Test

aus eigener Entwicklung und Fertigung ein umfangreiches
Komponentenprogramm zur Befestigung und Verbindung
von Rohr- und Schlauchleitungen in der Mobil- und
Stationdrhydraulik sowie fiir weitere Anwendungsgebiete
zur Verfligung.

Abgerundet wird das Portfolio durch weitere Komponenten
aus den Bereichen Absperr-, Regel- und Messtechnik.

Zum Produktprogramm von STAUFF zéhlen aktuell etwa
50000 Standardkomponenten in zehn Produktgruppen sowie
eine Vielzahl an Sonder- und Systemldsungen, die nach
Kundenvorgaben oder auf Grundlage eigener Entwicklungen
umgesetzt werden.

Sémtliche STAUFF Produkte werden umfangreichen Priifungen
in Anlehnung an géngige Normen und Richtlinien unterzogen
und unterliegen den hohen Standards des unternehmens-
weiten Managementsystems. Fiir viele Artikel liegen dariiber
hinaus Zertifikate, Zulassungen und Freigaben internationaler
Institute, Einrichtungen und Dienststellen vor, welche die
Qualitét und Leistungsfahigkeit unabhangig bescheinigen.

Die Ausfiihrung von STAUFF Line Produkten erfolgt in einer
einheitlich hohen, aufeinander abgestimmten Qualitét. So
wird ein groBer Anteil des Programms in Stahl als Liefer-
standard (und viele weitere Komponenten optional) mit der
hochwertigen STAUFF Zink/Nickel-Oberflachenbeschichtung
versehen.

Diese gewahrleistet zuverldssigen Korrosionsschutz,

der — selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage

der Bauteile — weit tber die bisher marktiiblichen Standards
hinausgeht und alle geltenden gesetzlichen Anforderungen
erfillt.

Bei Bedarf kdnnen Erstausriister iber die Belieferung
von Einzelteilen hinaus mit weiteren Zusatzleistungen
von der technischen Beratung (iber die Montage und
Konfektionierung bis hin zur Logistik unterstiitzt
werden:

STAUFF

Eigene Niederlassungen in derzeit 18 Landern und ein weltweit
flachendeckendes Netzwerk aus Vertriebspartnern sorgen fiir
eine hohe Prasenz und stellen maximale Verfiigbarkeit und
Servicekompetenz vor Ort sicher.

Qualititsmanagement — IS0 9001:2015
Umweltmanagement — 1SO 14001:2015
Arbeitsschutzmanagement — ISO 45001:2018
Energiemanagement — ISO 50001:2018

Lloyd's Register
LRQA

= Unterstiitzung bei der Auswahl geeigneter Standard-
komponenten und Bestelloptionen; Bereitstellung von
Sonderanfertigungen nach Kundenvorgabe oder auf
Basis eigener Entwicklungen — von der Prototypenphase
bis hin zur Produktion in GroBserie

= Analyse und Optimierung bestehender und Auslegung
neuer Leitungssysteme mit der Zielsetzung, die Leistungs-
fahigkeit von Maschinen und Anlagen zu erhéhen und
Gesamtkosten fiir den Kunden zu senken

= Konfektionierung und Vormontage von Einzelkomponenten
zu kundenspezifischen Baugruppen und Modulen

= Individuell abgestimmte Beschaffungslésungen
(z.B. Onlineshop und Electronic Data Interchange) und
Belieferungsmodelle (z.B. von der Lagerbevorratung
kundenspezifischer Artikel (iber Kanban-Logistik bis hin
zur Just-In-Time-Lieferung ganzer Baugruppen auf
speziellen Ladungstragern an die Montagebander des
Kunden) mit der Zielsetzung, Materialfliisse zu optimieren

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Mit den Produktgruppen Relevante Zusatzleistungen runden das Angebot weiter ab:

= STAUFF Test = Unterstiitzung bei der Auswahl geeigneter Komponenten

= STAUFF Diagtronics und Bestelloptionen; Bereitstellung von Sonderanfertigungen
= STAUFF Filtration Technology und nach Kundenvorgabe oder auf Basis eigener Entwicklungen —
= STAUFF Hydraulikzubehdr von der Prototypenphase bis hin zur Produktion in GroBserie
bieten die Unternehmen der STAUFF Gruppe Zugriff = Zustandsanalyse bestehender Hydraulikkreislaufe mit der
auf ein umfangreiches, auf die Bediirfnisse des Marktes Zielsetzung, Filtrationssysteme, Behalterkomponenten und
ausgerichtetes Programm bestehend aus analoger Uberwachungslésungen optimal auf die jeweiligen Anforderungen
und digitaler Mess- und Analysetechnik, Filtersystemen abzustimmen sowie ganzheitliche Konzepte zu entwickeln,
und -elementen sowie weiterem Zubehér fiir den um die Verfiigbarkeit von Maschinen und Anlagen zu erhéhen
Tank-, Behélter-, Aggregate- und Getriebebau

in der Mobil- und Stationérhydraulik. = Individuell abgestimmte Beschaffungsldsungen

und Belieferungsmodelle

)
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STAUFF Connect

Der Produktbereich STAUFF Connect orientiert sich eng an
den Anforderungen des Marktes und umfasst ein umfang-
reiches Sortiment an metrischen Rohrverschraubungen
aus Stahl fiir gdngige Rohr-AuBendurchmesser zwischen
4 und 42 mm in Anlehnung an 1SO 8434-1 / DIN 2353:

= 24°-Schneidringverschraubungen

= 24°-Dichtkegelverschraubungen mit 0-Ring
= 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

= 37°-Bordelrohrverschraubungen

Abgerundet wird das Produktprogramm durch weiteres
Zubehdr wie Riickschlag- und Wechselventile fiir den
direkten Rohrleitungseinbau sowie Gewindereduzierungen
und Verschlusskomponenten.

Vom Standard abweichende Sonderausfiihrungen
und -gréBen sowie alternative Werkstoffe, Werkstoff-
kombinationen und -oberflichen kdnnen auf Anfrage
realisiert werden.

Automatisierte Montagemaschinen sowie verschleiBfeste
Werkzeuge fiir die manuelle Montage ermdglichen die
prozesssichere Verarbeitung von Rohrverschraubungen
in der Werkstatt oder auf der Baustelle.

Aufgrund seiner vielseitigen und flexiblen Einsatz-
mdglichkeiten ist das patentierte STAUFF Form
Rohrumformsystem die beste Losung fiir die Serien-
verarbeitung von Rohrverschraubungen in
Anwendungsbereichen, in denen hdchste Anforderungen
hinsichtlich Sicherheit, Zuverldssigkeit, Stabilitat

und Reproduzierbarkeit gelten.

STAUFF setzt bei der Verarbeitung seines Programmes an
Rohrverschraubungen und Zubehor aus Stahl konsequent
auf die seit Jahren bewahrte STAUFF Zink/Nickel-Oberflache,
die zuverldssigen Korrosionsschutz bietet, der weit tiber die
bisher marktiiblichen Standards hinausgeht und alle
geltenden gesetzlichen Anforderungen erfiillt.

Fiir ausgewahlte Baureihen und Ausfiihrungen liegen
unabhéngige Zertifikate, Zulassungen und Freigaben vor:

= Bureau Veritas
= DNV GL

= DVGW

= Lloyd’s Register

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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STAUFF Zink/Nickel Oberflache

Schichtaufbau = Mindestens 1200 Stunden Bestandigkeit gegen Rotrost /
m Versiegelung Grundmetallkorrosion unter praxisnahen Bedingungen in der
Passivierung Salzspriihnebel-Kammer entsprechend DIN EN ISO 9227

Bl Zink/Nickel
m Stahl = Auftreten von WeiBrost nur als leichter Grauschleier

= Ubertrifft die im VDMA-Einheitsblatt 24576 fiir Rohr-
verbindungen definierten Anforderungen fiir die hdchste
Korrosionsschutzklasse K5 (360 Stunden Bestandigkeit
gegen WeiBrost / 720 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost)

Mit mindestens 1200 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost
bietet die spezielle STAUFF Zink/Nickel-Oberflache
zuverldssigen Korrosionsschutz fiir Komponenten aus
Stahl — selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage
dieser. Dies bestétigen Priifungen in der Salzspriihnebel-
Kammer entsprechend DIN EN ISO 9227.

= Frei von sechswertigem Chrom Cr(VI)

= ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
Anwender profitieren branchen- und applikations- (End of Life Vehicles Directive)
tibergreifend von einer in der als &uBerst anspruchsvoll
geltenden Automobilindustrie seit Jahren bewéhrten
Technologie, die STAUFF bereits seit 2007 fiir weite Teile

des Produktprogramms in Stahl erfolgreich anwendet.

= REACH-konform entsprechend 1907/2006/EC
(Registration, Evaluation and Authorization of
Chemical Substances) - frei von Kobalt

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Restrictions of the Use of Hazardous Substances)

= Hochwertige Optik und Farbgebung durch helle und leicht
glénzende Oberfldche — vergleichbar mit Edelstahl

= Reduzierte Tendenz zu Kontaktkorrosion in Verbindung
mit anderen Metallen (wie Aluminium oder Edelstahl)

= Verbesserte Abnutzungsbesténdigkeit / VerschleiB-
festigkeit dank hoher Duktilitat / plastischer
Verformbarkeit der Oberflache

= Geringes Allergierisiko dank minimaler Nickelldssigkeit,
die um ein Vielfaches unter den gesetzlich geregelten
Grenzwerten fiir jene Gegenstande liegt, die unmittelbar
und permanent mit der Haut in Berlihrung kommen
(unabhéngig bewertete Ergebnisse des Referenzpriif-
verfahrens entsprechend DIN EN 1811 sind auf
Anfrage erhéltlich)

= Unproblematische Uberlackierbarkeit

= Bestandigkeit gegeniiber allen géngigen Druckflissigkeiten

Ress www.stauff.com/2/de/#9 Katalog 2 - Ausgabe 02/2025
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www.stauff.com/kataloge

Im zentralen STAUFF Online-Katalogbereich unter
www.stauff.com/kataloge erhalten Sie schnellen
und direkten Zugang zu diesem und weiteren
STAUFF Produktkatalogen in digitaler Ausfiihrung

sowie in sémtlichen verfiigharen Sprachvarianten.

Online-Bléatterkataloge

= Einfache Navigation iiber das Inhaltsverzeichnis
oder die leistungsféhige Volltext-Suchfunktion

= Inhalte gezielt per E-Mail teilen, ausdrucken oder
herunterladen und im PDF-Format abspeichern

= Auch fiir mobile Endgeréte geeignet

Downloadkataloge

= Vollstdndige Produktkataloge herunterladen
und im PDF-Format abspeichern

Der schnellste Weg zum Online-Blétterkatalog:

Die unten auf sdmtlichen Seiten dieses Produktkatalogs
angegebenen Links fiihren direkt zu den entsprechenden
Stellen im Online-Blatterkatalog.

Inhalte kénnen so gezielt durchsucht, per E-Mail geteilt,
ausgedruckt oder heruntergeladen und im PDF-Format
abgespeichert werden.

Scannen Sie den QR-Code neben dem Direktlink mit
der Kamera Ihres mobilen Endgerats* und nutzen Sie
die Funktionen auch auf diesem Wege.

* unter Umsténden geeignete App erforderlich.

.
Katalog 2- Ausgabe 02/2025 www.stauff.com/2/de/#10  BE:
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www.stauff.com www.stauff.com/cad
Auf der STAUFF Digital Platform unter www.stauff.com Ebenso finden Sie allgemeine Informationen zu den Kostenfreier Download von 3D-Modellen und
konnen sich gewerbliche Kunden und Anwender iiber die Unternehmen der STAUFF Gruppe, aktuelle Geschafts-/ 2D-Zeichnungen fiir eine standig wachsende
mehr als 50000 ab Lager lieferbaren Komponenten nicht Produktnachrichten sowie vollstédndige Kontakt- Anzahl von STAUFF Produkten
nur umfassend informieren, sondern diese auch direkt und informationen.
ohne aufwandige Registrierung online erwerben.
www.filtersuche.de
Wesentliche Funktionen der Vorteile als registrierter Benutzer der Online-Datenbank zur schnellen und einfachen
STAUFF Digital Platform: STAUFF Digital Platform: Identifizierung und Umschliisselung von
marktgangigen Filterfabrikaten und -typen
Rund um die Uhr STAUFF Produkte kaufen
24h) Verfigbarkeiten und Preise fiir STAUFF Produkte M Unter Beriicksichtigung der kundenspezifisch
rund um die Uhr in Echtzeit abfragen © o hinterlegten Preis- und Lieferkonditionen STAUFF folgen und stets auf dem Laufenden bleiben:

Umschliisselung und Vergleichshezeichnungen Bestellung ohne Suche @ Linkedin
|“2|!"ﬂ'&l)l| Suche anhand von Artikelbezeichnungen anderer @ Schnellbestellung per Eingabe von Artikelnummer, www.linkedin.com/company/stauff
4 Hersteller / Anbieter Menge und Lieferdatum
Youtube

Live-Chat Datei-Upload www.youtube.com/stauffgroup

Direkter Kontakt zum Customer Service und Vertrieb @ Direkter Upload umfangreicher Bestellungen per

von STAUFF CSV- oder Excel-Datei
STAUFF Newsletter
CAD-Datenbank Merkzettel-Funktion @ Automatische E-Mail Benachrichtigungen
@ Download von 3D-Modellen und 2D-Zeichnungen Anlage von Projektlisten zum Zwischenspeichern (iber aktuelle Neuigkeiten von STAUFF
fiir STAUFF Produkte interessanter Produkte www.stauff.com/newsletter

gt
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Systemiibersicht

Grundlagen zu 24°-Rohrverschraubungen

24°-Rohrverschraubungen mit
Ein-Kanten / Zwei-Kanten-Schneidring

24°-Rohrverschraubungen mit
weichdichtendem Schneidring

Rohrverschraubungen
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

24°-Rohrverschraubungen mit dem
STAUFF Form EVO Rohrumformsystem

37°-Bordelrohrverschraubungen

Auswahlhilfe fiir 24°-Rohrverschraubungen
(ISO 8434-1 / DIN 2353)

14

16

17

18

19

20

22

24
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Systemiibersicht

Grundlagen zu 24°-Rohrverschraubungen

Konische 24°-Bohrung des
Verschraubungskorpers (Form W
entsprechend DIN 3861)

24°-Rohrverschraubungen gehoren zu den am weitesten verbreiteten und
etablierten Verschraubungssystemen weltweit. Sie gelten als universeller
Standard fiir Fluidtechnik-Anwendungen in Mérkten, in denen primar das
metrische System zu Anwendung kommt, also in Europa, Asien, Afrika und
Stidamerika.

Doch auch in Markten, die traditionell das zéllige System anwenden oder

liber lange Jahre angewendet haben (zum Beispiel Australien oder Nordamerika)
gewinnen Schneidringverschraubungen aufgrund der fortschreitenden
Metrifizierung und den firmeninternen Vorgaben zahlreicher international
operierender Maschinenbauer stetig an Bedeutung.

Die Bauweise von 24°-Rohrverschraubungen wird in den international
gliltigen Normen ISO 8434-1 und DIN 2353 definiert.

Wenigstens eine Anschlussseite von 24°-Rohrverschraubungen ist mit einer
24°-Konusbohrung (Form W entsprechend DIN 3861) oder einem entsprechenden
Dichtkegel ausgefiihrt, welche als metallische Dichtfldche fungieren. Zahireiche
Varianten in gerader Ausfiihrung, als Winkel-, T- und Kreuzform als Verbinder
oder Reduzierer, mit géngigen Einschraub-/Aufschraubgewinden oder mit
AnschweiB-/Rohrstutzen decken alle denkbaren Erfordernisse ab und
ermdglichen eine problemlose Auslegung umfangreicher und komplexer
Rohrleitungssysteme.

Das Produktportfolio untergliedert sich in die Extra-Leichte Baureihe (LL)
entsprechend DIN 2353 sowie die Leichte Baureihe (L) und die Schwere
Baureihe (S) entsprechend ISO 8434-1. Die Baureihen unterscheiden sich in
erster Linie durch die verfiigbaren Rohrdurchmesser, unterschiedliche
Abmessungen und daraus resultierend auch verschiedene Nenndruckstufen.

STAUFF

Hauptvorteile von 24°-Rohrverschraubungen

= Denkbar einfache und schnelle Montage mit nur zwei Maulschliisseln
ohne teures Werkzeug oder den Einsatz von Fremdenergie im Feld
(z.B. im Vergleich zum SchweiBen oder Léten von Rohrleitungen:
teure Geréte, erforderliche Schulungen und Qualifikationen des
Personal, aufwandige Prozesse bei der Vorbereitung, Durchfiihrung
und Priifung)

= Erhaltlich in der Extra-Leichten (LL), der Leichten (L) und der
Schweren (S) Baureihe fiir Rohre mit allen géngigen Wandstérken und
Rohr-AuBendurchmessern zwischen 4 und 42 mm

= Druckbestandigkeit und maximale Leckagesicherheit bis 800 bar
(i.d.R. mit einem vierfachen Sicherheitsfaktor und in Abhangigkeit von der
Baureihe, Ausfiihrung und BaugréBe der Verschraubung sowie unter
Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung)

= Optimierte Innenkonturen erméglichen Volumenstréme mit maglichst
niedrigen Durchflusswidersténden (reduzierte Vibrations- und
Gerduschbildung und Warmeentwicklung)

= Kompakte Bauweise im Vergleich mit anderen Verbindungssystemen —
ideal fiir Anwendungen mit eingeschrankten Baurdumen

= Visuelle Uberpriifung des Montageergebnisses durch den Monteur vor
Ort durch deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der Stirnfldche des
Schneidrings maglich

= Nahezu unlimitierte Optionen hinsichtlich der Adaption mit anderen
Verbindungssystemen — selbst Schlauchleitungen lassen sich mittels
entsprechender Armaturen schnell und einfach verbinden

PN bar
800
700
600
500
400
300
200

== STAUFF
—O= 180 8434-1

Leichte Baureihe

6 8 10 18 22 28 35 42

Rohr-0 mm

Nenndruckstufen von Rohrverschraubungen

PN bar
800
700
600
500
400
300
200

100
Schwere Baureihe

6 8 10

== STAUFF
== 1S08434-1

20 25 30 38

Rohr-@ mm

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025

)
www.stauff.com/2/de/#14 E%g



==y
STAUFF

24°-Verschraubungssysteme in der Ubersicht

Schneidring 24°-Rohrverschraubung

‘ mit Ein-Kanten-/Zwei-Kanten-

' Schneidring

Weichdichtender Schneidring Rohrende

24°-Rohrverschraubung
5 - _ mit weichdichtendem Schneidring

Uberwurfmutter
24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Rohrverschraubung
I - I I mit 24°-SchweiBkegel

Verschraubungskérper STAUFF Form EVO Dichtring Umgeformtes Rohrende

STAUFF Form EVO

_ — Rohrumformsystem

Uberwurfmutter fiir
24°-/ 37°-Bordeladapter 37°-Bordelrohrverschraubungen
mit 0-Ringen Rohrende mit 37°-Bordel Druckhiilse

. 37°-Bordelrohr-
I R - _ verschraubung

Verschraubungskorper mit
24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) Verschraubungskorper Uberwurfmutter

= Schneidrin Rohrende
g o Rohrverschraubung

n mit 24°-Dichtkegel /
" — 0-Ring (DKO)
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24°-Rohrverschraubungen mit Ein-Kanten-/Zwei-Kanten-Schneidring

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1 / DIN 2353
@ Zwei-Kanten-Schneidring

© Uberwurfmutter — 1S0 8434-1 / DIN 3870

@ Rohrende

Das Funktionsprinzip von STAUFF Connect 24°-Rohrverschraubungen mit
Schneidring basiert auf einem Zwei-Kanten-Schneidring mit zwei hintereinander
angeordneten Schneidkanten, die bei Anzug der Uberwurfmutter nacheinander
zum Einschneiden ins Rohr kommen und fiir den notwendigen Kraft-/Form-
schluss mit maximaler AusreiBfestigkeit der Verbindung sorgen.

Die vordere Schneidkante sorgt fiir die primére Rohrhaltung und signalisiert
dem Anwender gleichzeitig den erfolgreichen Abschluss der Montage durch
einen stabilen, umlaufend deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der
Stirnflache. Die zweite Schneide unterstiitzt die Gesamtfunktion.

Die mit einer groBeren Auflageflache im Mittel- und Schulterbereich optimierte
Gestaltung der Schneidringe fiihrt zu einer gleichmaBigen Kraftverteilung

und sorgt fiir einen sicheren Halt des Rohres in der Verbindung. Der den
beiden Schneidkanten gegeniiberliegende Kegelmantel ist geglattet,

was zu optimalen Montagedrehmomenten beitrégt.

Aufbau / Bestandteile
@ Erste metallische Schneide
@ Zweite metallische Schneide
© Ubermontageschutz
(max. Anzahl Wiederholmontagen erreicht)

Features

= 100% Fertigmontage
= nur 30° Endanzug nach dem spiirbaren Kraftanstieg (Wiederholmontierbarkeit)
= Erhohung der Prozesssicherheit durch geringeres Fehlerpotential
beim Endanzug gegeniiber DIN 3859-2
= Ubermontageschutz (Indiz fiir die letzte mdgliche Montage)
= Bewdahrte Zwei-Schneiden-Technology (metallisch dichtend)
= Bis 500 bar in der leichten Baureihe und bis 800 bar in der schweren Baureihe
= hochwertige STAUFF Zink/Nickel-Oberflache
= schneidet in Edelstahl und dient als Isolator zwischen Stahl und Edelstahl
= keine Kontaktkorrosion
= Rostbesténdigkeit hoher als VDMA K5 Klasse (720h nach DIN EN IS0 9227)

Verschraubungskorper Uberwurfmutter
Schneidring Rohrende

5 —
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24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring

Weichdichtende Schneidringe bieten eine zusétzliche Absicherung gegen
mogliche Leckagerisiken, wie sie z.B. bedingt durch das "Setzen" rein
metallisch abgedichteter Verbindungen, bei Temperaturschwankungen oder
bei erheblichen Druckimpuls- und Schwingungsbelastungen im System
entstehen kénnen. "Schwitzeffekte" an den Verbindungsstellen kdnnen so
dauerhaft vermieden werden.

Charakteristisch fiir die Weichdichtenden Schneidringe des Typs FI-WDDS

aus der Produktreihe STAUFF Connect ist die Elastomerdichtung, die verlier-
sicher im hinteren Bereich des 24°-Kegels in einer dafiir ausgelegten Nut positio-
niert ist. Ein zwischen Schneidring und Rohr angeordneter 0-Ring sichert den
zweiten mdglichen Leckagepfad ab — selbst bei ungiinstiger Toleranzlage.

Als Dichtungswerkstoff wird im Lieferstandard FKM (Viton®) verwendet. Dies
ermdglicht den problemlosen Einsatz des Systems fiir Anwendungen mit hohen
Temperaturen oder aggressiven Medien.

Beide Elastomerdichtungen liegen im Sekundérbereich der Verbindung.
Statische und dynamische Belastungen im System werden primér von der
bewdéhrten metallischen Dichtung abgefangen. Im montierten Zustand werden
die weichdichtenden Elemente maglichst spalt- und totraumfrei gekammert,
was ein mdogliches Extrudieren verhindert und zur ausgezeichneten Langzeit-
stabilitit des Systems beitrdgt.

Weichdichtende Schneidringe des Typs FI-WDDS iiberzeugen durch ihre einfache
Endmontage im Verschraubungskérper: Die Uberwurfmutter wird bis zum
Montageende, bei dem der Schneidring an der Stirnflache des Verschraubungs-
koérpers zur Anlage kommt, angezogen. Das Montageende wird durch den
deutlich spiirbaren Kraftanstieg signalisiert.

Bauartbedingt kann die Gefahr der Unter- und Ubermontage der Schneidringe
mit dem Risiko der Beschadigung oder Einschniirung diinnwandiger Rohre
deutlich reduziert werden.

Die in der Norm geforderte visuelle Uberpriifung des Montageergebnisses ist
durch den deutlich sichtbaren Materialaufwurf vor der Stirnflache des Schneidrings
selbstversténdlich problemlos in gewohnter Art und Weise durchfiihrbar.

Verschraubungskorper

Weichdichtender Schneidring

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1 / DIN 2353
@ Weichdichtender Schneidring

© Uberwurfmutter — 1S0 8434-1 / DIN 3870

@ Rohrende

Aufbau / Bestandteile

@ Erste metallische Schneide

@ Zweite metallische Schneide

® AuBenliegender vorgelagerter Dichtring (0-Ring)
@ Innenliegender Dichtring (0-Ring)

© Blockmontage

(vollstdndige Kammerung der Weichdichtung)

+ Drehmomentmontagen maglich

Features

= 100% Fertigmontage
= Vorgelagerte und vollstdndig gekammerte Weichdichtungen im
Sekundérbereich (Keine Druckspitzen direkt an den Dichtungen, langlebig)
= Erhohung der Prozesssicherheit durch geringeres Fehlerpotential beim
Endanzug gegentiber DIN 3859-2
= Drehmomentmontage maglich (Blockmontage)
= Endanzug bis zur Anzugsgrenze (Block) ca. 90°-150°
= Bewdhrte zwei Schneidentechnology
= Primér metallisch dichtend, sekundar weichdichtend
= minimiert mdgliches Fehlerpotential
= dient als Feedback des Montageabschlusses
= Bis 500 bar in der leichten Baureihe und bis 800 bar in der schweren Baureihe
= Verflighar in Stahl mit hochwertiger STAUFF Zink/Nickel-Oberflache
und in Edelstahl

Uberwurfmutter
Rohrende
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Rohrverschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Durch die an den Verschraubungskorpern angeordneten 24°-Dichtkegel

mit 0-Ring stellen STAUFF Connect DKO-Rohrverschraubungen eine sinnvolle
Weiterentwicklung von traditionell verfiigbaren Rohrverschraubungen mit
Rohransatz und vormontierten Schneidringen und Uberwurfmuttern dar.

Die Haltefunktion wird dabei von einer speziellen Uberwurfmutter
gewahrleistet, welche herstellerseitig mit einem Edelstahl-Drahtstift

montiert wird. Der eingebettete 0-Ring am 24°-Dichtkegel sorgt fiir eine hohe
Leckagesicherheit.

Verschraubungskorper mit
24°-Dichtkegel / 0- R|ng (DKO) Verschraubungskorper

Aufbau / Bestandteile
@ Verschraubungskorper mit 24°-Dichtkegel und
@ 0-Ring (DKO) — IS0 8434-1

© Uberwurfmutter, montiert mit

@ Edelstahl-Drahtstift

Dank der groBen Anzahl verfligharer Ausfiihrungen und Bauformen lassen
sich samtliche gangigen Kombinationen von richtungseinstellbaren
Verschraubungen umsetzen.

STAUFF Connect 24°-Dichtkegel-Rohrverschraubungen entsprechen hinsichtlich
ihrer Abmessungen dem aktuellsten Stand der Normung nach DIN 2353 und
IS0 8434-1. Sie sind somit vollstandig mit herkdmmlichen Rohrverschraubungen
mit Rohrstutzen austauschbar. Wiederholmontagen sind problemlos maglich.

Aufbau / Bestandteile
© Edelstahl-Drahtstift
@ Ubermontageschutz

Features

= Prozesssicherheit
= Gleicher Endanzug von 120° bei allen GroBen
= kein schmieren der Gewinde erforderlich
= Edelstahl-Drahtstift
= kein Setzverhalten des Drahtstifts
= verfalscht nicht den Drehwinkel beim Endanzug
= |eichtgdngige Mutter
= Drehmomentmontage maglich
= (Jbermontageschutz

Uberwurfmutter
Schneldnng Rohrende
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24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Aufbau / Bestandteile

@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1
@ Uberwurfmutter — IS0 8434-1

@ 24°-SchweiBkegel mit

@ 0-Ring — IS0 8434-1

STAUFF Connect 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring bilden eine Ergdnzung zum Die SchweiBkegel werden rohrseitig mit der Leitung verschweiBt und
{iblichen Programm an Rohrverschraubungen, werden allerdings aufgrund anschlussseitig in Verbindung mit herkdmmlichen Verschraubungskérpern
der aufwendigen Vorbearbeitung, Montage, Nachbearbeitung und Priifung entsprechend DIN 2353 und 1SO 8434-1 und Uberwurfmuttern entsprechend
wie auch alle anderen Arten der SchweiBverschraubungen vermehrt als DIN 3870, Form A eingesetzt.

Nischenlésung wahrgenommen.

Verschraubungskdrper Uberwurfmutter

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring Rohrende

gt
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24°-Rohrverschraubungen mit dem STAUFF Form EVO Rohrumformsystem

Leistungsfahigkeit

Das STAUFF Form Rohrumformsystem wurde 2015 erstmals présentiert und
gehort seit Beginn zweifellos zu den leistungsfahigsten, am Markt verfiigbaren
Losungen zur Verbindung metrisch dimensionierter Rohre. Es (iberzeugt neben
der Einfachheit durch ein HochstmaB an Sicherheit, Zuverlassigkeit und Repro-
duzierbarkeit.

Mit STAUFF Form EVO bietet STAUFF nun die Weiterentwicklung des Rohrum-
formsystems an, das sich durch ein weiter gesteigertes MaB an Effizienz und
Vielseitigkeit als Resultat fortlaufender Optimierung auszeichnet.

STAUFF Form EVO wurde standardmaBig fiir nahtlose kaltgezogene Prazisions-
stahlrohre und Edelstahirohre mit Abomessungen zwischen 6 x1,5mm und

42 x4 mm in der Leichten Baureihe bzw. 6x1,5mm und 38 x6 mm in der Schw-
eren Baureihe ausgelegt. Parameter fiir abweichende Werkstoffe sind auf Anfrage
erhaltlich und kdnnen bei Bedarf herstellerseitig hinterlegt werden -

wahlweise auch iiber das optional in den Maschinen integrierte Modul

zur Cloud-Anbindung.

Systemaufbau und Bestandteile

Das auf Standard-Bauteilen basierende System besteht aus nur vier wesentlichen
Komponenten:

Auf das Rohrende mit zuvor maschinell angeformter Kontur wird der STAUFF
Form EVO Dichtring aufgeschoben. In Kombination mit einem herkdmmlichen
Verschraubungskdrper mit 24°-Innenkonus und einer Uberwurfmutter entsprech-
end ISO 8434-1 entsteht eine formschliissige Verbindung, die sicher, dauerhaft
und wartungsfrei abdichtet.

Variabilitat und Flexibilitat

Anwender profitieren von einer hohen Variabilitat und Flexibilitt sowie
zahlreichen Kombinations- und Adaptionsmdglichkeiten, die sich durch Nutzung
samtlicher Standard-Bauteile der Produktreihe STAUFF Connect ergeben.

Die Notwendigkeit der doppelten Lagerhaltung ahnlicher Komponenten mit
entsprechend hoher Verwechslungsgefahr, wie bei vergleichbaren Systemen

oftmals der Fall, entfallt. Material- und Logistikkosten kénnen entsprechend
gesenkt werden.

STAUFF Form EVO Dichtring

/

Verschraubungskorper

Aufbau / Bestandteile
@ Standard-Verschraubungskorper — IS0 8434-1
© Standard-Uberwurfmutter — SO 8434-1

© STAUFF Form EVO Dichtring

@ Rohrende mit maschinell umgeformter Kontur

Werkstoffe und Oberflachen

Samtliche Bauteile der Produktreihe STAUFF Connect sind standardmaBig mit
einer hochwertigen Zink/Nickel-Oberflache ausgefiihrt.

Diese bietet mit mehr als 1.200 Stunden Besténdigkeit gegen Rotrost /
Grundmetallkorrosion in der Salzspriihnebel-Kammer entsprechend
DIN EN IS0 9227 einen zuverlassigen Korrosionsschutz, weit iiber die
bisher marktiiblichen Standards hinaus.

Selbst nach Transport, Verarbeitung und Montage der Bauteile werden
die im VDMA-Einheitsblatt 24576 fiir Rohrverbindungen definierten
Anforderungen fiir die hochste Korrosionsschutzklasse K5 deutlich
libertroffen.

Abdichtung

Die Abdichtung des einzig mdglichen Leckagepfades erfolgt primér (iber den
STAUFF Form EVO Dichtring. Die im Zuge der Montage gezielt zwischen der
Oberflache des Rohres und dem 24°-Innenkonus des Verschraubungskérpers
positioniert wird.

Als Dichtungswerkstoff wird im Lieferstandard FKM (Viton®) verwendet. Dies
ermdglicht den problemlosen Einsatz des STAUFF Form EVO Rohrumformsystems
fiir Anwendungen mit hohen Temperaturen oder aggressiven Medien.

Dank der kombinierten metallisch-elastomeren Abdichtung ist auch der Einsatz in
Tieftemperaturbereichen bis -35° C uneingeschrénkt maglich — wie auch von NBR
(Buna-N®) gewohnt.

Das einzigartige Dichtungsprofil weist einen besonders groBen Querschnitt auf, um
auch bei unglinstiger Toleranzlage von Rohr und Verschraubung sicher und
dauerhaft abzudichten. Mdgliche Fehler bei der Montage auf dem umgeformten
Rohrende werden durch das seitengleiche Profil des Dichtrings konsequent
vermieden. Die Dichtwirkung wird vom Systemdruck der Hydraulik-

anlage unterstiitzt, so dass das STAUFF Form EVO Rohrumformsystem hervorra-
gend fiir Hochdruck-Anwendungen geeignet ist.

Umgeformtes Rohrende Uberwurfmutter

misE
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Features

Design

= Basierend auf Standard-Bauteilen inklusive der Standard-Uberwurfmutter
der Produktreihe STAUFF Connect entsprechend ISO 8434-1 — Keine doppelte
Lagerhaltung dhnlicher Komponenten mit entsprechend hoher Verwechslungs-
gefahr

= Formschliissige Verbindung mit einer Elastomerdichtung mit besonders
groBem Querschnitt, um auch bei ungiinstiger Toleranzlage sicher und dauer-
haft abzudichten

= Abdichtung des einzig méglichen Leckagepfades primér tiber den STAUFF
Form EVO Dichtring sowie die sekundére, stirnseitige Abdichtung

= Erhalt des Stromungsverhaltens durch optimierte Kontur des umgeformten
Rohrendes

Maschine und Werkzeuge

= Robustes Tischgerét fir den dauerhaften Serieneinsatz in der Werkstatt

= Hohe Wirtschaftlichkeit dank niedriger Taktzeiten

= Optimales Werkzeugkonzept mit wechselbaren Innendorn, so dass nur eine
geringe Anzahl an Werkzeugen erforderlich ist, um samtliche Rohrdurchmesser
abzudecken

= |ntuitive Bedienung per Touchscreen

= Cloud-Anbindung sowie Maschinen-Einweisungen und Schulungen

= Eindeutige Kennzeichnung von Werkzeugen mit den jeweiligen Rohr-
durchmessern, um Montagefehler aufgrund fehlerhafter Zuordnung konsequent
auszuschlieBen

= Kurze Werkzeugwechsel- und Einrichtezeiten, da Formstutzen, Spannbacken
und Innendorn schnell und einfach ohne jegliches Werkzeug austauschbar
sind

= Attraktive Wartungspakete zur Sicherstellung des optimalen Services

= Geringe Einstecktiefen im Vergleich mit Alternativsystemen fiir noch
komplexere Geometrien und geringere Rohrbiegeradien

PN [bar]
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500
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Nenndruckstufen von Rohrverschraubungen

Druckbestandigkeit

Als Ergebnis &uBerster Sorgfalt bei der Entwicklung des Systems und der
Auswahl und Verarbeitung von Werkstoffen bietet das STAUFF Form EVO
Rohrumformsystem in Verbindung mit Originalteilen der Produktreine STAUFF
Connect eine Druckbestandigkeit bis 800 bar in der Schweren Baureihe und
500 bar in der Leichten Baureihe (mit einem vierfachen Sicherheitsfaktor und in
Abhéngigkeit von der Baureihe, Ausfiihrung und BaugréBe des

Systemiibersicht

Bestéandigkeit und Einsatzbereiche

= StandardméBig fiir Stahl- und Edelstahlrohr geeignet — abweichende
Rohrwerkstoffe sind auf Anfrage umsetzbar

= Deckt alle metrischen Rohrabmessungen von 6 x 1,5 mm bis 42 x 4 mm
in der Leichten Baureihe bzw. bis 38 x 6 mm in der Schweren Baureihe ab

= Druckbestéandigkeit bis 800 bar in der Schweren Baureihe — mit vierfacher
Sicherheit und maximaler AusreiBfestigkeit ausgelegt

= Durch den Einsatz von FKM (Viton®) perfekt geeignet fiir herausfordernde
Anwendungen mit hohen Temperaturen oder aggressiven Medien — Dank der
kombinierten metallisch-elastomeren Abdichtung sind Tieftemperaturbereiche
bis -35° C uneingeschréankt méglich

= S&amtliche Komponenten aus Stahl standardmaBig mit STAUFF Zink/Nickel-
Oberflache fiir maximale Langlebigkeit und Bestandigkeit

Endmontage

= Denkbar einfache Endmontage im Verschraubungskérper mit geringen
Anzugsdrehmomenten und kurzen Montagewegen (nach Erreichen des
Festpunktes) sowie minimiertem Risiko von Ubermontage

= Montagefehler werden durch das seitengleiche Profil des Dichtrings
konsequent vermieden

= Beliebige Anzahl an Wiederholmontagen, da ein schadliches Aufweiten des
24°-Innenkonus des Verschraubungskdrpers technisch ausgeschlossen ist

= Keine zeit- und kostenintensiven Qualifikationen der ausfiihrenden
Mitarbeiter erforderlich

Drehmoment @

Endmontage

(D Deutlich spiirbarer
Kraftanstieg

(2 Abgeschlossene
Montage

- Winkel
20°

Endmontage im Verschraubungskorper

Die abschlieBende Montage erfolgt durch Anzug der Uberwurfmutter bis zum
Punkt des deutlich splirbaren Kraftanstiegs. Die Montage wird mit einer weiteren
Drehung um etwa 15° bis 20° liber diesen Punkt hinaus abgeschlossen.

Fiir den Anwender ergeben sich aus dieser denkbar einfachen Variante der
Montage zahlreiche Vorteile:

= Deutlich geringere Anzugsdrehmomente und kurze Montagewege
(nach Erreichen des Festpunktes)
= Deutlich spiirbarer Drehmomentanstieg, der das Montageende signalisiert
= Maximale Sicherheit gegen Ubermontagen
= Keine zeit- und kostenintensiven Qualifikationen der ausfiinrenden
Mitarbeiter erforderlich

Mit STAUFF Form EVO realisierte Rohrverbindungen kdnnen beliebig oft gelést
und ohne VerschleiB erneut montiert werden, da ein schadliches Aufweiten des
24°-Innenkonus des Verschraubungskorpers technisch ausgeschlossen werden
kann.

Verschraubungskorpers sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur
Druckreduzierung).

Aufgrund der am Rohrende angeformten Kontur kann mit dem System eine

[Ofx:40]
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37°-Bordelrohrverschraubungen

Das mehrteilige Verschraubungssystem mit STAUFF Connect
37°-Bordelrohrverschraubungen ermaglicht die sichere und leckagefreie
Verbindung von Rohrleitungen mit 37°-Bérdelung und herkdmmlichen
Verschraubungskorpern entsprechend ISO 8434-1 mit 24°-Konus.

Dank der optimierten Teilegeometrie des 37°-Bordelkegels mit elastomeren
Dichtungen an den Kontaktstellen zum Verschraubungskorper und zur
Rohrleitung wird eine effiziente Dichtwirkung gewéhrleistet — auch bei
Vibrationen, DruckstdBen und -schwankungen.

Verschraubungskorper 24°- /37°-Bordeladapter
mit 0-Ringen

Aufbau / Bestandteile

@ Verschraubungskorper — IS0 8434-1

@ 24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen — DIN 3949

© Uberwurfmutter fiir
37°-Bordelrohrverschraubungen — DIN 3949

@ Druckhiilse — DIN 3949

@ Rohrende mit 37°-Bérdel — DIN 3949

Nur der Einsatz von STAUFF Originalteilen garantiert eine hohe AusreiB3-
festigkeit der Komplettverschraubungen (in Abhéngigkeit von der BaugrdBe)
fiir Nenndriicke bis 500 bar in der Leichten Baureihe) bzw. bis 630 bar in der
Schweren Baureihe (unter Berticksichtigung diverser Faktoren zur Druckre-
duzierung) und macht das Verschraubungssystem auch fiir extreme Beanspru-
chungen geeignet.

Uberwurfmutter fiir
37°-Bordelrohrverschraubungen
Rohrende mit 37°-Bordel Druckhiilse
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Auswahlhilfe fiir 24°-Rohrverschraubungen (IS0 8434-1 / DIN 2353)

Anschlussteile

Druckhiilse fiir 37°-
Bérdelrohrverschrau-
bungen -

Seite 35
FI-BH

Einschraub-
verschraubungen

Verbindungs-
verschraubungen

Schott-
verschraubungen

SchweiB-
verschraubungen

Aufschraub- und
Manometer-
verschraubungen

Verschraubungen
mit 24°-Dichtkegel /
0-Ring (DKO)

Zwei-Kanten-
Schneidring

&

Seite 28
FI-DS

Uberwurfmutter fiir
37°-Bordelrohr-
verschraubungen

\

Seite 36
FI-BM

Gerade-Einschraub-
verschraubungen

W

Seite 40
FI-GE-

Gerade Verschraubung

@

Seite 96
FI-G

Gerade Schott-
verschraubung

Seite 108
FI-GS

Gerade AnschweiB-
verschraubung

Weichdichtender
Schneidring

Seite 29
FI-WDDS

37°-Bordelanschluss-
teile (Set)

Seite 37
FI-AB

Winkel-Einschraub-
verschraubungen

Seite 74
FI-WE-

Gerade
Reduzierverschrau-
bung

Seite 97
FI-G
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<
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=
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; Zwei-Kanten-Schneidring
S zs
FI-DS
» Weichdichtender Schneidring
29
FI-wDDS
» Weichdichtender Schneidring (Edelstahl)
30
FI-WDDS-W5
Verstarkungshiilse
v :
FI-VH
STAUFF Form EVO Dichtring
32
FI-FD
Uberwurfmutter
v ’
FI-M
24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen
Y] 2
FI-BA
- Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen
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FI-BH
Uberwurfmutter fiir 37°-Bérdelrohrverschraubungen
36
FI-BM

e 37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v FI-AB ¥
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Anschlussteile

STAUFF
Schneidring
Typ FI-S (Eine Schneidkante) = Baureihe LL
- - - L
Typ FI-DS (Zwei Schneidkanten) = BaureihenL /S —W
\ =77
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.  Doppel-Kanten- Ein-Kanten-
D1 L1 per100 Schneidring Schneidring
*FI-DS*-15*L*-W3 L 4 100 6 0,04 FI-S-04LL-W3
6 100 7 0,08 FI-S-06LL-W3
* Schneidring mit einer Schneidkante FI-S 8 100 7 01 FI-S-08LL-W3
mit zwei Schneidkanten ~ FI-DS 10 10 7 0,12 FI-S-10LL-W3
. 12 100 75 0,15 FI-S-12LL-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 15 | B 500 95 0,21 FI-DS-06L/S-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 8 500 95 026  FI-DS-08L/S-W3
Leichte Baureihe L 10 500 10 0,34  FI-DS-10L/S-W3
S Badlie s 12 400 |10 044  FI-DS-12L/S-W3
15 400 10 0,54 FI-DS-15L-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 18 400 10 0,71 FI-DS-18L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 22 250 115 1,01 FI-DS-221-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 28 250 115 1,23 FI-DS-28-W3
35 250 135 2,35  FI-DS-35L-W3
42 250 135 2,69 FI-DS-42L-W3
S 6 800 95 0,21 FI-DS-06L/S-W3
8 800 95 0,26 FI-DS-08L/S-W3
10 800 10 0,34 FI-DS-10L/S-W3
12 630 |10 0,44 FI-DS-12L/S-W3
14 630 10,5 0,63  FI-DS-14S-W3
16 630 10,5 0,69 FI-DS-16S-W3
20 420 125 1,26 FI-DS-20S-W3
25 420 12,5 1,62 FI-DS-25S-W3
30 420 135 2,06 FI-DS-30S-W3
38 420 135 2,54 FI-DS-38S-W3
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 L1

L 6 500 88
8 500 88
10 500 98
12 400 98
15 400 10,2
18 400 10,2
22 250 11,5
28 250 11,5
35 250 135
42 250 135

S 6 800 88
8 800 88
10 800 9,8
12 630 98
14 630 10,2
16 630 10,3
20 420 125
25 420 125
30 420 135
38 420 135

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Anschlussteile

D1
—

Gewicht Bestellbezeichnungen
kgca.

per100 Weichdichtender Schneidring
0,19 FI-WDDS-06L/S-V-W3
0,24 FI-WDDS-08L/S-V-W3
0,35 FI-WDDS-10L/S-V-W3
0,41 FI-WDDS-12L/S-V-W3
0,66 FI-WDDS-15L-V-W3
0,82 FI-WDDS-18L-V-W3
1,06 FI-WDDS-22L-V-W3
1,28 FI-WDDS-28L-V-W3
2,36 FI-WDDS-35L-V-W3
2,75 FI-WDDS-42L-V-W3
0,19 FI-WDDS-06L/S-V-W3
0,24 FI-WDDS-08L/S-V-W3
0,35 FI-WDDS-10L/S-V-W3
0,41 FI-WDDS-12L/S-V-W3
0,73 FI-WDDS-14S-V-W3
0,83 FI-WDDS-16S-V-W3
1,28 FI-WDDS-20S-V-W3
1,58 FI-WDDS-25S-V-W3
2,41 FI-WDDS-30S-V-W3
3,00 FI-WDDS-38S-V-W3

Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-WDDS*-15*L*-V*-W3
* Weichdichtender Schneidring FI-WDDS
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

-
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Anschlussteile

Weichdichtender Schneidring (Edelstahl)
Typ FI-WDDS-W5 = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-WDDS*-15*L*-V*-W5

* Weichdichtender Schneidring (Edelstahl)
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm)

Leichte Baureihe
Schwere Baureihe

* Baureihe

* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®)

* Werkstoff Edelstahl V4A -

1.4571 (AISI 316 Ti)

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

FI-WDDS

Bau-
reihe

Rohr-@ PN
mm bar
D1

6 500
8 500
10 500
12 400
15 400
18 400
22 250
28 250
35 250
42 250
6 800
8 800
10 800
12 630
14 630
16 630
20 420
25 420
30 420
38 420

D1
—

Abmessungen
mm
L1

8,8
8,8
9,8
9,8
10,2
10,0
1,5
11,5
13,5
iBl5
8,8
8,8
9,8
9,8
10,2
10,3
12,5
12,5
13,3
13,5

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.

STAUFF

per100 Weichdichtender Schneidring (Edelstahl)

02
025
037
044
0,68
0,80
1,09
1,39
2,47
2,89
02

025
037
0,44
0,75
0,86
1,31
1,64
2,65
3,20

FI-WDDS-06L/S-V-W5
FI-WDDS-08L/S-V-W5
FI-WDDS-10L/S-V-W5
FI-WDDS-12L/S-V-W5
FI-WDDS-15L-V-W5
FI-WDDS-18L-V-W5
FI-WDDS-22L-V-W5
FI-WDDS-28L-V-W5
FI-WDDS-35L-V-W5
FI-WDDS-42L-V-W5
FI-WDDS-06L/S-V-W5
FI-WDDS-08L/S-V-W5
FI-WDDS-10L/S-V-W5
FI-WDDS-12L/S-V-W5
FI-WDDS-14S-V-W5
FI-WDDS-16S-V-W5
FI-WDDS-20S-V-W5
FI-WDDS-25S-V-W5
FI-WDDS-30S-V-W5
FI-WDDS-38S-V-W5
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Verstarkungshiilse
L Typ FI-VH

Abmessungen Bestellbezeichnungen

mm Bestellschliissel

fiir Rohr D1 D2 1

6x1 4 2,6 155 FI-VH-6x1-W69 *FI-VH*-10*x1.5*-W69
6x0,75 4,5 3,1 12,5 FI-VH-6x0.75-W69

6x0,5 5 3,6 12,5 FI-VH-6x0.5-W69 * \lerstarkungshiilse FI-VH
8x1 6 4,6 1515 FI-VH-8x1-W69

8x 0175 6,5 511 12,5 FI-VH-8x0.75-W69 * Rohr-AuBendurchmesser (In mm) -10
10x1,5 7 5,6 17 FI-VH-10x1.5-W69 * \andstérke (in mm) x1.5

10x1 8 6,6 16,5 FI-VH-10x1-W69

100,75 85 7.1 16,5 FI-VH-10x0.75-W69 * Werkstoff Messing -We9
12x1,5 9 7.6 16,5 FI-VH-12x1.5-W69 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
12x1 10 86 16,5 FI-VH-12x1-W69 alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
12x0,75 10,5 9,3 16,5 FI-VH-12x0.75-W69

14 x1 12 10,2 18 FI-VH-14x1-W69

15x1,5 12 10,2 17 FI-VH-15x1.5-W69

15x1 13 11,2 17 FI-VH-15x1-W69

18x1,5 15 13,2 17,5 FI-VH-18x1.5-W69

18x1 16 14,2 17,5 FI-VH-18x1-W69

20x 1 18 16,2 22 FI-VH-20x1-W69

22x15 19 17,2 18 FI-VH-22x1.5-W69

22 x1 20 18,2 18 FI-VH-22x1-W69

25x%x1,5 22 20,2 23,5 FI-VH-25x1.5-W69

25x 1 23 21,2 23,5 FI-VH-25x1-W69

28 x2 24 22,2 23,5 FI-VH-28x2-W69

28x1,5 25 232 23,5 FI-VH-28x1.5-W69

28 x 1 26 242 23,5 FI-VH-28x1-W69

35x2 31 28,8 23,5 FI-VH-35x2-W69

BEPQIrS) 32 29,8 23,5 FI-VH-35x1.5-W69

35x1 33 30,8 23,5 FI-VH-35x1-W69

42 %2 38 35,8 23,5 FI-VH-42x2-W69

42x1,5 39 36,8 23,5 FI-VH-42x1.5-W69
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Anschlussteile

STAUFFE
STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD = BaureihenL /S
L1
AN| —
(el
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm kgca.
D1 D2 L1 per 100
*FI-FD*-15*L*-V90 L 6 500 7,8 2,6 0,01  FI-FD-06L/S-V90
8 500 | 9,8 2,6 0,01  FI-FD-08L/S-V90
* STAUFF Form EVO Dichtring FI-FD 10 500 | 12 2.8 0,02 FI-FD-10L/S-V90
o~ . 12 400 14 2,8 0,02  FI-FD-12L/S-V90
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15 15 200 | 17 2.8 003 FI-FD-15L-V90
* Baureihe Leichte Baureihe L 18 400 | 20 28 0,03 FI-FD-18L-V90
S Bl s 2 250 | 24 2,8 004  FI-FD-22L-V90
. . . 28 250 | 30 2,8 005  FI-FD-28L-V90
Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) Shoreharte 90  -V90 35 250 | 378 3.4 010  FI-FD-35L-V90
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 250 | 448 34 0,12 FI-FD-42L-V90
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. S 6 800 | 78 26 0,01  FI-FD-06L/S-V90
8 800 | 98 2,6 0,01 FI-FD-08L/S-V90
10 800 12 2,8 0,02  FI-FD-10L/S-V90
12 630 14 2,8 0,02  FI-FD-12L/S-V90
16 630 18 2,8 0,03  FI-FD-16S-V90
20 420 | 22,6 34 0,05  FI-FD-20S-V90
25 420 27,6 3,4 0,07 FI-FD-25S-V90
30 420 | 32,8 34 0,09  FI-FD-30S-V90
38 420 | 40,8 34 0,11 FI-FD-38S-V90

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
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Uberwurfmutter
o Typ FI-M = BaureihenLL/L/S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm bar mm kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T 1 S1 per 100
L4 100 M8x1 i 10 040  FI-M-04LL-W3 *FI-M*-15*L*-W3
6 100 M10x1 11,5 12 0,50 FI-M-06LL-W3
8 100 M12x1 12 14 070  FI-M-08LL-W3 < aranrimian F-M
10 100 M14x1 12,5 17 1,10 FI-M-10LL-W3
12 100 M 16 x 1 13 19 1,30 FI-M-12LL-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (In mm) -15
L 6 500 M12x15 14,5 14 0,80 FI-M-06L-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
8 500 M14x15 14,5 17 1,40 FI-M-08L-W3 Leichte Baureihe L
10 500 M16x1,5 15,5 19 1,70 F-M-10L-W3 S Badlie s
12 400 M18x1,5 15,5 22 2,40 FI-M-12L-W3
15 400 M22x1,5 17 27 410 FI-M-15L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
18 400 M26x1,5 18 32 6,00  FI-M-18L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
22 250 M30x2 20 36 800  |FI-M-22L-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
28 250 M 36 x 2 22 41 14,20 | FI-M-28L-W3
35 250 M45x2 25 50 19,80  FI-M-35L-W3
42 250 M52 x2 25 60 22,00  FI-M-42L-W3
S 6 800 M14x1,5 16,5 17 1,70 FI-M-06S-W3
8 800 M16x1,5 16,5 19 2,00 FI-M-08S-W3
10 800 M18x1,5 17,5 22 3,00 FI-M-10S-W3
12 630 M20x1,5 17,5 24 3,40 FI-M-12S-W3
14 630 M22x1,5 20,5 27 5,20 FI-M-14S-W3
16 630 M24x1,5 20,5 30 6,50 FI-M-16S-W3
20 420 M30x2 24 36 10,10  FI-M-20S-W3
25 420 M36x2 27 46 19,80 | FI-M-25S-W3
30 420 M42x2 29 50 21,60  FI-M-30S-W3
38 420 M52 x 2 32,5 60 31,40  FI-M-38S-W3

Uberwurfmutter: DIN 3870
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Anschlussteile

STAUFF
24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen
Typ FI-BA = BaureihenL /S ! Nelersicherung
0-Ring 1 0-Ring 2
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 D2 L1 0-Ring 1 0-Ring 2 per 100
*FI-BA*-15*L*-V*-W3 L 6 500 3 15 44%08 45%15 028  FI-BA-06L/S-V-W3
) - 8 500 5 12 6,0%0,8 65%15 040  FI-BA-08L/S-V-W3
* 24°-/ 37°-Bordeladapter mit O-Ringen FI-BA 10 500 |6 12,5 75x08 85x15 065 | FI-BA-10L/S-V-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15 12 400 8 12,5 9,5x0,8 10,0x1,5 0,80 FI-BA-12L/S-V-W3
15 400 11 12,5 12,5x0,8 12,5x2,0 105  FI-BA-15L-V-W3
* Baureine Leichte Baureihe L 18 400 |14 13 15,0%x1,0 16,0 2,0 126  FI-BA-18L-V-W3
Schwere Baureihe S 22 250 17 14,2 18,0%1,0 20,0% 2,0 201  Fl-BA-22L-V-W3
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 28 250 23 14,7 23,0x1,0 26,0x2,0 2,82 FI-BA-28L-V-W3
35 250 28 18,5 30,0x1,0 32,0%2,5 586  FI-BA-35L-V-W3
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 42 250 35 205 37,0x1,0 38,025 440 | FI-BA-42L-V-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir S 6 630 3 11,5 4,4%x0,8 45x%x1,5 0,28 FI-BA-06L/S-V-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 8 630 5 12 6,0x08 65x15 040 |FI-BA-08L/S-V-W3
10 630 6 12,5 75%0,8 85x1,5 065  FI-BA-10L/S-V-W3
12 630 8 12,5 95%0,8 10,0x1,5 080  FI-BA-12L/S-V-W3
14 630 9 14 11,0x1,0 12,0x2,0 1,20 FI-BA-14S-V-W3
Ersatzteile / Zubehor 16 630 11 15 12,5x1,0 14,0x2,0 1,50  FI-BA-16S-V-W3
20 400 14 18,5 16,0x1,0 17,3x2,4 2,73 FI-BA-20S-V-W3
0-Ring 25 400 19 20 20,0x1,0 223%2,4 3,78  FI-BA-25S-V-W3
O Typ 0-RING Seite 240 30 400 23 22 250%1,0 273x2,4 3,82 FI-BA-30S-V-W3
38 400 30 26 31,47 x1,78 35,025 915  FI-BA-38S-V-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
24°-/ 37°-Bordeladapter mit 0-Ringen: DIN 3949
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b Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen
Typ FI-BH = BaureihenL /S

8| =
=)
Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L1 per 100
L 6 500 7,6 10,2 10 0,21 FI-BH-06L/S-W3 *FI-BH*-15*L*-W3
8 500 9,3 12,2 1 0,25 FI-BH-08L/S-W3
10 500 11,5 14,2 12 037 FI-BH-10L/S-W3 * Druckhiilse fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen  FI-BH
12 400 136 16,2 125 0,46 FI-BH-12L/S-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15
15 400 (17,5 20,2 13,5 0,89 FI-BH-15L-W3
18 400 21 24,2 14 1,40 FI-BH-18L-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
22 250 24,2 27,8 175 159  FI-BH-22L-W3 Schwere Baureine S
28 250 302 338 16,5 1,99 FI-BH-28L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
35 250 |38 427 18,5 3,70 FI-BH-35L-W3
42 250 45 49‘7 2015 4,94 FI-BH-42L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
S 6 630 76 10,2 10 0,21 FI-BH-06L/S-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
8 630 93 12,2 1 0,25 FI-BH-08L/S-W3
10 630 115 14,2 12 0,37 FI-BH-10L/S-W3
12 630 13,6 16,2 12,5 0,46 FI-BH-12L/S-W3
14 630 17,5 20,2 14 1,20 FI-BH-14S-W3
16 630 18,5 22 16,5 1,25 FI-BH-16S-W3
20 400 24,2 27,8 17 2,39 FI-BH-20S-W3
25 400 28,5 32,8 19,5 2,98 FI-BH-25S-W3
30 400 34 39 21 4,50 FI-BH-30S-W3
38 400 42 48,5 26 7,34 FI-BH-38S-W3

Druckhiilse: DIN 3949
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Anschlussteile

STAUFF
Uberwurfmutter fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen L1
Typ FI-BM = BaureihenL /S 51
_ =
1%
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
Gewinde T D1 L1 S1 per 100

*FI-BM*-15*L*-W3 L 6 500 M12x15 78 17 14 1,07 FI-BM-06L-W3
. ) ] 8 500 M14x15 95 18 17 1,82 FI-BM-08L-W3
Uberwurfmutter fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen FI-BM 10 500 M16x15 11,7 19,5 19 235 FI-BM-10L-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15 12 400 M18x1,5 13,8 20,5 22 3,36 FI-BM-12L-W3
15 400 M22x15 17,7 23 27 531 FI-BM-15L-W3
* Baureine Leichte Baureihe L 18 400 M26x1,5 21,2 23 32 722  FI-BM-18L-W3
Schwere Baureihe S 22 250 M30x2 24.4 275 36 10,60  FI-BM-22L-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 28 250 M36x2 30,4 27,5 41 1,47 FI-BM-28L-W3
35 250 M45x2 38,3 30 50 16,27  FI-BM-35L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 42 250 |M52x2 453 34 60 3039  FI-BM-42L-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. S 6 630 M14x15 7.8 18 17 2,03 FI-BM-06S-W3
8 630 M16x15 95 19 19 252  FI-BM-08S-W3
10 630 M18x15 1,7 20,5 22 358  FI-BM-108-W3
12 630 M20x15 13,8 21 24 411 FI-BM-125-W3
14 630 M22x15 17,7 23 27 538  FI-BM-14S-W3
16 630 M24x15 18,7 26,5 30 7,87  FI-BM-168-W3
20 400 |M30x2 24,4 27,5 36 10,61  FI-BM-208-W3
25 400 |M36x2 28,7 305 46 2219  FI-BM-258-W3
30 400 |M42x2 34,2 32 50 23,20  FI-BM-308-W3
38 400 |M52x2 423 38 60 3540  FI-BM-38S-W3

Uberwurfmutter 37°-Bérdelrohrverschraubungen: DIN 3949

misE
Katalog 2 - Ausgabe 02/2025 www.stauff.com/2/de/#36 %




® Anschlussteile
ElSTAUFF

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB = BaureihenL /S

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 Si per 100
L 6 500 M12x15 3 14 174 FI-AB-06L-V-W3 *FI-AB*-15*L*-V*-W3
8 500 M14x15 5) 17 2,50 FI-AB-08L-V-W3
10 500 M 16 x 1,5 6 19 3,38 FI-AB-10L-V-W3 * 37°-Bordelanschlussteile (Set) FI-AB
12 |00 |M18x15 8 22 483 FI-AB-12L-V-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15
15 400 M22x15 1 27 4,66 FI-AB-15L-V-W3
18 400 M26x15 14 32 10,11 FI-AB-18L-V-W3 * Baureihe Leichte Baureine L
22 250 M30x2 17 36 1425  FI-AB-22L-V-W3 Schwere Baureine S
28 250 M36x2 23 M 16,47  FI-AB-28L-V-W3 * Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v
35 250 Md45x2 28 50 25,86 | FI-AB-35L-V-W3
42 250 M52x2 35 60 42,85 FI-AB-42L-V-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
S 6 630 M14x15 3 17 251 FI-AB-06S-V-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
8 630 |M16x1.5 5 19 3,39 |FI-AB-085-V-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
10 630 M18x15 6 22 477 FI-AB-10S-V-W3
12 630 M20x1,5 8 24 5,63 FI-AB-12S-V-W3
14 630 M22x15 9 27 7,77 FI-AB-14S-V-W3
16 630 M24x15 11 30 10,88 FI-AB-165-V-W3 Ersatzteile / Zubehor
20 400 M30x2 14 36 1590 | FI-AB-20S-V-W3
25 400 M36x2 19 46 29,34 FI-AB-25S-V-W3 0-Ring
30 400 M42x2 23 50 33,64  FI-AB-30S-V-W3 O Typ 0-RING Seite 240
38 400 M52x?2 30 60 52,40  FI-AB-38S-V-W3

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
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Gerade Einschraubverschraubung
FI-GE

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante
FI-GE-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante

FI-GE-...-M

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring

FI-GE-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring

FI-GE-...-M-WD

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
mit 60°-Innenkonus / Dichtfldche fiir Dichtringe
FI-GE-...-R-DF

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring

FI-GE-...-M-OR

Whitworth Rohrgewinde (kegelig)
FI-GE-...-Rk

Metrisches Gewinde (kegelig)
FI-GE-...-Mk

NPT Gewinde

FI-GE-...-N

UN/UNF Gewinde /

0-Ring
FI-GE-...-U

40-73

40

44

48

52

55

57

60

64

65

70



® Einschraubverschraubungen
ElSTAUFF

Winkel Einschraubverschraubung T-Einschraubverschraubung

74-81 82-87
FI-WE FI-TE
= Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) / b Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
w Metallische Dichtkante 74 Metallische Dichtkante 82
FI-WE-...-R FI-TE-...-R
= Metrisches Gewinde (zylindrisch) / b Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
w Metallische Dichtkante 75 Metallische Dichtkante 83
FI-WE-...-M FI-TE-...-M
= Whitworth Rohrgewinde (kegelig) Whitworth Rohrgewinde (kegelig)
e " .
FI-WE-...-Rk FI-TE-...-Rk
= Metrisches Gewinde (kegelig) Metrisches Gewinde (kegelig)
=
v " .
FI-WE-...-Mk FI-TE-...-Mk
= NPT Gewinde NPT Gewinde
e " &k .
FI-WE-...-N FI-TE-...-N
L-Einschraubverschraubung
88-93
FI-LE
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
\y Metallische Dichtkante 88
FI-LE-..-R
Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 89
FI-LE-...-M
e/ Whitworth Rohrgewinde (kegelig)
s "
FI-LE-...-Rk
P 2 Metrisches Gewinde (kegelig)
91
FI-LE-...-Mk
a .
P NPT Gewinde
92
FI-LE-...-N
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihen LL / L u
; st s2 L
S a0 = 5
<>
L2
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm Nm kg,
D1 Gewinde T D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS L 4 100 |G1/8 3 8 21525595 14 10 25 117 |F-GE-0ALLR-W3
6 100 G1/8 4 8 21,5(25,5|8 14 12 25 1,16 FI-GE-06LLR-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 8 100 G1/8 4 8 22,526,519 14 14 |25 1,33 FI-GE-08LLR-W3
. 10 100 G1/4 6 12 (28 (35 |10,5|19 |17 |55 2,66 FI-GE-10LLR-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 100 6 400 G18 4 8 [23531585 14 14 25 137 FI-GE-06LR-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 40) LL 6 400 G1/4 4 12 29 37 |10 19 14 55 2,84 FI-GE-06LR1/4-W3
Leichte Baureihe (Seiten 40/41) L 6 400 G3/8 4 12 305385/11,56 22 14 95 4,13 FI-GE-06LR3/8-W3
Schwere Baureihe (Seiten 42/43) S 6 400 G1/2 4 14 33 41 (12 27 14 (185 6,48 FI-GE-06LR1/2-W3
. . ) . 8 400 G1/8 4 8 24532595 14 |17 25 1,61 FI-GE-08LR1/8-W3
* Gewindeausfiihrung. Whitworth Rohrgewinde R 8 400 G1/4 6 12 29 37 10 19 17 |55  |272 |FI-GE-08LR-W3
(eylindrisch) 8 400 638 6 |12 30538511 22 17 95 446  FI-GE-08LR3/8-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 8 400 G172 6 14 338 4 12 27 17 185 7,51 FI-GE-08LR1/2-W3
_ i . 10 400 G1/8 4 8 255335 105 17 |19 25 2,00 FI-GE-10LR1/8-W3
* Werkstoff Sl A L 10 400 G1/4 6 12 30 38 11 19 19 55 295  F-GE-10LR-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 400 G3B 8 12 31539512522 (19 95 429  FI-GE-10LR3/8-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléichen. 10 400 G1/2 8 14 34 42 13 27 19 185 7,08  FI-GE-10LR1/2-W3
o ) 10 400 G3/4 8 16 37,5 455/145 32 19 250 9,29 FI-GE-10LR3/4-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper  — 12 400 G1/8 4 8 26534511519 22 25 249  FI-GE-12LR1/8-W3
Verschraubungskbrper mit 12 400 G1/4 6 12 31 39 12 (19 [22 55 310 FI-GE-12LR1/4-W3
T ) 12 400 G3B 9 12 31539512522 (22 95 424 FI-GE-12LR-W3
12 400 G1/2 10 14 34 |42 13 27 22 185 6,67 FI-GE-12LR1/2-W3
Verschraubungskorper mit 12 400 G4 10 16 37 45 14 32 22 250 1083  FI-GE-12LR3/4-W3
weichdichtendem Schneidring -MSV
I W "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Anschlussteile Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraubldcher
Schneidring in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Typ FI-DS Seite 28 | Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Weichdichtender Schneidring nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Typ FI-WDDS Seite 29 Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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L1

Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe L

D2

L2

Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
L 15 400 G1/4 6 12 33 41 14 24 27 |55 4,93 FI-GE-15LR1/4-W3
15 400 G3/8 9 12 132,540,513 |24 |27 |95 5,03 FI-GE-15LR3/8-W3
15 400 G1/2 11 14 35 43 (14 27 27 |185 6,53 FI-GE-15LR-W3
15 400 G3/4 12 16 38 46 15 32 |27 250 10,06  FI-GE-15LR3/4-W3
18 200 G3/8 9 12 1335 42514 27 |32 95 6,41 FI-GE-18LR3/8-W3
18 200 G1/2 14 14 36 45 14527 |32 185 7,13 FI-GE-18LR-W3
18 200 G3/4 15 16 38 47 14532 |32 250 11,28  FI-GE-18LR3/4-W3
18 200 G1 15 18 40 49 145 41 32 400 15,87  FI-GE-18LR1-W3
22 200 G172 14 14 38 47 16532 |36 185 8,57 FI-GE-22LR1/2-W3
22 200 G3/4 18 16 40 49 16,5 32 (36 250 10,48  FI-GE-22LR-W3
22 200 G1 19 18 43 52 |17,5/41 36 400 19,17 FI-GE-22LR1-W3
28 200 G1/2 14 14 39 48 17541 41 185 6,11 FI-GE-28LR1/2-W3
28 200 G3/4 18 16 41 50 [17,5/41 41 250 14,42 | FI-GE-28LR3/4-W3
28 200 G1 23 18 43 52 17,541 |41 400 17,08  FI-GE-28LR-W3
28 200 G11/4 24 20 46 55 (18550 |41 670 13,40 | FI-GE-28LR1-1/4-W3
28 200 G11/2 36 22 50 65 20,555 41 800 33,31  FI-GE-28LR1-1/2-W3
35 200 G1 23 18 46 57 17,546 |50 400 22,45  FI-GE-35LR1-W3
35 200 G11/4 30 20 48 59 17,550 50 670 27,69  FI-GE-35LR-W3
35 200 G11/2 30 22 52 63 19555 |50 800 42,63 | FI-GE-35LR1-1/2-W3
42 200 G1 23 18 48 60 19 55 60 400 32,20  FI-GE-42LR1-W3
42 200 G11/4 30 20 50 62 19 55 |60 670 34,71 FI-GE-42LR1-1/4-W3
42 200 G11/2 36 22 52 64 19 55 |60 800 34,78  FI-GE-42LR-W3

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

P<
2

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*R*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung

FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe

Extra-Leichte Baureihe (Seite 40) LL
Leichte Baureihe (Seiten 40/41) L
Schwere Baureihe (Seiten 42/43) S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Werkstoff

Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung

Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l','lberwun‘mutter"ms

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring-MSV
und Uberwurfmutter

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / IS0 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

-
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Einschraubverschraubungen

STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung

Typ FI-GE-...-R = Baureihe S u
S e = 5
a | ]

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*FI-GE*-10*S*R*-W3*-MS s 6 500 |G1/8 4 |8 (28 36 13 17 17 30 2,55 | FI-GE-0BSR1/8-W3
6 630 G1/4 4 12 32 40 13 19 17 80 349  |FI-GE-06SR-W3
* Gerade Finschraubverschraubung FI-GE 6 630 G3/8 4 |12 345425155 22 17 130 229  FI-GE-06SR3/8-W3
_ 6 630 G1/2 4 |14 39 47 18 27 17 220 940  FI-GE-06SR1/2-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 630 G1/4 5 [12 34 42 15 19 19 80 406 |FI-GE-08SR-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 40) LL 8 630 G3/8 5 12 345 425/155 22 19 130 5,77 FI-GE-08SR3/8-W3
Leichte Baureihe (Seiten 40/41) L 8 630 G1/2 5 14 39 47 (18 27 19 220 9,91 FI-GE-08SR1/2-W3
Schwere Baureihe (Seiten 42/43) S 10 630 G1/4 ) 12 34 43 |[145 19 22 80 4,35 FI-GE-10SR1/4-W3
, ) . _ 10 630 G3/8 7 |12 34543515 22 22 130 568  FI-GE-10SR-W3
* Gewindeausfilhrung. Whitworth Rohrgewinde R 10 630  G1/2 7 14 39 48 17527 22 (220 973  F-GE-10SR1/2-W3
(zylindrisch) 12 630 G1/4 5 [12 36 45 16522 24 80 593 | FI-GE-12SR1/4-W3
Abweichende GewindegrBen bitte angeben, z.B. R1/8! 12 630 G358 8 12 136545517 22 24 130 502  F-GE-12SR-W3
o _ 12 630 G1/2 8 14 39 48 17527 |24 220 972  FI-GE-12SR1/2-W3
* Werkstoff Sl A L 12 630 G3/4 8 16 43 52 19532 24 350 1648  FI-GE-12SR3/4-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 14 400 G1/4 5 12 36 46 16 22 27 80 6,72 FI-GE-14SR1/4-W3
R e 0 e, 14 400 G3/8 8 12 38548518522 |27 130 695  FI-GE-14SR3/8-W3
o ) 14 400 G1/2 10 14 41 |51 19 27 27 220 9,79 | FI-GE-14SR-W3
* Konfektionierung  Nur VerschraubungskGrper - 14 400 G3/4 10 16 45 55 21 (32 27 350 16,30  FI-GE-14SR3/4-W3
SRR AT T 16 400 G3/8 8 12 38548518 27 |30 130 642  FI-GE-16SR3/8-W3
o T 16 400 G1/2 12 14 41 |51 18527 30 220 915  FI-GE-16SR-W3
16 400  G3/4 12 16 45 55 20532 (30 350 1575  FI-GE-16SR3/4-W3
Verschraubungskorper mit 16 400 G1 20 18 49 60 22541 30 700 246  FI-GE-16SR1-W3

weichdichtendem Schneidring -MSV

I W "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' I@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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D2

L2

Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L LU

S 20 250 G1/2 12 14 45 56
20 250 G3/4 16 |16 47 58
20 250 |G1 16 18 51 |62
25 250 |G3/4 16 16 51 |63
25 250 |G1 20 18 53 |65
25 250 G11/4 20 20 55 |67
30 200 G3/4 16 16 53 |68
30 200 (Gt 20 18 55 68
30 200 G11/4 25 20 57 70
30 200 G11/2 25 |22 |59 |72
38 200 (G1 20 18 62 |77
38 200 G11/4 25 |20 |62 |75
38 200 G11/2 32 22 64 |77

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubverschraubungen

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

N-m kgca.
L2 81 S2 GewindeT per 100
20532 136 220 13,69
20532 36 350 15,24

FI-GE-20SR1/2-W3
FI-GE-20SR-W3

22541 36 700 2590  FI-GE-20SR1-W3

23 41 46 350 24,73 FI-GE-25SR3/4-W3
23 41 46 700 26,89  FI-GE-25SR-W3

23 50 46 850 23,28  FI-GE-25SR1-1/4-W3
23,546 50 350 31,08 FI-GE-30SR3/4-W3
235 46 50 700 33,62  FI-GE-30SR1-W3
23,550 50 850 42,11 FI-GE-30SR-W3
235 65 50 1000 57,10 FI-GE-30SR1-1/2-W3
28 55 60 700 52,40  FI-GE-38SR1-W3

26 55 60 850 57,22  FI-GE-38SR1-1/4-W3
26 55 60 1000 56,30 FI-GE-38SR-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) / IS0 1179-4 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / IS0 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R = Baureihe S

P<
2

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*R*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

Extra-Leichte Baureihe (Seite 40) LL
Leichte Baureihe (Seiten 40/41) L
Schwere Baureihe (Seiten 42/43) S

* Baureihe

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l','lberwun‘mutter"ms

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

www.stauff.com/2/de/#43
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M = Baureihen LL / L

P
2>

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*M*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 44) LL
Leichte Baureihe (Seite 44/45) L

Schwere Baureihe (Seite 46) S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c“€osee

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L

LL 4 100 M8x1 3 8 215
6 100 M6x1 2 8 215
6 100 M8x1 3 8 215
6 100 M10x1 45 8 215
8 100 M10x1 5 8 225

L 6 100 M8x1 3 |8 [235
6 400  M10x1 4 8 235
6 400 M12x15 4 12 29
6 400 M14x15 4 12 30
8 400  M10x1 4 8 235
8 400 M12x15 6 (12 29
8 400 M14x15 6 12 30
8 400 M16x15 6 12 |30
8 400 M18x15 6 12 305
8 400 M22x15 14 14 |34
10 400 M10x1 4 8 255
10 400 M12x15 6 (12 30
10 400 M14x15 7 12 30
10 400 M16x15 8 12 315
10 400 M18x15 8 12 315
10 400 M22x15 8 (14 34
12 400 M12x15 6 (12 30
12 400 M14x15 7 12 30
12 400 M16x15 9 12 315
12 400 M18x15 10 12 315
12 400 M22x15 10 14 35

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit

38,5
40
33,5
38
38
39,6
39,5
42
38
38
39,5
39,5

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

STAUFF

Metallische Dichtkante

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

N-m kgca.
L2 S1 S2 GewindeT per100
95 12 10 14 0,84 FI-GE-04LLM-W3
8 |12 |12 |5 0,74  FI-GE-06LLM6x1-W3
8 12 12 14 0,88 FI-GE-06LLM8x1-W3
8 14 12 |25 1,17 FI-GE-06LLM-W3
9 14 14 |25 1,25 FI-GE-08LLM-W3
85 14 14 |14 1,29 FI-GE-06LM8x1-W3
85 14 14 |25 1,38 FI-GE-06LM-W3
10 17 14 45 2,26 FI-GE-06LM12x1.5-W3
1 19 14 70 2,89 FI-GE-06LM14x1.5-W3
85 |14 [17 |25 1,53 FI-GE-08LM10x1-W3
10 (17 17 45 2,21 FI-GE-08LM-W3
1 19 17 |70 3,11 FI-GE-08LM14x1.5-W3
11 122 17 |90 4,05 FI-GE-08LM16x1.5-W3
11,524 17 120 4,34 FI-GE-08LM18x1.5-W3
13 |27 17 170 6,46 FI-GE-08LM22x1.5-W3
15 |17 |19 |25 2,20 FI-GE-10LM10x1-W3
11 17 19 45 2,38 FI-GE-10LM12x1.5-W3
1 19 19 70 2,94  FI-GE-10LM-W3
12522 19 90 4,05 FI-GE-10LM16x1.5-W3
12524 |19 120 4,94 FI-GE-10LM18x1.5-W3
13 127 19 170 7,36 FI-GE-10LM22x1.5-W3
11 19 22 45 2,84 FI-GE-12LM12x1.5-W3
1 19 22 70 3,06 FI-GE-12LM14x1.5-W3
12522 22 90 3,92 FI-GE-12LM-W3
12524 22 120 4,90 FI-GE-12LM18x1.5-W3
14 27 22 170 6,96 FI-GE-12LM22x1.5-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / IS0 9974-3 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Einschraubverschraubungen
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
u Typ FI-GE-...-M = Baureihe L

P<
2>

Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100

L 15 400  M16x15 |9 (12 32 40 (13 24 27 |90 515  FI-GE-15LM16x1.5-W3  *F]-GE*-10*L*M*-W3*-MS
15 400 M18x1,5 11 (12 [32,5(45 |13,5(24 |27 (120 5,28 FI-GE-15LM-W3
15 400 M22x15 12 14 35 43 14 27 27 170 7,15  FI-GE-15LM22x1.5-W3 | * Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
18 400 M18x15 11 12 335 42514 27 32 120 6,26  FI-GE-18LM18x1.5-W3 )
18 400 M22x15 14 14 36 45 (14527 32 170 7,60  FI-GE-18LM-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
18 250 M26x1,5 15 16 38 47 14532 32 230 10,88  FI-GE-18LM26x1.5-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 44) LL
22 250 M22x1,5 14 14 38 47 16,532 36 170 9,10 FI-GE-22LM22x1.5-W3 Leichte Baureihe (Seite 44/45) L
22 250 |M26x15 (18 16 40 49 16532 36 230 10,34 FI-GE-22LM-W3 Schwere Baureihe (Seite 46) S
22 250 M33x2 23 18 43 53 17,541 |36 400 16,15  FI-GE-22LM33x2-W3
28 250 M26x15 18 16 41 51 17541 41 230 1446 F-GE-28LM26x15-w3  * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
28 250  |M33x2 23 (18 43 52 17541 41 400 17,13 FI-GE-28LM-W3 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
85 200 M42x2 30 20 48 59 17,550 50 700 27,85  FI-GE-35LM-W3 o ;
42 200 M48x2 36 22 52 64 19 55 60 900 3591 |FI-GE-42LM-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
! Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1SO 9974-3 (Typ B) alternative Werkstoffe und Oberfl&chen.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / 1S0O 9974-1

* - " _
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Konfektionierung - Nur Verschraubungskbrper

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter M
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF. Anschlussteile

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee
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Einschraubverschraubungen

STAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M = Baureihe S u

st 52 L

P<
2>

Metallische Dichtkante Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgea.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 S1 S2 GewindeT per100

*FI-GE*-10*S*M*-W3*-MS S 6 630 M12x15 4 12 32 40 13 17 17 60 299  FI-GE-06SM-W3
8 630 M14x1,5 5} 12 134 42 15 19 19 |80 4,26 FI-GE-08SM-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 10 630 M14x15 5 12 34542 15 19 22 80 4,63 FI-GE-10SM14x1.5-W3
) 10 630 M16x1,5 7 12 |34,5|435(15 |22 |22 |130 5,46 FI-GE-10SM-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 630 M18x15 7 12 36545517 24 22 190 7,66  FI-GE-10SM18x1.5-W3
* Baureine Extra-Leichte Baureihe (Seite 44) LL 10 630 |M22x16 |12 |14 |39 47 (17527 (22 300 9,18  FI-GE-10SM22x1.5-W3
Leichte Baureihe (Seite 44/45) L 12 630 M14x15 5 12 36 45 (17 22 24 80 6,00 FI-GE-12SM14x1.5-W3
Schwere Baureihe (Seite 46)  § 12 630 | M16x1,56 |7 |12 24548 17 22 24 130 612  FI-GE-12SM16x1.5-W3
o . . . . o 12 630 M18x1,5 8 12 36,5 45517 24 24 190 7,19 FI-GE-12SM-W3
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M 12 630 M22x15 8 |14 39 48 17527 24 300 928  FI-GE-12SM22x1.5-W3
Abweichende Gewindegrofien bitte angeben, 2.8, M12x1.5! 14 400 M18x15 |8 |12 |39 48 (19 27 (27 190  |9,10  FI-GE-14SM18x1.5-W3
. : . 14 400 M20x1,5 10 14 41 51 19 27 27 |220 9,49 FI-GE-14SM-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 400 M18x15 |8 |12 38548518 27 30 190 7,82  FI-GE-16SM18x1.5-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 400 M22x1,5 12 14 41 51 18527 30 |300 9,75 FI-GE-16SM-W3
T Wi U R 16 400 M27x2 16 |16 45 55 20532 30 420 14,29  FI-GE-16SM27x2-W3
o ; 20 400 M18x 1,5 8 12 42554 |20 32 36 190 13,64  FI-GE-20SM18x1.5-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper  — 20 400 | M22x15 12 14 47 58 22532 36 300 1395 FI-GE-20SM22x1.5-W3
Verschraubungskbrper mit 20 400 M27x2 16 16 |47 |58 20532 36 420 1512  FI-GE-20SM-W3
ey ) 25 400 |M33x2 20 18 53 65 23 41 46 600 2671 FI-GE-255M-W3
30 200 M 42 x2 25 20 57 70 (23550 50 |700 42,96  FI-GE-30SM-W3
Verschraubungskorper mit 38 200 |M48x2 32 22 64 79 26 55 60 950 56,40  FI-GE-38SM-W3
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / IS0 9974-3 (Typ B)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Anschlussteile Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Schneidring Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
Typ FI-DS Seite 28 in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Weichdichtender Schneidring wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich

@ Typ FI-WDDS Seite 29 nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
@ Verstérkungshiilse vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)

EgtE
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihen LL / L u )
S
@)
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N'm  kgea.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*FI-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 100 |G1/8 4 18 21528 8 14 12 18 1,14 Fl-GE-0B6LLR-WD-B-W3
L 6 500 G1/8 4 8 23531585 14 14 18 1,33 FI-GE-06LR-WD-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 500 G1/4 4 12 29 37 10 19 14 |35 2,74 FI-GE-06LR1/4-WD-B-W3
_ 6 400 G3/8 4 12 305385 115 22 14 70 403 FI-GE-06LR3/8-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 400 G1/2 4 14 33 41 12 27 14 90 6,37  FI-GE-OBLR1/2-WD-B-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 48) LL 8 500 G1/8 4 8 24532595 (14 17 18 1,61 FI-GE-08LR1/8-WD-B-W3
Leichte Baureihe (Seiten 48/49) L 8 500 G1/4 6 12 29 37 10 19 17 |35 2,65 FI-GE-08LR-WD-B-W3
Schwere Baureihe (Seiten 50/51) S 8 400 G3/8 6 12 30,5385 115 22 (17 |70 4,35 FI-GE-08LR3/8-WD-B-W3
, ) . _ 8 400 G1/2 6 14 33 41 12 27 17 90 6,58  FI-GE-OBLR1/2-WD-B-W3
* Gewindeausfiifrung Whitworth Rohrgewinde R 10 50 G1/8 4 8 25533510517 19 18 205  FI-GE-10LR1/8-WD-B-W3
(zylindrisch) 10 500 G1/4 6 12 30 38 11 19 19 35 2,88 | FI-GE-10LR-WD-B-W3
Abweichende GewindegriBen bitte angeben, z.B. R1/8! 10 500 G3/8 8 12 [31,5|39,5/12,56 (22 (19 |70 4,15 FI-GE-10LR3/8-WD-B-W3
. o 10 400 G1/2 8 14 34 42 13 27 19 90 710 FI-GE-10LR1/2-WD-B-W3
* Dichtungsart Profildichtring -WD 12 400 G178 4 '8 26534511519 22 18 255  FI-GE-12LR1/8-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 400 G1/4 6 12 31 39 12 19 22 35 305  FI-GE-12LR1/4-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 12 400 G3/8 9 12 315395125 22 22 70 414 FI-GE-12LR-WD-B-W3
- _ 12 400 G172 10 14 34 42 13 27 22 90 6,65  FI-GE-12LR1/2-WD-B-W3
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 12 250 | G3/4 10 16 37 45 |14 32 22 180 925 |FI-GE-12LR3/4-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 15 400  G1/4 7 12 315395125 22 27 35 407  FI-GE-15LR1/4-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléichen. 15 400 G3/8 9 12 325405135 24 27 70 532  Fl-GE-15LR3/8-WD-B-W3
o ) 15 400 G172 12 14 35 43 14 27 27 90 662  Fl-GE-15LR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper - 15 250 G3/4 12 16 38 46 15 32 27 (180 11,80 | FI-GE-15LR3/4-WD-B-W3
Verschraubungskbrper mit 15 250 G1 12 18 42549 175 41 27 310 2261  F-GE-15LR1-WD-B-W3
Schneidring und []benNurfmutter'Ms
Verschraubungskbrper mit "Ungeféhre Abmessung im verbaL{ten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ISO 1179-1

weichdichtendem Schneidring -MSV

3 ) . .
und Uberwurfmutter Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Anschlussteile
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
Schneidring in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Typ FI-DS Seite 28 Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
=% wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
Weichdichtender Schneidring nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Typ FI-WDDS Seite 29 Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 238

misE
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® Einschraubverschraubungen
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
N R Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe L

=
2

Profildichtring Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100

L 18 40 638 9 12 33542514 27 32 70 656  F-GE-18LR3/8-WD-B-W3  *F|-GE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS
18 400 G1/2 14 14 36 45 (14527 |32 90 7,01 FI-GE-18LR-WD-B-W3
18 250 (G344 15 16 38 47 14532 32 180 10,89 FI-GE-18LR3/4-WD-B-W3 % Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
18 250 G1 22 18 43 48 175 41 32 310 18,44  FI-GE-18LR1-WD-B-W3
22 250 |G1/2 14 14 38 47 165 32 36 90 8,75  FI-GE-22LR1/2-WD-B-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
22 250 G3/4 18 16 40 49 16,532 36 180 10,28  FI-GE-22LR-WD-B-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 48) LL
22 250 G1 19 18 43 52 17541 36 310 18,57  FI-GE-22LR1-WD-B-W3 Leichte Baureihe (Seiten 48/49) L
22 250 G11/4 30 20 46 55 (185 50 36 450 26,41 FI-GE-22LR1-1/4-WD-B-W3 Schwere Baureihe (Seiten 50/51) S
28 250 G3/4 18 16 41 50 17,541 41 180 14,97 | FI-GE-28LR3/4-WD-B-W3
28 250 G 23 18 43 52 175 41 |41 310 1583 FI-GE-28LR-WD-B-W3 * Gewindeausfilhrung. Whitworth Rohrgewinde R
28 250 G11/4 24 20 |45 54 17,5 50 41 450 1340 | FI-GE-28LR1-1/4-WD-B-W3 (zylindrisch)
35 250 G3/4 18 16 44 55 17 |46 50 180 20,71 FI-GE-35LR3/4-WD-B-W3 Abweichende GewindegrBen bitte angeben, z.B. R1/8!
35 250 G1 23 18 46 57 17,5 46 50 310 22,15 FI-GE-35LR1-WD-B-W3
35 250 G11/4 30 20 48 59 17,5 50 50 450 27,23 |FI-GE-35LR-WD-B-W3 * Dichtungsart Profildichtring -WD
35 25 G11/2 30 22 52 63 19555 50 540 4218 FI-GE-35LR1-1/2-WD-B-W3 | pichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
42 250  G1 23 18 48 60 19 55 60 310 31,72 FI-GE-42LR1-WD-B-W3 FKM (Viton®) v
42 250 G11/4 30 20 50 |62 19 55 60 450 34,03  FI-GE-42LR1-1/4-WD-B-W3
42 250 (G11/2 36 22 52 |64 19 55 60 540 34,37 Fl-GE-42LR-WD-B-W3 * Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E) alternative Werkstoffe und Oberflachen.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1

* ioni 6 —
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. NGB S TR e

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Verschraubungskorper mit

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Schneidring und []benlvurfmutter"\lls

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher .
und Uberwurfmutter

in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich

nachgerollten Aussengewinden empfohlen. Anschlussteile
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF. Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' lv 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 238
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe S u )
S
@)
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*FI-GE*-10*S*R*-WD*-B*-W3*-MS S 6 800 G1/8 4 18 27535512517 17 25 249  FI-GE-06SR1/8-WD-B-W3
6 800 G1/4 4 12 32 40 13 19 17 55 346  FI-GE-06SR-WD-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 800 G3/8 4 12 345 425155 22 17 80 563  FI-GE-06SR3/8-WD-B-W3
_ 6 800 G172 4 14 39 47 18 27 17 115 822  FI-GE-06SR1/2-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 800 |G1/8 4 |8 (295375145 19 19 |25 341  FI-GE-08SR1/8-WD-B-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 48) LL 8 800 G1/4 ] 12 34 42 15 19 |19 |55 4,00 FI-GE-08SR-WD-B-W3
Leichte Baureihe (Seiten 48/49) L 8 800 G3/8 5 12 345425155 22 (19 80 5,72 FI-GE-08SR3/8-WD-B-W3
Schwere Baureihe (Seiten 50/51) S 8 800 G1/2 5 14 39 47 18 27 19 115 9,92 FI-GE-08SR1/2-WD-B-W3
10 800 G1/4 5 12 34 43 14519 22 55 422 FI-GE-10SR1/4-WD-B-W3
* Gewindeausfilhrung. Whitworth Rohrgewinde R 10 80 G38 7 12 34543515 22 22 80 560 FI-GE-10SR-WD-B-W3
(zylindrisch) 10 800 G172 7 14 39 47 17527 22 115 957  FI-GE-10SR1/2-WD-B-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! 12 630 G1/4 ) 12 36 44 165 22 24 55 5,60 FI-GE-12SR1/4-WD-B-W3
. - 12 630 G3/8 8 12 36545 17 22 24 80 625  FI-GE-12SR-WD-B-W3
* Dichtungsart Profildichtring -WD 12 630 |G1/2 8 14 39 48 175 27 24 115 952  FI-GE-12SR1/2-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 630 G3/4 8 16 41 50 17,532 24 180 12,83  FI-GE-12SR3/4-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 14 630 G3/8 8 12 385485 185 24 27 80 503  FI-GE-14SR3/8-WD-B-W3
- _ 14 630 G1/2 10 14 41 51 19 27 27 115 967  FI-GE-14SR-WD-B-W3
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 14 630 G3/4 10 16 45 55 21 32 27 180 1490 FI-GE-14SR3/4-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 630 G1/4 7 12 38 48 175 27 30 55 812  FI-GE-16SR1/4-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléichen. 16 630 G3/8 8 12 38548518 27 30 80 753  FI-GE-16SR3/8-WD-B-W3
o ) 16 630 G172 12 14 41 51 18527 30 115 908  FI-GE-16SR-WD-B-W3
* Konfektionierung - Nur VerschraubungskGrper - 16 630 |G3/4 12 16 45 55 20532 30 180 1551  FI-GE-16SR3/4-WD-B-W3
Verschraubungskbrper mit 16 420 G1 12 18 49 |59 225 41 30 310 2520 | FI-GE-16SR1-WD-B-W3
Schneidring und []benNurfmutter'Ms
VerschraubungskBrper mit "Ungefahre Abmessung im verbaL{ten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ISO 1179-1

weichdichtendem Schneidring -MSV

3 ) . .
und Uberwurfmutter Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Anschlussteile

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher

Schneidring in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit

Typ FI-DS Seite 28 Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich

Weichdichtender Schneidring nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Typ FI-WDDS Seite 29 Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 238
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®
ElSTAUFF

Profildichtring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L L

S 20 420 G1/2 12 14 45 56
20 420 G3/4 16 16 47 |58
20 420 G1 16 18 51 62
20 420 G11/4 16 20 53 64
25 400 G1/2 12 14 49 61
25 420 |G3/4 16 16 51 |63
25 420 G1 20 18 53 65
25 420 G114 20 20 55 (67
25 420 G112 32 22 60 735
30 420 G3/4 16 16 53 66
30 420 |G1 20 18 55 |68
30 420 G114 25 20 57 70
30 315 G112 25 |22 62 75
38 420 G3/4 16 16 |58 73
38 420 | G1 20 18 60 |75
38 420 G11/4 25 20 62 77
38 420 G11/2 32 22 64 |79
38 250 G2 32 24 665 815

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubverschraubungen

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

N-m kgca.
L2 S1 S2 GewindeT per 100
20,5 32 36 115 13,76  FI-GE-20SR1/2-WD-B-W3
20,5 32 36 180 14,86  FI-GE-20SR-WD-B-W3
225 41 36 310 21,90  FI-GE-20SR1-WD-B-W3
22,5 50 36 450 13,50  FI-GE-20SR1-1/4-WD-B-W3!
23 41 46 115 23,49  FI-GE-25SR1/2-WD-B-W3
23 41 46 180 20,33 FI-GE-25SR3/4-WD-B-W3
23 41 46 310 26,75  FI-GE-25SR-WD-B-W3
23 50 46 450 23,28  FI-GE-25SR1-1/4-WD-B-W3
26 55 46 540 54,35 FI-GE-25SR1-1/2-WD-B-W3
235 46 50 180 31,16 FI-GE-30SR3/4-WD-B-W3
235 46 50 310 33,20  FI-GE-30SR1-WD-B-W3
235 50 50 |450 41,74 FI-GE-30SR-WD-B-W3
26,5 55 50 540 54,30  FI-GE-30SR1-1/2-WD-B-W3
26 55 60 180 50,1 FI-GE-38SR3/4-WD-B-W3
26 55 50 (310 52,00 | FI-GE-38SR1-WD-B-W3
26 55 60 450 57,22  FI-GE-38SR1-1/4-WD-B-W3
26 55 60 540 55,90  FI-GE-38SR-WD-B-W3
265 75 60 750 98,3 FI-GE-38SR2-WD-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-WD = Baureihe S

=
2

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*R*-WD*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 48) LL
Leichte Baureihe (Seiten 48/49) L

Schwere Baureihe (Seiten 50/51) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch) i

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!
* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und []benlvurfmutter"\lls

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238

gt
G www.stauff.com/2/de/#51

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025




Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-WD = Baureihe L

S

=

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

Leichte Baureihe (Seite 50/53) L
Schwere Baureihe (Seite 54) S

* Baureihe

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskdrper mit

Schneidring und []berwurfmutter"ms

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  mm bar  mm
D1 GewindeT D2 i L Lt

L 6 500 M10x1 4 8 235315
6 500 M12x154 12 29 37
8 500 M10x1 4 8 235315
8 500 M12x156 12 29 37
8 500 M14x156 12 29 37
8 400 M16x156 12 30 38
8 400 M18x15 11 12 30,5 37
8 400 M22x1514 14 34 4
10 500 M10x1 4 8 25533
10 500 M12x156 12 30 38
10 500 M14x157 12 30 38
10 500 M16x158 12 315 395
10 500 M18x15/8 12 315 395
10 400 M22x158 14 34 42
12 400 M10x1 4 8 25533
12 400 M12x154 12 32 40
12 400 M14x157 12 30 (38
12 400 M16x1,59 12 31,5395
12 400 M18x15/10 12 315 395
12 400 M22x15 10 14 35 (42
15 400 M16x159 12 325 405
15 400 M18x15/11 12 325 40,5
15 400 M22x15 12 14 35 |43
15 250 M26x15 18 16 38 46

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

STAUFF

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

N-m kgca.
L2 81 S2 GewindeT per 100
85 14 14 18 1,36 FI-GE-06LM-WD-B-W3
10 (17 14 25 2,26 FI-GE-06LM12x1.5-WD-B-W3
85 14 |17 18 1,54 FI-GE-08LM10x1-WD-B-W3
10 (17 17 |25 2,16 FI-GE-08LM-WD-B-W3
10 (19 17 45 3,11 FI-GE-08LM14x1.5-WD-B-W3
11 |22 |17 |55 4,05 FI-GE-08LM16x1.5-WD-B-W3
11,524 17 70 4,34 FI-GE-08LM18x1.5-WD-B-W3
13 |27 [17 |125 7,66 FI-GE-08LM22x1.5-WD-B-W3
105 17 |19 18 2,14 FI-GE-10LM10x1-WD-B-W3
1 |17 [19 |25 2,38 FI-GE-10LM12x1.5-WD-B-W3
11 19 |19 45 2,88 FI-GE-10LM-WD-B-W3
12,5(22 [19 |55 4,05 FI-GE-10LM16x1.5-WD-B-W3
125124 19 70 4,94 FI-GE-10LM18x1.5-WD-B-W3
13 |27 (19 |125 7,36 FI-GE-10LM22x1.5-WD-B-W3
10,517 19 18 2,38 FI-GE-12LM10x1-WD-B-W3
11 |19 |22 |25 2,84 FI-GE-12LM12x1.5-WD-B-W3
11 /19 22 45 3,06 FI-GE-12LM14x1.5-WD-B-W3
12,5|22 |22 |55 3,94 FI-GE-12LM-WD-B-W3
12,5124 122 |70 4,90 FI-GE-12LM18x1.5-WD-B-W3
14 127 22 125 6,96 FI-GE-12LM22x1.5-WD-B-W3
13,5124 27 55 515 FI-GE-15LM16x1.5-WD-B-W3
135124 27 70 5,05 FI-GE-15LM-WD-B-W3
14 127 27 125 7,15 FI-GE-15LM22x1.5-WD-B-W3
15 |32 27 180 9,56 FI-GE-15LM26x1.5-WD-B-W3

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025

misE
www.stauff.com/2/de/#52 E‘%g



® Einschraubverschraubungen
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-WD = Baureihe L

S

=

Metrisches Gewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar  mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
L 18 400 M18x15[11 |12 |335(425/14 27 32 |70 626  F-GE-18LM1sx1.5-WD-B-W3|  *F]-GE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS
18 400 M22x15 14 14 36 45 145 27 32 125 7,43 FI-GE-18LM-WD-B-W3
18 250 M26x1515 16 38 47 16 32 32 180 10,88 FI-GE-18LM26x1.5-WD-B-W3 Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
18 250 M27x2 15 16 38 47 145 32 32 180 11,17 FI-GE-18LM27x2-WD-B-W3
18 250 M33x2 15 18 41 49 155 41 32 310  |13,17 |FI-GE-18LM33x2-WD-B-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
18 250 M18x15 15 12 35544 16 32 36 70 8,00 FI-GE-22LM18x1.5-WD-B-W3 * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 50/53) L
22 250 M22x1514 |14 (38 47 (165 32 36 (125 910  FI-GE-22LM22x1.5-WD-B-W3 Schwere Baureihe (Seite 54)  §
22 250 M26x15 18 16 40 49 16,532 36 180 10,23  FI-GE-22LM-WD-B-W3
22 250 M27x2 (18 16 40 50 (16532 36 180 10,45 |FI-GE-22LM27x2-WD-B-W3 * Gewindeausfiirung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
22 250 'M33x2 23 18 43 |52 17,5 41 36 310 16,15  FI-GE-22LM33x2-WD-B-W3 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
28 250 M26x1,5 18 16 41 50 17,5 41 41 180 14,39  FI-GE-28LM26x1.5-WD-B-W3
28 250 M33x2 23 18 43 52 175 41 41 310 16,76 |FI-GE-28LM-WD-B-W3 * Dichtungsart Profildichtring -WD
28 250 ‘M42x2 30 20 46 |55 18,5 50 (41 450 26,5 FI-GE-28LM42x2-WD-B-W3 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
35 250 M33x2 23 18 46 57 17546 50 310 21,56  FI-GE-35LM33x2-WD-B-W3 FKM (Viton®) -v
35 250 |M42x2 30 20 48 59 17,5 50 |50 450 27,63  FI-GE-35LM-WD-B-W3
42 250 M42x2 30 20 50 61 19 55 60 450 21,09 |FI-GE-42LM42x2-WD-B-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
42 250 M48x2 36 22 52 64 19 55 60 540 34,63  FI-GE-42LM-WD-B-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher * Konfokioni Nur Verschrauburaski _
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit onfektionierung U A er
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium) Verschraubungskorper mit
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich Schneidring und []benNurfmutter'Ms
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). nachgerollten Aussengewinden empfohlen. . )
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig Ver.schljaubungskorper n,'"t,
Einschraubstutzen: IS0 9974-2 (Typ E) vor Anwendung an STAUFF. weichdichtendem Schneidring -MSV

Einschraubloch: 1SO 9974-1 und Uberwurfmutter

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Anschlussteile
SSchneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 238
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-WD = Baureihe S

=
2

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*M*-WD*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 50/53) L

Schwere Baureihe (Seite 54) S
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper -

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238

Profildichtring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L u

S 6 800 M12x15 4 12 32 40

800 Mi12x154 12 34 41

8 800 M14x155 12 34 42
10 800 M14x155 12 345 435
10 800 M16x157 12 345 435
12 800 M14x155 12 36 45
12 800 M16x158 12 36 |45
12 630 M18x158 12 365 455
12 630 M22x158 14 39 48
14 630 M20x1,5 10 14 41 51
16 630 M18x15/8 12 385 48,5
16 630 M22x15 12 14 41 51
16 420 M27x2 12 16 43 |53
20 420 M22x1,5 12 14 45 56
20 420 M27x2 16 16 47 |58
25 420 M26x1,5 15 16 51 62
25 420 M27x2 16 16 51 |62
25 420 M33x2 20 18 53 65
30 420 M33x2 20 18 55 |68
30 420 M42x2 25 20 57 |70
38 420 M48x2 32 22 64 |79

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

23,5
23,5

s1
17
19
19
19
22
2
22
24
27
27
24
27
32
32
32
41
41
41
50
50
55

S2
17
19
19
22
22
24
24
24
24
27
30
30
30
36
36
46
46
46
50
50
60

STAUFF

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

N-m

Gewinde T per 100

35
35
55
55
70
55
70
90
135
125
90
135
180
135
180
180
180
310
310
450
540

kgca.

2,93
3,18
4,16
4,97
5,36
6,00
6,12
7,12
9,28
9,46
7,82
9,52
14,46
14,03
15,10
24,27
24,42
26,43
37,1
41,84
57,00

FI-GE-06SM-WD-B-W3
FI-GE-08SM12x1.5-WD-B-W3
FI-GE-08SM-WD-B-W3
FI-GE-10SM14x1.5-WD-B-W3
FI-GE-10SM-WD-B-W3
FI-GE-125M14x1.5-WD-B-W3
FI-GE-125M16x1.5-WD-B-W3
FI-GE-12SM-WD-B-W3
FI-GE-125M22x1.5-WD-B-W3
FI-GE-14SM-WD-B-W3
FI-GE-16SM18x1.5-WD-B-W3
FI-GE-16SM-WD-B-W3
FI-GE-16SM27x2-WD-B-W3
FI-GE-20SM22x1.5-WD-B-W3
FI-GE-20SM-WD-B-W3
FI-GE-255M26x1.5-WD-B-W3
FI-GE-25SM27x2-WD-B-W3
FI-GE-25SM-WD-B-W3
FI-GE-30SM33x2-WD-B-W3
FI-GE-30SM-WD-B-W3
FI-GE-38SM-WD-B-W3

Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) 60°-Innenkonus / Dichtflache fiir Dichtringe

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1 L2 S1 S2 GewindeT per100

L 6 250 G1/8 35 8 23531585 14 14 |20 1,38 FI-GE-06LR-DF-W3
6 250 (G1/4 4 12 |29 36 10 19 14 |50 2,75 FI-GE-06LR1/4-DF-W3
6 250 | G3/8 79 12 30538 11 22 14 |80 3,94 FI-GE-06LR3/8-DF-W3
8 250 G1/8 35 8 24532 10 14 17 |20 1,71 FI-GE-08LR1/8-DF-W3
8 250 G1/4 47 12 29 37 10 19 |17 50 2,87 FI-GE-08LR-DF-W3
8 250 | G3/8 6 12 30538 11 22 17 |80 4,28 FI-GE-08LR3/8-DF-W3
10 250 |G1/4 47 12 30 |38 11 19 19 |50 2,82 FI-GE-10LR-DF-W3
10 250 | G3/8 79 12 31539 12522 |19 |80 4,18 FI-GE-10LR3/8-DF-W3
10 160 G1/2 11,114 34 41 13 |27 19 140 6,28 FI-GE-10LR1/2-DF-W3
12 250 G1/4 47 |12 |31 |39 |12 (19 |22 |50 3,30 FI-GE-12LR1/4-DF-W3
12 250 |G3/8 79 12 31539512522 22 80 4,39 FI-GE-12LR-DF-W3
12 160 G1/2 10 14 34 42 13 27 22 140 6,47 FI-GE-12LR1/2-DF-W3
15 250 | G3/8 79 12 32540 13524 27 80 518 FI-GE-15LR3/8-DF-W3
15 160 G1/2 11,114 35 40514 27 27 140 6,98 FI-GE-15LR-DF-W3
18 250 | G3/8 79 12 33541 14 27 32 80 4,90 FI-GE-18LR3/8-DF-W3
18 160 G1/2 11,114 35 45 13527 32 140 0185 FI-GE-18LR-DF-W3
18 160 G3/4 15 |16 38 47 14532 32 190 10,79 | FI-GE-18LR3/4-DF-W3
22 160 G1/2 11,114 38 47 16532 36 140 9,53 FI-GE-22LR1/2-DF-W3
22 160 G3/4 16,7 16 40 49 16,532 36 190 9,94 FI-GE-22LR-DF-W3
22 160 Gt 22218 43 51 17541 36 330 16,58  FI-GE-22LR1-DF-W3
28 160 G172 11,114 39 48 17541 41 140 13,58 | FI-GE-28LR1/2-DF-W3
28 160 G3/4 16,7 16 41 50 17541 41 190 15,87  FI-GE-28LR3/4-DF-W3
28 160 G1 22218 43 52 17541 41 330 17,46 FI-GE-28LR-DF-W3
28 160 G11/4 286 20 48 57 20,550 41 540 20,04  FI-GE-28LR1-1/4-DF-W3
35 160 G1 22218 46 57 17550 50 330 24,26 FI-GE-35LR1-DF-W3
85 125 G11/4 28620 48 59 17,550 50 540 28,81  FI-GE-35LR-DF-W3
42 125 G11/4 28620 50 62 19 55 60 540 3391  FI-GE-42LR1-1/4-DF-W3
42 125 G11/2 33322 52 64 19 55 60 630 36,75  FI-GE-42LR-DF-W3

Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-DF = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*R*-DF*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 55) L

Schwere Baureihe (Seite 56) S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart 60°-Innenkonus (BS 5200) /
Dichtflache fiir Dichtringe -DF
(DIN 7603)

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfldchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter M

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form A) Anschlussteile
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Schneidring
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Typ FI-DS Seite 28
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher 4 Weichdichtender Schneidring
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit Typ FI-WDDS Seite 29
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich Verstérkungshiilse
nachgerollten Aussengewinden empfohlen. Typ FI-VH Seite 31
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF. Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 37
Ob40]
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-R-DF = Baureihe S u
St iSZ L
g 8 = j T i
L2
60°-Innenkonus / Dichtflache fiir Dichtringe Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*F|-GE*-10*S*R*-DF*-W3*-MS S 6 250 G1/8 35 8 27535 12514 17 20 209  FI-GE-06SR1/8-DF-W3
6 250 G1/4 4 12 32 40 13 19 17 60 348  FI-GE-06SR-DF-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 6 250 G3/8 79 12 34542 15522 17 100 463  FI-GE-06SR3/8-DF-W3
6 250 G172 11114 35 43 14 27 17 160 622  FI-GE-06SR1/2-DF-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 250 |G1/8 35 18 27535 12514 17 20 271 FI-GE-08SR1/8-DF-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 55) L 8 250 G1/4 47 12 34 42 15 (19 19 60 4,10 FI-GE-08SR-DF-W3
Schwere Baureihe (Seite 56) S 8 250 G3/8 79 12 34542 (15522 19 100 5,25 FI-GE-08SR3/8-DF-W3
8 250 G172 11,114 39 47 18 (27 19 160 847  FI-GE-08SR1/2-DF-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde R 10 250  G1/4 47 12 34 42 14519 22 60 433  FI-GE-10SR1/4-DF-W3
(zylindrisch) 10 250 G3/8 7 12 34543515 22 22 100 546  FI-GE-10SR-DF-W3
Abweichende Gewindegroen bitte angeben, 2.8, R1/8! 10 160 G172 11114 35 43 13527 22 160 676  FI-GE-10SR1/2-DF-W3
' 12 250 G1/4 47 12 36 44 (16522 24 60 570  FI-GE-12SR1/4-DF-W3
* Dichtungsart 60°-Innenkonus (BS 5200) / 12 250 |G3/8 79 12 36545517 22 24 100 6,17  FI-GE-12SR-DF-W3
Dichtfldche fiir Dichtringe -DF 12 160 |G1/2 11114 39 48 17527 24 160 875  FI-GE-12SR1/2-DF-W3
(DIN 7603) 12 160  G3/4 16,7 16 43 51 19532 24 (280 12,90  FI-GE-12SR3/4-DF-W3
* Werkstoff Stahl. Zink/Nickel-beschichtet -W3 14 160 G172 10 14 41 51 19 27 27 160 956  FI-GE-14SR-DF-W3
16 250  G3/8 79 12 38548 18 |27 30 100 682  FI-GE-16SR3/8-DF-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 160 G172 11114 41 51 18527 30 160 9,05  FI-GE-16SR-DF-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 16 160  G3/4 16,7 16 45 |55 (20532 30 280 13,31  FI-GE-16SR3/4-DF-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskbrper _ 20 160 G172 11,114 45 54 20532 36 160 1374 FI-GE-20SR1/2-DF-W3
20 160 G3/4 16 16 47 58 20,532 36 280 1490  FI-GE-20SR-DF-W3
Verschraubungskorper mit 20 160 | G1 22218 51 62 22541 36 440 2312 FI-GE-20SR1-DF-W3
Schneidring und Uberwurfmutter 25 160 G172 11114 49 56 |23 41 46 160 23,68 FI-GE-25SR1/2-DF-W3
Vershranbungskamiermit 25 160 G3/4 16,7 16 51 63 23 41 46 280 2373 FI-GE-25SR3/4-DF-W3
weichdichisndem Schineidring -MSY. 25 160  G1 20 18 53 65 23 41 46 440 20,71 | FI-GE-25SR-DF-W3
und Uberwurimutter 30 160  G3/4 16,7 16 53 66 23550 50 280 33,85 FI-GE-30SR3/4-DF-W3
30 160  G1 22218 55 68 23546 50 440 32,20  FI-GE-30SR1-DF-W3
30 125 | G11/4 25 20 |57 70 23550 50 580 40,27  FI-GE-30SR-DF-W3
38 160  G1 22218 60 |73 26 55 60 440 47,79  FI-GE-38SR1-DF-W3
Anschlussteile 38 125 G11/4 38620 62 77 26 55 60 580 51,40 FI-GE-38SR1-1/4-DF-W3
38 125 G11/2 32 22 64 79 26 55 60 700 54,70 FI-GE-38SR-DF-W3
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28 "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form A)
- 2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1
Weichdichtender Schneidring ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-WDDS Seite 29 Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff
Stahl.
Verstérkungshiilse Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
Typ FI-VH Seite 31 in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Q STAUFF Form EVO Dichtring wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Typ FI-FD Seite 32 nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Uberwurfmutter vor Anwendung an STAUFF.
v Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
av Typ FI-AB Seite 37
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Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  mm bar  mm
D1 GewindeT D2 i L Lt

L 6 500 M10x1 4 85 25 |33
8 500 M10x1 3 85 25 32
8 500 M12x156 11 28 |36
8 500 M14x156 11 33 40
8 400 M18x15 11 12531 36
10 500 M12x156 (11 29 (36
10 500 M14x1575 11 29 |37
10 400 M18x158 12532 39
12 400 M12x156 11 30,538
12 400 M14x1575 11 31 139
12 400 M16x159 11,531 39
12 400 M18x15 10 12532 40
15 400 M18x15 11 12533 41
18 400 M22x15 14 13 35 (44
22 400 M22x15 14 13 37 46
22 250 M27x2 18 16 40 49
22 250 M33x2 14 16 41 |46
28 250 M27x2 18 16 405 52
28 250 M33x2 23 16 41 |50
35 250 M42x2 30 16 44 55
42 250 M48x2 36 (17,5 47,5 59,5

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubverschraubungen

0-Ring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.

L2 S1 S2 GewindeT per100
95 14 14 15 1,53 FI-GE-06LM-OR-B-W3
95 14 17 |15 1,66 FI-GE-08LM10x1-0R-B-W3
10 17 17 25 2,16 FI-GE-08LM-OR-B-W3
15 |19 |17 |35 39 FI-GE-08LM14x1.5-0R-B-W3
11,5 24 17 45 4,43 FI-GE-08LM18x1.5-0R-B-W3
11 19 19 25 2,66 FI-GE-10LM12x1.5-0R-B-W3
11 19 19 35 2,87 FI-GE-10LM-OR-B-W3
12,5 24 19 45 5,23 FI-GE-10LM18x1.5-0R-B-W3
125 19 22 25 2,89 FI-GE-12LM12x1.5-0R-B-W3
13 |19 |22 |35 3,45 FI-GE-12LM14x1.5-0R-B-W3
12,5 22 22 40 4,10 FI-GE-12LM-OR-B-W3
12,5 24 22 45 514 FI-GE-12LM18x1.5-0R-B-W3
135 124 |27 45 5,32 FI-GE-15LM-0R-B-W3
14,5 27 132 60 7,55 FI-GE-18LM-OR-B-W3
16,5 32 36 60 9,22 FI-GE-22LM22x1.5-0R-B-W3
16,5 32 36 100 10,79  FI-GE-22LM27x2-0R-B-W3
16,5 41 36 160 16,14 FI-GE-22LM33x2-0R-B-W3
17 41 41 100 14,47 FI-GE-28LM27x2-0R-B-W3
17,5 41 41 160 16,73 FI-GE-28LM-OR-B-W3
17,550 50 210 26,66  FI-GE-35LM-OR-B-W3
19 55 60 |260 33,79  FI-GE-42LM-OR-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: 1SO 6149-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-OR = Baureihen L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*M*-0R*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 57) L

Schwere Baureihe (Seite 58) S
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart 0-Ring -0R
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskdrper mit

Schneidring und []berwurfmutter"ms

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

www.stauff.com/2/de/#57
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-M-OR = Baureihen S

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*M*-0R*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 57) L

Schwere Baureihe (Seite 58) S
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart 0-Ring -0R
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskdrper mit

Schneidring und []berwurfmutter"ms

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

STAUFF

St 2

D1

Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100

S 6 800 Mi12x154 11 31 39 13 17 17 |35 2,93 FI-GE-06SM-0R-B-W3
8 800 M14x155 11 133 41 15 |19 19 |40 4,22 FI-GE-08SM-OR-B-W3
10 800 M16x157 12535 44 15 22 22 |55 6,11 FI-GE-10SM-OR-B-W3
12 630 M14x156 11 35544 17 24 19 |40 6 FI-GE-12SM14x1.5-0R-B-W3
12 630 M18x158 14 138547517 24 24 |70 3,41 FI-GE-12SM-OR-B-W3
16 630 M22x15 12 15 42 52 185 27 30 100 6,37 FI-GE-16SM-OR-B-W3
20 420 M27x2 15 185495 605 205 32 36 (170 16,88 FI-GE-20SM-OR-B-W3
25 420 M33x2 20 (185535 65523 41 46 310 27,42  FI-GE-25SM-OR-B-W3
30 420 M42x2 25 19 56 69 (235 50 50 330 42,45  FI-GE-30SM-OR-B-W3
38 420 M48x2 32 21563578526 55 60 420 58,60  FI-GE-38SM-OR-B-W3

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: 1SO 6149-1

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

* Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Rk = Baureihe LL

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*LL*Rk*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 60) LL

Leichte Baureihe (Seite 61) L
Schwere Baureihe (Seite 62) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(kegelig)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8k!

Rk

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l','lberwurfmutter"‘lls

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

Q STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' l@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

STAUFF

Whitworth Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe mm bar mm kgca.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 ST S2  per100
LL 4 100 R 1/8keg. 3 8 20 26 16 10 10 0,77 FI-GE-04LLRK-W3
6 100 R 1/8keg. 45 8 20 26 145 11 120,79 FI-GE-06LLRKk-W3
6 100 R 1/4 keg 45 12 26 33 205 14 12 1,85 FI-GE-06LLR1/4k-W3
8 100 R 1/8keg. 45 8 22 28 165 12 14 1,08 FI-GE-08LLRK-W3
8 100 R 1/4 keg. 6 12 26 32 205 14 14 1,71 FI-GE-08LLR1/4k-W3
10 100 R 1/4 keg. 8 12 26 32 205 14 17 270 FI-GE-10LLRK-W3
12 100 R 3/8keg. 10 12 26 325 20 (19 19 244 FI-GE-12LLR3/8K-W3

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
®Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

Flissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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L1

s1 52

L2

Whitworth Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L

L 6 315 R1/8keg. 4 8 22
6 315  R1/4keg. 4 12 27
6 315 R3/8keg. 4 12 28
6 315 R1/2keg. 4 14 30
8 315 R1/8keg. 4 8 25
8 315 R1/4keg. 6 12 27
8 315 R3/8keg. 6 12 28
8 315 R1/2keg. 6 14 30
10 315 R1/8keg. 4 8 24
10 315 R1/4keg. 7 12 28
10 315 R3/8keg. 8 12 29
10 315 R1/2keg. 8 14 30
12 315 R1/4keg. 6 12 29
12 315 R3/8keg. 9 12 29
12 315 R1/2keg. 10 14 3
15 315 R3/8keg. 9 12 30
15 315 R1/2keg. 12 14 32
15 160 R 3/4 keg. 12 17 36
18 315 R1/2keg. 14 14 33
18 315 R3/8keg. 9 12 31
18 160 R 3/4 keg. 15 17 136
22 160 R 1/2keg. 12 14 38
22 160 R 3/4 keg. 17 17 37
22 160 R 1 kKeg. 19 18 4
28 160 R 3/4 keg. 18 16 38
28 160 R 1 kKeg. 23 18 40
35 160 R 1keg. 23 |20 45
35 160 R11/4keg. 30 20 45
42 160 R11/2keg. 36 |22 49

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

L1'
30
35
36
38
33
35
36
38
32
36
37
38
37
37
39
38
40
44
42
40
47
47
46
51
47
51
56
56
61

L2
15
20
21
23
18
20
21
23
17
21
22
23
22
22
24
23
25
29
25,5
23,5
28,5
30,5
29,5
33,5
31,5
34,5
34,5
34,5
38

Einschraubverschraubungen

S
12
14
19
22
14
14
19
24
17
17
19
24
19
19
22
24
24
27
27
27
32
32
32
36
4
4
46
46
55

)
14
14
14
14
17
17
17
17
19
19
19
19
22
22
22
27
27
27
32
32
32
36
36
36
4
4
50
50
60

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.
per 100
1,11
1,99
2,80
5,19
1,78
1,88
3,44
5,02
1,97
2,28
3,13
1,22
3,03
3,28
5,02
5,06
5,35
16,48
6,42
6,4
10,47
10,20
8,91
15,89
14,59
16,49
23,76
23,73
33,09

FI-GE-06LRKk-W3
FI-GE-06LR1/4k-W3
FI-GE-06LR3/8k-W3
FI-GE-06LR1/2k-W3
FI-GE-08LR1/8k-W3
FI-GE-08LRK-W3
FI-GE-08LR3/8k-W3
FI-GE-08LR1/2k-W3
FI-GE-10LR1/8k-W3
FI-GE-10LRK-W3
FI-GE-10LR3/8k-W3
FI-GE-10LR1/2k-W3
FI-GE-12LR1/4k-W3
FI-GE-12LRKk-W3
FI-GE-12LR1/2k-W3
FI-GE-15LR3/8k-W3
FI-GE-15LRKk-W3
FI-GE-15LR3/4k-W3
FI-GE-18LRk-W3
FI-GE-18LR3/8k-W3
FI-GE-18LR3/4k-W3
FI-GE-22LR1/2k-W3
FI-GE-22LRk-W3
FI-GE-22LR1k-W3
FI-GE-28LR3/4k-W3
FI-GE-28LRk-W3
FI-GE-35LR1k-W3
FI-GE-35LRk-W3
FI-GE-42LRk-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Rk = Baureihen L

S
<

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*Rk*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 60) LL

Leichte Baureihe (Seite 61) L
Schwere Baureihe (Seite 62) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(kegelig)
Abweichende GewindegréBen bitte angeben, z.B. R1/8k!

Rk

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c“€osee
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Rk = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*Rk*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

Extra-Leichte Baureihe (Seite 60) LL
Leichte Baureihe (Seite 61) L
Schwere Baureihe (Seite 62) S

* Baureihe

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(kegelig) (s

Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8k!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und UbenNurfmutter'Ms

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
‘ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)

STAUFF

Whitworth Rohrgewinde (kegelig)

3

Bau- Rohr-@ PB Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm bar mm kgca.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 St S2  per100
S 6 630 R 1/4keg. 4 12 30 38 23 17 17 3,01 FI-GE-06SRk-W3
8 630 R 1/4keg. 5 12 29 37 22 17 19 350 FI-GE-08SRk-W3
10 630  R3/8keg. 7 12 32 M 245 19 22 449 FI-GE-10SRk-W3
12 630 R 3/8keg. 8 12 34 43 265 22 24 6,03 FI-GE-12SRk-W3
14 630  R3/8keg. 8 12 345 45 265 24 27 656 FI-GE-14SR3/8k-W3
14 630  R1/2keg. 10 14 35 45 |27 24 271 704 FI-GE-14SRk-W3
16 400 R 3/8keg. 9 12 32 47 235 27 30 6,13 FI-GE-16SR3/8k-W3
16 400 R 1/2keg. 12 14 138 48 (295 27 30 852 FI-GE-16SRk-W3
20 400 R 3/4 keg. 16 17 455 57 35 32 36 14,43 FI-GE-20SRk-W3
25 400 R 3/4 keg. 16 17 48 625 37 41 46 10,15 FI-GE-25SR3/4k-W3
25 400 R 1 keg. 20 18 49 63,5 37 4 46 25,81 FI-GE-25SRk-W3
30 400 R 1 keg. 20 |18 52 675 39 50 50 31,78 FI-GE-30SR1k-W3
30 250 |R1-1/4keg. 25 20 |54 695 41 50 |50 36,69 FI-GE-30SRk-W3
38 250 R11/2keg. 132 22 59 75 43 55 |60 50,8 FI-GE-38SRk-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

'Ungefihre Abmessung im verbauten Zustand.

?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Einschraubverschraubungen ®

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-Mk = Baureihen LL / L u
i st 52 L
S
>
Metrisches Gewinde (kegelig)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm kgca.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 St S2 per100
*FI-GE*-10*L*Mk*-W3*-MS L 4 100 M6x1keg. 25 8 20 26 16 9 10 050  FI-GE-04LLM6x1k-W3
4 100 M8 x 1 keg. 3 8 20 26 16 10 10 0,683 FI-GE-04LLMk-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 4 100 M10x1keg. 3 8 20 26 16 11 10 085  FI-GE-04LLM10x1k-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mim) T 6 100 M6 x 1 keg. 2 8 20 26 145 1 12 0,68 FI-GE-06LLM6x1k-W3
6 100 M8 x 1 keg. 3 8 20 26 145 11 12 075 FI-GE-06LLM8x1k-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 6 100  M10x1keg. 4 8 20 26 145 11 12 0,85 FI-GE-06LLMk-W3
Leichte Baureihe L 8 100 M8x1keg. 35 8 22 28 165 12 14 129  FI-GE-08LLM8x1k-W3
. : . ) ; 8 100 M10x1keg. 6 8 22 28 165 12 14 098  F-GE-08LLMk-W3
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk L 6 315 M10x1keg. |4 8 23 39 16 14 14 144 FI-GE-06LMk-W3
Abweichende GewindegriiBen bitte angeben, z.B. M16x1.5k! 6 315 M12x15keg. 4 12 27 3 20 14 14 156  Fl-GE-06LM12x1.5k-W3
) . . 8 315 M12x1,5keg. 6 12 27 3% 20 14 17 174 FI-GE-08LMk-W3
Ul Stah, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8 315  M14x15keg. 6 12 27 35 20 17 17 311  F-GE-0BLM14x1.5k-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 315 M14x15keg. 7 12 28 36 21 17 19 251 FI-GE-10LMk-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. 10 315 M16x15keg. 8 12 28 36 21 17 19 405 FI-GE-10LM16x1.5k-W3
L . 12 315 M16x1,5keg. 9 12 29 37 22 19 22 318 FI-GE-12LMk-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper ~ — 12 315 M18x15keg. 10 12 29 37 22 19 22 490  FI-GE-12LM18x1.5k-W3
Verschraubungskorper mit 15 315  M18x15keg. 11 12 30 41 23 24 27 473 FI-GE-15LMk-W3
Schneidring und Uberwurfmutier M 18 315 M22x15keg. 14 14 33 42 255 27 (32 7,02  FI-GE-18LMk-W3
ﬁzﬂ;ﬂﬁiﬂiﬁ%@&xﬁing sV 'Ungefahre Abmessung im verbal{ten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)

O LT 57 *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher

Anschlussteile in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Schneidring wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
Typ FI-DS Seite 28 nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Weichdichtender Schneidring vor Anwendung an STAUFF.
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L

LL 4 100  1/8NPT 3 10 22
6 100 1/8NPT 45 10 |22
8 100 1/8NPT 5 10 24

L 6 315 1/8NPT 4 10 24
6 315 1/4ANPT 4 155 30
6 315  3/BNPT 4 155 31
6 315 12NPT 4 20 36
8 315 1/8NPT 4 10 25
8 315 1/4NPT 6 15 30
8 315 3BNPT 6 15,5 |30
8 315 1/2NPT 6 20 36
10 315 1/8BNPT 4 10 25
10 315 1/4NPT |7 15 31
10 315  3BNPT 7 15 32
10 315 1/2NPT 7 20 |37
10 315 3/4NPT 8 20 38
12 315 1/8NPT 4 10 |26
12 315 1/4NPT 7 15 32
12 315  3/8NPT 8 15 |32
12 315 1/2NPT 10 20 37
12 315  3/4NPT 8 20 138
15 315  1/4NPT 7 15 |33
15 315  3/8NPT 11 155 |38
15 315  1/2NPT 12 |20 |38
15 315 3/4NPT 12120 40

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

L'
28
28
30
32
38
39
44
33
38
38
44
33
39
40
45
46
34
40
40
45
46
41
41
46
48

L2
18
16,5
18,5
17
23
24
29
18
23
23
29
18
24
25
30
31
19
25
25
30
31
26
31
31
33

s1
1
11
12
12
17
19
2
14
17
19
22
17
17
19
2
o7
19
19
19
24
27
24
24
24
27

Einschraubverschraubungen

NPT Gewinde

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

0,98 FI-GE-04LL1/8N-W3
0,90 FI-GE-06LL1/8N-W3
1,16 FI-GE-08LL1/8N-W3
1,21 FI-GE-06L1/8N-W3
2,63 FI-GE-06L1/4N-W3
4,01 FI-GE-06L3/8N-W3
5,62 FI-GE-06L1/2N-W3
1,65 FI-GE-08L1/8N-W3
2,49 FI-GE-08L1/4N-W3
3,70 FI-GE-08L3/8N-W3
6,78 FI-GE-08L1/2N-W3
1,90 FI-GE-10L1/8N-W3
2,53 FI-GE-10L1/4N-W3
3,97 FI-GE-10L3/8N-W3
6,99 FI-GE-10L1/2N-W3
5,67 FI-GE-10L3/4N-W3
2,48 FI-GE-12L1/8N-W3
3,21 FI-GE-12L1/4N-W3
3,95 FI-GE-12L3/8N-W3
6,48 FI-GE-12L1/2N-W3
10,93  FI-GE-12L3/4N-W3
4,72 FI-GE-15L1/4N-W3
512 FI-GE-15L3/8N-W3
6,44 FI-GE-15L1/2N-W3
10,60  FI-GE-15L3/4N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-N = Baureihen LL / L

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 65) LL
Leichte Baureihe (Seiten 65/66) L

Schwere Baureihe (Seite 67/68) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

[OE+00}
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-N = Baureihe L

S

2>

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 65) LL
Leichte Baureihe (Seiten 65/66) L
Schwere Baureihe (Seite 67/68) S
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
* Gewindeausfiihrung NPT Gewinde N
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —

Verschraubungskérper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskdrper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee

STAUFF

NPT Gewinde

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm kgca.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 S1  S2  per100

L 18 315 3/BNPT 8 155 34 43 265 27 32 6,78 FI-GE-18L3/8N-W3
18 315 1/2NPT 12 20 39 48 (315 27 32 810 FI-GE-18L1/2N-W3
18 315 3/4 NPT 15 20 39 48 315 27 32 10,51 FI-GE-18L3/4N-W3
18 315 1NPT 15 25 45 54 375 36 32 16,85 FI-GE-18L1IN-W3
22 160  1/2NPT 14 20 4 50 335 32 36 926 FI-GE-22L1/2N-W3
22 160  3/4 NPT 16 20 4 50 335 32 36 11,07 FI-GE-22L3/4N-W3
22 160 1 NPT 19 25 47 56 395 36 36 18,05 FI-GE-22L1N-W3
28 160  3/4 NPT 18 20 42 51 345 4 41 18,00  FI-GE-28L3/4N-W3
28 160 1 NPT 21 25 47 56 395 41 41 19,89  FI-GE-28L1N-W3
28 160 11/4NPT 24 26 49 58 415 46 41 27,00  FI-GE-28L1-1/4N-W3
35 160 1 NPT 21 21 46 57 405 46 50 24,03  FI-GE-35L1N-W3
85 160 11/4NPT 28 26 51 62 405 46 50 3959 FI-GE-35L1-1/4N-W3
42 160 11/4NPT 28 26 53 65 42 55 60 3536  FI-GE-42L1-1/4N-W3
42 160 11/2NPT 36 26 53 65 42 55 60 3536  FI-GE-42L1-1/2N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

'Ungefihre Abmessung im verbauten Zustand.

?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L

S 6 630 (1/8NPT 4 10 28
6 630 1/4NPT 4 15 |35
6 630 3/BNPT 4 155 |33
6 630  1/2NPT 12 20 38
8 630 1/8NPT 4 10 295
8 630 1/4NPT 5 15 |35
8 630 3/BNPT 5 15,5 |36
8 630 12NPT 5 20 40
10 630 1/4NPT 5 15 |35
10 630 3BNPT 7 15 |35
10 630 1/2NPT |7 20 |38
12 630 1/4NPT 5 15 |37
12 630 3/BNPT 8 15 37
12 630 1/2NPT 8 20 42
12 630  3/4 NPT 8 20 |44
14 630  3/8NPT 8 155 39
14 630  1/2NPT 10 |20 |44
14 630  3/4NPT 16 |20 |46
16 400 3/8NPT 8 15 |39
16 400  1/2NPT 12 20 44
16 400  3/4NPT 12 |20 |45

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

L'
36
43
41
45
37
43
44
48
44
44
47
46
46
51
53
49
54
56
49
54
55

L2
21
28
26
30,5
5 1225
28
29
33
27,5
27,5
30,5
29,5
29,5
34,5
36,5
31
36
38
30,6
35,6
36,5

Einschraubverschraubungen

NPT Gewinde

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

2,30 FI-GE-06S1/8N-W3
3,71 FI-GE-06S1/4N-W3
4,50 FI-GE-06S3/8N-W3

88 FI-GE-06S1/2N-W3

3,20 FI-GE-08S1/8N-W3
3,81 FI-GE-08S1/4N-W3
5,31 FI-GE-08S3/8N-W3
8,17 FI-GE-08S1/2N-W3
4,36 FI-GE-10S1/4N-W3
4,95 FI-GE-10S3/8N-W3
7,32 FI-GE-10S1/2N-W3
4,84 FI-GE-12S1/4N-W3
6,21 FI-GE-12S3/8N-W3
8,52 FI-GE-1251/2N-W3
12,38 FI-GE-12S3/4N-W3
7,32 FI-GE-14S3/8N-W3
6,76 FI-GE-14S1/2N-W3
15,36 FI-GE-14S3/4N-W3
8,66 FI-GE-16S3/8N-W3
4,42 FI-GE-16S1/2N-W3
13,97 FI-GE-16S3/4N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-N = Baureihe S

S

2>

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*1/4*N*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 65) LL

Leichte Baureihe (Seiten 65/66) L

Schwere Baureihe (Seite 67/68) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c€os@e
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-N = Baureihe S

S

2>

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*1/4*N*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 65) LL
Leichte Baureihe (Seiten 65/66) L
Schwere Baureihe (Seite 67/68) S
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
* Gewindeausfiihrung NPT Gewinde N
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —

Verschraubungskérper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskdrper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
% Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' |e 37°-Bordelanschlussteile (Set)

STAUFF
L1
! st s2 L
NPT Gewinde
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm kg ca.
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 St S2  per100
S 20 400 1/2 NPT 12 20 48 59 375 32 36 12,18 FI-GE-20S1/2N-W3
20 400  3/4 NPT 16 20 48 59 375 32 36 1505 FI-GE-20S3/4N-W3
20 400 |[1NPT 16 25 |55 66 445 36 36 2537  FI-GE-20S1N-W3
25 400 12NPT 20 20 57 59 45 41 46 30,60 FI-GE-25S1/2N-W3
25 400 3/4 NPT 16 20 52 64 40 4 46 23,86  FI-GE-25S3/4N-W3
25 400 1NPT 20 25 57 69 45 41 46 2819  FI-GE-25S1N-W3
25 400 11/4NPT 20 26 58 70 46 46 46 47,00 |FI-GE-2551-1/4N-W3
30 400  3/4NPT 16 20 54 67 405 46 50 3129 FI-GE-30S3/4N-W3
30 400  1NPT 20 |25 |59 72 455 |46 50 34,70  FI-GE-30S1N-W3
30 400 11/4NPT 25 26 60 73 465 46 50 3650 FI-GE-30S1-1/4N-W3
30 400 (11/2NPT 25 26 |60 73 1465 50 50 36,50 FI-GE-30S1-1/2N-W3
38 315  1NPT 20 |25 64 79 |48 |55 60 536 FI-GE-38S1N-W3
38 315 11/4NPT 25 26 65 80 |49 |55 60 50,70 |FI-GE-38S1-1/4N-W3
38 315 11/2NPT 32 26 65 80 49 55 60 50,70 FI-GE-38S1-1/2N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

miE
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-U = Baureihe L b
i St 82
—ly ~
o
L2
UN/UNF Gewinde 0-Ring
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100
*FI-GE*-10*L*3/4*U*-B*-W3*-MS L 6 400  7/16-20UNF 4 9 26 34 10 17 14 18 2,08 FI-GE-06L7/16U-B-W3
6 400 9/16-18UNF 4 10 27 35 10 19 14 30 2,47 FI-GE-06L9/16U-B-W3
* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE 8 400  7/16-20UNF (45 9 26 34 10 17 17 |18 218 FI-GE-08L7/16U-B-W3
_ 8 400 12-20UNF 6 9 26 (34 10 17 17 28 2,21 FI-GE-08L1/2U-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 400 (9/16-18UNF 6 10 27 35 10 19 17 |30 276 FI-GE-08L9/16U-B-W3
* Baureihe Leichte Baureine (Seite 70/71) L 10 400 7/16-20UNF 45 9 27 35 11 17 19 18 217 FI-GE-10L7/16U-B-W3
Schwere Baureihe (Seite 72) S 10 400 |9/16-18UNF (75 10 28 36 11 19 19 |30 2,70 FI-GE-10L9/16U-B-W3
) ) 10 400 3/4-16UNF '8 11 31 (39 13 24 19 50 5,21 FI-GE-10L3/4U-B-W3
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/4 12 400 [ 7/16-20UNF 45 9 (28 35 12 19 22 |18 277 FI-GE-12L7/16U-B-W3
GewindegriBe bitte stets angeben, z.8. 3/4! 12 400 |9/16-18UNF (75 10 28 36 11 19 22 |30 300  FI-GE-12L9/16U-B-W3
. ) . ) ' 12 400 3/4-16 UNF 10 11 31 |39 13 24 22 |50 4,89 FI-GE-12L3/4U-B-W3
* Gewindeausfiirung UN/UNF Gewinde mit 0-Ring U 12 400 7/8-14UNF 10 12734 42 14327 22 60 748 FI-GE-12L7/8U-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 15 400 |9/16-18UNF (7,5 10 (31 40 14 24 27 |30 479  FI-GE-15L9/16U-B-W3
FKM (Viton®) Y 15 400  3/4-16UNF 10 11 32 40 14 24 27 50 2,40 FI-GE-15L3/4U-B-W3
) : . 15 400 7/8-14UNF 12 12,7 /34,7 42,715 27 27 60 7,41 FI-GE-15L7/8U-B-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 400 1-1/16-12UNF 15 15 39 47 16532 27 (95 11,19 FI-GE-15L1-1/16U-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskarper _ 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ISO 11926-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Verschraubungskdrper mit Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Schneidring und ['Jb(-‘;nNurfmutt(-‘;r"ws Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Anschlussteile Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c“€ose@e

Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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Einschraubverschraubungen
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Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-U = Baureihe L

=3

UN/UNF Gewinde 0-Ring

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar  mm N-m  kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 i L L1' L2 S1 S2 GewindeT per100

L 18 400 |3/4-16UNF 10 11 33 |42 14527 (32 50 6,86  FI-GE-18L3/4U-B-W3 *FI-GE*-10*L*3/4*U*-B*-W3*-MS
18 400 7/8-14UNF 12,5 12,7 34,7 437 14527 32 60 736 FI-GE-18L7/8U-B-W3
18 400 1146-12UNF15 15 37 45 14532 32 95 1104 FI-GE-18L1-1/16U-B-W3 Gerade Einschraubverschraubung FI-GE
18 250 15/16-12UNF21,5 15 15547 15541 32 150 16,08  FI-GE-18L1-5/16U-B-W3 _
22 250 | 7/8-14UNF 12,512,737 46 16832 36 |60 944  FI-GE-22L7/8U-B-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
22 250 | 11/16-12UN 18 15 39 |48 16532 (36 |95 10,50  FI-GE-22L1-1/16U-B-W3 * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 70/71) L
2 250 15/46-12UN 19 15 40 49 17,541 36 150 18,00 |FI-GE-22L1-5/16U-B-W3 Schwere Baureihe (Seite 72) S
28 250 7/8-14UNF 12,5 12,7 37,7 457 17,541 41 60 14,09  FI-GE-28L7/8U-B-W3 o
28 250 | 11/16-12UN 15 15 40 49 17,541 41 |95 1530  FI-GE-28L1-1/16U-B-w3| |  GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/4
28 250  15/6-12UN 21,515 40 49 17,541 41 150 17,20 FI-GE-28L1-5/16U-B-W3 GewindegréBe bitte stets angeben, 2.B. 3/41
28 250 15/8-12UN 27,515 40 51 17,550 41 200 2451 FI-GE-28L1-5/8U-B-W3 . ) o
35 250 15/16-12UN 21,515 43 54 17,546 50 150 22,80 FI-GE-35L1-5/16U-B-W3 |  Gewindeausfihrung UN/UNF Gewinde mit 0-Ring U
35 250 158-12UN 27515 43 54 17550 50 200 2800 F-GE-35L1-5/8U-B-W3 % Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
35 250 17/812UN 30 15 45 57 19555 50 325 312  FI-GE-35L1-7/8U-B-W3 FKM (Viton®) v
42 250 15/8-12UN 27,515 45 57 19 |55 60 200 3536 FI-GE-42L1-5/8U-B-W3 - _
42 250 17/812UN 33515 45 57 19 55 60 325 355  FI-GE-42L1-7/8U-Bw3  * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher

Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3
Einschraubloch: 1SO 11926-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskérper mit

Schneidring und Uberwurfmutter M3

Verschraubungskérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV

in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit .
und Uberwurfmutter

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig Anschlussteile
vor Anwendung an STAUFF.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
EEE
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Einschraubverschraubungen

Gerade Einschraubverschraubung
Typ FI-GE-...-U = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-GE*-10*S*3/4*U*-B*-W3*-MS

* Gerade Einschraubverschraubung FI-GE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 70/71) L

Schwere Baureihe (Seite 72) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/4
GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 3/4!
* Gewindeausfiihrung UN/UNF Gewinde mit O-Ring 1]

-B
-V

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®)
FKM (Viton®)

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l']benlvurfmutter"\"s

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

c€osee

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33
37°-Bordelanschlussteile (Set)

Typ FI-AB Seite 37

Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

L

; S1 S2
'_SL 1 - =
L2

0-Ring

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L

S 6 630 | 716-20UNF 4 9 |26
8 630 7/16-20UNF 45 11 |29
8 630 |9/16-18UNF 5 12 |32
10 630 9/16-18UNF 7 12 |32
10 630  3/4-16UNF 7 11 335
12 630 9/16-18UNF 7,5 12 36
12 630 3/4-16UNF 8 14 136
12 630 3/4-16UNF 7 16 335
16 630 3/4-16UNF 10 14 36
16 630 7/8-14UNF 12 16 39,7
16 630 11/16-12UNF15 18,5 47,5
20 420  3/4-16UNF 10 14 42
20 420  7/8-14UNF 12516 44
20 420 11/16-12UN 15 18,5 46
20 420 15/16-12 UNF 21,5 18,5 48
25 420 11/16-12UN 15 18,550
25 420 15/16-12UN 20 18,550
30 420 11/16-12UN 15 18,5 52
30 420 15/16-12UN 21,5 18,5 52
30 420 | 15/8-12UN 25 185 52
38 315  15/8-12UN 27,5 18,5 57
38 315  17/18-12UN 32 18,5 57

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit

L1’
36
38
395
M
42
45
45
42
45
49,7
59

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

STAUFF

UN/UNF Gewinde
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.
L2 S1 S2 GewindeT per 100
10 17 17 20 2,16 FI-GE-06S7/16U-B-W3
11 17 19 20 2,65 FI-GE-08S7/16U-B-W3
12519 19 35 3,91 FI-GE-0859/16U-B-W3
12519 22 35 3,73 FI-GE-10S9/16U-B-W3
15 24 22 70 6,53 FI-GE-10S3/4U-B-W3
16,524 24 35 6,09 FI-GE-1289/16U-B-W3
14524 24 70 6,89 FI-GE-12S3/4U-B-W3
15 24 22 70 7,56 FI-GE-12S3/4U-B-W3
13524 130 70 6,68 FI-GE-16S3/4U-B-W3
152 27 130 100 9,47 FI-GE-16S7/8U-B-W3
20,532 (30 170 15,76  FI-GE-16S1-1/16U-B-W3
17532 136 70 11,83  FI-GE-20S3/4U-B-W3
17,532 136 100 15,20  FI-GE-20S7/8U-B-W3
17 32 36 170 19,70  FI-GE-20S1-1/16U-B-W3
19 41 36 270 22,65 |FI-GE-20S1-5/16U-B-W3
19,536 46 170 24,20  FI-GE-25S1-1/16U-B-W3
19,5 41 46 270 28,90 |FI-GE-25S1-5/16U-B-W3
20 50 50 (170 30,45  FI-GE-30S1-1/16U-B-W3
20 46 50 (270 30,70  FI-GE-30S1-5/16U-B-W3
20 50 50 (285 38,10  FI-GE-30S1-5/8U-B-W3
22,555 60 285 47,6 FI-GE-38S1-5/8U-B-W3
22,555 60 415 50,70  FI-GE-38S1-7/8U-B-W3

Einschraubstutzen: IS0 11926-2/-3
Einschraubloch: IS0 11926-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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Einschraubverschraubungen ®

STAUFF
Winkel Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-R = Baureihen L/ S ! L
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm N-m  kgea.
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100
*FI-WE*-25*S*R*-W3*-MS L 22 160 G3/4 19 18 (16 35 44 27542 27 36 180 178  F-WE-22LR-W3
28 160 G1 24 23 18 38 47 30548 36 41 330 3,12 FI-WE-28LR-W3
* \inkel Einschraubverschraubung FI-WE 35 160 G11/4 30 30 20 45 56 34554 |41 50 540 4,67 FI-WE-35LR-W3
% _ 42 160 G11/2 36 36 22 51 63 40 61 50 60 630 6,90 FI-WE-42LR-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 2 g 20 420 G3/4 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 215  FI-WE-20SR-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 25 420 |G3/4 20 18 16 |42 54 30 48 36 46 270 3,77 FI-WE-25SR3/4-W3
Schwere Baureihe S 25 420 |G1 20 20 18 |42 54 30 48 36 46 340 4,06 FI-WE-25SR-W3
o ) ) . 30 250 |G11/4 25 25 20 49 62 35554 41 50 540 6,28 FI-WE-30SR-W3
Sl Tl i R 38 250 G11/2 (32 32 22 57 72 41 61 50 60 700 915 FI-WE-38SR-W3
(zylindrisch)
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R3/4! 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B)
2 . o i i . ! -
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 3GeW|chte ohne Schneidring und Uberwurfmutt?r. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1S0 1179-1
Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Verschraubungskorper mit Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Schneidring und l','lberwurfmutter"wS wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 GewindeT D2 D3 i L L

L 22 250 M26x1,519 18 16 35 44
28 250 M33x2 (24 23 18 38 |47
35 250 M42x2 (30 |30 20 45 |56
42 250 M48x2 (36 36 22 51 |63

S 20 420 M27x2 16 16 16 37 48
25 250 M33x2 20 20 18 42 54
30 250 M42x2 25 25 20 49 62
38 250 M48x2 32 32 22 57 72

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt flir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubverschraubungen

Winkel Einschraubverschraubung
L Typ FI-WE-...-M = Baureihen L/ S

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbez.’

Nm  kgca. Bestellschliissel
L2 L3 S1 S2 GewindeT per100

27542 27 36 190 173 FI-WE-22LM-W3 *FI-WE*-25*S*M*-W3*-MS
30548 36 41 340 304  FI-WE-28LM-W3

34554 41 50 500 470  FI-WE-35LM-W3 * \Winkel Einschraubverschraubung FI-WE
40 61 50 60 630 6,96 FI-WE-42LM-W3

26,542 27 36 270 214 FI-WE-20SM-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -25
30 48 36 46 410 4,46 FI-WE-25SM-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
35554 41 50 540 633  FI-WE-30SM-W3 Schwere Baureihe

41 61 |50 60 700 9,24 FI-WE-38SM-W3
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / 1SO 9974-3 (Typ B) Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M27x2!
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Einschraubverschraubungen

Winkel Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-Rk = Baureihen LL / L

Bestellschliissel
*FI-WE*-10*L*Rk*-W3*-MS

* Winkel Einschraubverschraubung FI-WE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 76) LL
Leichte Baureihe (Seite 76) L

Schwere Baureihe (Seite 77) S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(kegelig) BK

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R3/8k!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Ausfiihrung Schmiedekorper -

Profilmaterial-Korper PR

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€cdee

STAUFF
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Whitworth Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.®

reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L' L2 L3 St S2 perl00

LL 4 100 R1/8keg. 3 3 8 15 21 11 17 11 10 1,46 FI-WE-04LLRk-W3-PR
6 100 R1/8keg. 45 45 8 15 |20 |96 [17 |11 [12 |1,73 FI-WE-06LLRk-W3-PR
8 100 R1/8keg. 6 6 8 17 123 11520 12 14 263 FI-WE-08LLRk-W3-PR
10 100 R1/4keg. 8 7 12 215 275 16 26 14 14 910 FI-WE-10LLRK-W3
12 100 R1/4keg. 10 7 99 (22 28 16 23 14 17 11,40 | FI-WE-12LLRK-W3

L 6 315 R1/8keg. 4 4 8 19 27 12 20 12 14 1,96 FI-WE-06LRk-W3
6 315 R1/4keg. 4 6 12 21 |29 |14 255 12 14 293 FI-WE-06LR1/4k-W3
6 315 R3/8keg. 4 9 12 24 31 17 28 14 14 442 FI-WE-06LR3/8k-W3
8 315 R1/8keg. 6 4 8 21 129 14 26 12 17 264 FI-WE-08LR1/8k-W3
8 315 R1/4keg. 6 6 12 21 29 14 26 12 17 293 FI-WE-08LRk-W3
8 315 R3/8keg. 6 9 14 24 32 17 |28 14 17 434 FI-WE-08LR3/8k-W3
10 315 R1/8keg. 8 6 73 22529 155 20 14 19 2,96 FI-WE-10LR1/8k-W3
10 315 R1/4keg. 8 7 13 22 30 15 27 14 19 3,53 FI-WE-10LRk-W3
10 315 R3/8keg. 8 8 125 22 30 15 28 14 19 429 FI-WE-10LR3/8k-W3
10 315 R1/2keg. 8 11 14 28 (35 21 |34 19 19 9,56 FI-WE-10LR1/2k-W3
12 315 R1/4keg. 10 7 143 24 32 17 27 17 22 457 FI-WE-12LR1/4k-W3
12 315 R3/8keg. 10 |9 13 24 32 17 285 17 22 533 FI-WE-12LRk-W3
12 315 R1/2keg. 10 10 14 28 36 21 34 19 22 994 FI-WE-12LR1/2k-W3
15 315 R3/8keg. 12 |9 14 28 36 21 34 19 27 879 FI-WE-15LR3/8k-W3
15 315 R1/2keg. 12 (12 16 |28 36 21 34 19 27 912 FI-WE-15LRk-W3
15 315 R3/4keg. 12 |12 17 |33 40 26 36 24 27 4,05 FI-WE-15LR3/4K-W3
18 315 R1/2keg. 15 14 17531 40 235 36 24 32 11,63  FI-WE-18LRk-W3
18 315 R3/4keg. (15 (16 |16 |31 41,56 235 36 27 32 132 FI-WE-18LR3/4k-W3
22 160 R3/4keg. 19 18 17 35 44 285 425 27 36 16,80  FI-WE-22LRk-W3
28 160 R 1 keg. 24 23 20 |38 47 305 48 36 41 307 FI-WE-28LRk-W3
85 160 R11/4keg.30 30 20 48 59 37,5 51 41 50 467 FI-WE-35LRk-W3
42 160 R11/2keg. 36 36 20 54 59 43 61 50 60 723 FI-WE-42LRk-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Whitworth Rohrgewinde (kegelig)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.®
reihe  mm bar  mm kgca.
D1 GewindeT D2 D3 i L ' L2 L3 S1 S2 per 100
S 6 400 R1/4keg. 4 4 12 |23 31 16 |26 12 17 573 FI-WE-06SRk-W3
8 400 R1/4keg. 5 5 13 24 32 17 27 14 19 470 FI-WE-08SRk-W3
10 400 R1/4keg. 7 5 13 |26 34 17528 17 22 59 FI-WE-10SR1/4k-W3
10 400 |R3/8keg. 7 7 13 25 34 175 28 17 22 6,71 FI-WE-10SRk-W3
10 400 R1/2keg. 7 7 13 30 38 225 32 19 22 1167 FI-WE-10SR1/2k-W3
12 400 R3/8keg. 8 7 12 29 38 215 28 17 24 7,78 FI-WE-12SRk-W3
12 400 R1/2keg. 8 10 (14 30 |39 225 32 19 24 467 FI-WE-12SR1/2k-W3

14 400 |R3/8keg. 10 8 14 30 40 22 32 19 27 962 FI-WE-14SR3/8k-W3
14 400 R1/2keg. |10 10 14 30 40 22 |32 19 27 10,53 FI-WE-14SRk-W3
16 400 R1/2keg. 12 12 14 34 44 25532 24 30 13,60 FI-WE-16SRK-W3
16 400 |R3/4keg. 12 12 14 34 44 255/32 24 30 (22,00 FI-WE-16SR3/4k-W3
20 400 R1/2keg. 16 10 14 37 48 26,5 42 27 36 21,00 FI-WE-20SR1/2k-W3
20 250 |R3/4keg. 16 16 17 39 48 265 42 |27 36 21,19  FI-WE-20SRk-W3
25 250 R3/4keg. 20 16 17 42 53 30 48 36 46 37,27  FI-WE-25SR3/4k-W3
25 250 R1keg. 20 20 20 42 53 30 48 36 46 393 FI-WE-25SRKk-W3
30 250 R11/4keg. 26 25 20 52 62 355 54 41 50 6261  FI-WE-30SRK-W3
38 250 |R11/2keg.32 32 20 52 71 |41 61 50 60 938 FI-WE-38SRk-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubverschraubungen

Winkel Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-Rk = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-WE*-10*S*Rk*-W3*-MS

* Winkel Einschraubverschraubung FI-WE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 76) LL
Leichte Baureihe (Seite 76) L
Schwere Baureihe (Seite 77) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(kegelig)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R3/8k!

Rk

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und l','lberwun‘mutter"ms

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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Einschraubverschraubungen

STAUFF

Winkel Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-Mk = BaureihenLL/L /S

|
)

L3

L2
Metrisches Gewinde (kegelig)
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.®
Bestellschliissel rehe mm  bar  mm kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 perl00
*FI-WE*-10*L*Mk*-W3*-MS LL 4 100 M6x1keg. (3 2 85 15 20 11 17 9 10 1,34 FI-WE-04LLM6x1k-W3-PR
4 100 M8x1keg. 3 35 8 15 21 11 17 9 10 1,46 FI-WE-04LLMk-W3-PR
* Winkel Einschraubverschraubung FI-WE 6 100 M6x1keg. 45 2 8 156 21 95 15 11 12 1,44 FI-WE-06LLM6x1k-W3-PR
o ) 6 100 M8x1keg. 45 35 85 15 21 95 17 11 12 1,64 FI-WE-06LLM8x1k-W3-PR
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 100 M10x1keg. 45 45 8 |15 21 95 17 11 12 1,74  F-WE-06LLMk-W3-PR
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 8 100 M10x1keg. 6 6 8 17 23 11,520 12 14 2,82 FI-WE-08LLMK-W3-PR
Leichte Baureihe L L 6 315  M10x1keg. 4 |4 8 19 |27 12 20 12 14 2,16 FI-WE-06LMk-W3
Schwere Baureihe S 8 315 M12x15keg. 6 6 (12 21 (29 14 26 12 17 2,67 FI-WE-08LMk-W3
o . . . _ 10 315  M14x15keg. 8 |7 (11522 (30 15 27 14 19 419 FI-WE-10LMk-W3
Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (kegelig) ~ Mk 12 315  M16x15keg 10 9 11524 32 17 28 17 22 505  F-WE-12LMk-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M12x1.5k! 12 315 M18x1,5keg. 10 10 11529 (36 22 28 (17 22 579 FI-WE-12LM18x1.5k-W3
E—— A A e e 15 315  M18x15keg. 12 11 12 28 36 21 32 |19 27 882 FI-WE-15LMk-W3
b 18 315  M22x15keg. 15 14 14 31 40 (23536 24 (32 12,56  FI-WE-18LMk-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir S 6 400 M12x15keg. 4 4 12 23 31 16 26 12 17 344 FI-WE-06SMk-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 8 400 M14x1,5keg. 5 5 11,624 32 17 27 14 19 533 FI-WE-08SMk-W3
* Ausfihrung Schmiedekdrper _ 10 400 M16x15keg. 7 7 11525 34 17528 (17 22 6,35 FI-WE-10SMk-W3
. Pl 12 400 M18x15keg. 8 8 12 29 38 21528 (17 24 819 FI-WE-12SMk-W3
Profilmaterial-Korper PR 14 400 M20x15keg. 10 10 14 30 40 22 32 19 27 1145 FI-WE-14SMk-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskrper — 16 400 M22x15keg. 12 12 14 33 43 24532 24 30 9,62 FI-WE-16SMk-W3
;2::;;?;2“3::?;2;::&“&&{ 'Ungefahre Abmessung im verbal{ten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)
Verschraubungskorper mit ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
weichdichtendem Schneidring -MSV Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

und Uberwurfmutter
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

Anschlussteile wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Schneidring Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Typ FI-DS Seite 28 vor Anwendung an STAUFF.
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' I@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
Winkel Einschraubverschraubung g
Typ FI-WE-...-N = Baureihen LL / L N
EO
h /Z‘/“ T TIE
03 |
T
L2
NPT Gewinde
Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.®
Bestellschliissel reihe  mm  bar  mm kgca.
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 peri00
*FI-WE*-10*L*1/4*N*-W3*-MS L 4 100 1/8NPT 3 4 8 15 21 11 |156 11 10 1,81  FI-WE-04LL1/8N-W3-PR
6 100 1/8NPT 45 45 8 15 21 95 17 11 12 157  F-WE-06LL1/8N-W3-PR
* \Winkel Einschraubverschraubung FI-WE 8 100 1/8NPT 6 6 10 17 |23 11520 12 14 264 FI-WE-08LL1/8N-W3-PR
. _ L 6 315 1/8NPT 4 5 8 19 27 (11,520 12 14 191  FI-WE-06L1/8N-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 315 14NPT 4 |7 10 21 29 14 26 14 14 2,80 |FI-WE-06L1/4N-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 80) LL 6 315 3/8NPT |4 8 10525 |33 18 28 17 14 563 FI-WE-06L3/8N-W3
Leichte Baureihe (Seite 80) L 8 315 1/8NPT 6 4 7 21 29 |14 26 12 17 2,36  FI-WE-08L1/8N-W3
Schwere Baureihe (Seite 81) S 8 315 14NPT 6 6 11,421 29 14 26 12 17 292  FI-WE-08L1/4N-W3
- 10 315 1/4NPT 8 7 11422 30 |15 27 14 19 356  FI-WE-10L1/4N-W3
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4 10 315 |3/8NPT 8 8 105 24 32 17 28 17 19 567  FI-WE-10L3/8N-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4! 12 315 1/4NPT 10 |7 11,4 24 32 17 28 17 22 481 |FI-WE-12L1/4N-W3
e ) _ 12 315 3/8NPT 10 8 105 24 32 17 28 17 22 487  F-WE-12L3/8N-W3
Gewindeausfiihrung NPT Gewinde N 12 315 1/2NPT 10 11 14 28 36 |21 34 19 22 799  Fl-WE-12L1/2N-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 315 1/2NPT 12 14 14 28 39 21 34 19 27 8,05 FI-WE-15L1/2N-W3
. o ) 18 315 1/2NPT 15 |12 14 31 40 23536 24 32 12,79 |FI-WE-18L1/2N-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 22 160 3/4NPT 19 16 14 35 44 275 42 27 36 17,07 FI-WE-22L3/4N-W3
alternative Werkstoffe und Oberflichen. 28 160 1NPT 24 21 17538 47 305 48 36 41 3240 FI-WE-28L1N-W3
* Ausfiihrung Schmiedekdrper _ &5 160 11/4NPT/30 28 18 48 59 345 54 41 50 51,70  FI-WE-35L1-1/4N-W3
Profilmaterial-Kbrper PR 42 160 11/2NPT'36 |34 185 54 66 43 61 50 60 74,60 |FI-WE-42L1-1/2N-W3
* N A —_
WEETIE TR eSS .2 'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Verschraubungskorper mit 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

MS

Schneidring und Uberwurfmutter” ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

VerschraubungskBrper mit Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

weichdichtendem Schneidring -MSV

. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
und Uberwurfmutter

in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Anschlussteile Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe  mm bar  mm
D1 GewindeT D2 D3 i L

S 6 630 (1/4NPT 4 4 10 |23
8 630 (1/4NPT 5 5 10 24
8 630 (3/8NPT 5 8 10,5 25
8 630 1/2NPT 5 10 14 30
10 630 (1/4NPT 7 5 10 |25
10 630 (3/8NPT 7 7 10,5 25
12 630 (1/4NPT 8 5 11,4 129
12 630 (3/8NPT 8 8 10,5 29
12 630 (1/2NPT 8 10 (14 30
14 630 1/2NPT 10 10 14 30
16 630 (1/2NPT 12 12 14 33
20 400 3/4ANPT 16 16 14 37
25 400 1TNPT 20 20 (17,5 42
30 400 11/4NPT 25 25 18 49
38 315 11/2NPT 32 32 185 58

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

L1’
31
32
33
38
34
34
38
38
39
40
43
48
54
62
73

L2
16
17
18
23
17,5
17,5
215
215
22,5
22
24,5
26,5
30
35,5
40

L3
26
27
28
34
28
28
29
28
34
34
36
42
48
54
61

s1
12
14
17
19
17
17
17
17
19
19
24
27
36
41
50

Einschraubverschraubungen

S2
17
19
19
19
22
22
24
24
24
27
30
36
46
50
60

NPT Gewinde

Gewicht Bestellbez.®

kgca.
per 100
3,19
4,41
7,80
8,30
6,17
6,64
7,87
7,76
11,23
8,88
14,05
19,28
33,76
60,30
91,80

FI-WE-06S1/4N-W3
FI-WE-08S1/4N-W3
FI-WE-08S3/8N-W3
FI-WE-08S1/2N-W3
FI-WE-10S1/4N-W3
FI-WE-10S3/8N-W3
FI-WE-12S1/4N-W3
FI-WE-12S3/8N-W3
FI-WE-12S1/2N-W3
FI-WE-14S1/2N-W3
FI-WE-16S1/2N-W3
FI-WE-20S3/4N-W3
FI-WE-25S1N-W3
FI-WE-30S1-1/4N-W3
FI-WE-3851-1/2N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Winkel Einschraubverschraubung
Typ FI-WE-...-N = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-WE*-10*S*1/4*N*-W3*-MS

* Winkel Einschraubverschraubung FI-WE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 80) LL
Leichte Baureihe (Seite 80) L

Schwere Baureihe (Seite 81) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
‘ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

www.stauff.com/2/de/#81

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025




Einschraubverschraubungen ®

STAUFF
T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-R = Baureihen L/ S
L
E —
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgea.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100
*FI-TE*-22*L*R*-W3*-MS L 22 160 G3/4 19 18 16 35 44 27542 27 (36 180 2390 FI-TE-22LR-W3
28 160 G1 24 23 18 38 47 30548 36 41 330 37,50  FI-TE-28LR-W3
* T-Einschraubverschraubung FI-TE 35 160 (G11/4 30 30 |20 45 |56 34554 41 50 540 56,50 FI-TE-35LR-W3
o~ . 42 160 G11/2 36 36 22 51 63 40 61 50 60 630 80,50  FI-TE-42LR-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 2 g 20 400 (G3/4 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 2880 FI-TE-20SR-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 25 250 G1 20 20 18 42 54 30 48 36 46 340 51,40  FI-TE-25SR-W3
Schwere Baureihe S 30 160 G11/4 (25 |25 |20 49 62 35554 |41 |50 540 79,20  FI-TE-30SR-W3
38 160 G112 32 |32 22 57 72 41 61 50 60 700 114,50 | FI-TE-38SR-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde R
(eytindrisch) ' Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/2! ?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1
3 " ) )
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Verschraubungskorper mit wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Schneidringen / Uberwurfmuttern WS nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29

Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
v Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' |° 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Metallische Dichtkante

Einschraubverschraubungen

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-M = BaureihenL /S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®

reihe  mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100

L 22 160 M26x1,5 19 18 16 35 |44 27542 27 136 190 22,20  FI-TE-22LM-W3 *FI-TE*-22*L*M*-W3*-MS
28 160 |M33x2 24 23 18 38 47 30548 36 41 340 37,60 |FI-TE-28LM-W3
35 160 |M42x2 30 30 20 45 56 34554 41 50 500 5690 | FI-TE-35LM-W3 * T_Einschraubverschraubung FI-TE
42 160 |M48x2 36 36 22 51 63 40 61 50 60 630 81,10 | FI-TE-42LM-W3 _

S 20 400 M27x2 (16 16 16 |37 48 26542 27 36 270 29,10  FI-TE-20SM-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -2
25 250 M33x2 20 20 18 42 54 30 48 36 46 410 51,10 FI-TE-25SM-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
30 160 |M42x2 25 25 20 49 62 35554 41 50 540 79,60 | FI-TE-30SM-W3 S BaElE
38 160 | M48x2 32 32 22 57 72 41 61 50 60 700 11510 FI-TE-38SM-W3

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) /IS0 9974-3 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern i

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV

und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB
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Einschraubverschraubungen

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-Rk = Baureihen LL /L /S

Bestellschliissel
*FI-TE*-10*L*Rk*-W3*-MS
* T-Einschraubverschraubung FI-TE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
) Rk
(kegelig)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8k!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -
Verschraubungskdrper mit
. NS

Schneidringen / Uberwurfmuttern -

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee

STAUFF
L1 L
~S2 o 52 T
E [ 85 LB |
o |
T3
L2 |
Whitworth Rohrgewinde (kegelig)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.
reihe  mm bar mm kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 per100
LL 4 100 R 1/8 keg. 3 4 8 15 21 11 17 9 10 1,59 FI-TE-04LLRKk-W3
6 100 R 1/8 keg. 45 45 8 15 21 95 17 9 12 134 FI-TE-06LLRK-W3
8 100 R 1/8 keg. 6 6 8 17 23 11,5620 12 14 1,88 FI-TE-08LLRK-W3
L 6 315 R1/8keg. 4 4 8 19 27 12 20 12 14 273 FI-TE-06LRK-W3
8 315 R1/4keg. 6 6 (12 21 29 14 26 12 17 3,80 FI-TE-08LRK-W3
10 315 R1/4keg. 8 7 12 22 30 15 27 14 19 470 FI-TE-10LRK-W3
12 315 R1/4keg. 10 8 15 24 33517 28 17 22 6,02 FI-TE-12LR1/4k-W3
12 315 R3/8Kkeg. 10 9 12 24 32 17 28 17 22 6,28 FI-TE-12LRK-W3
15 315 R1/2keg. 12 11 14 28 36 21 34 19 27 11,80 FI-TE-15LRk-W3
18 315 | R1/2keg. 15 14 14 31 40 23536 24 32 16,30 FI-TE-18LRk-W3
S 6 400 R 1/4keg. 4 4 12 23 31 16 26 12 |17 5,00 FI-TE-06SRk-W3
8 400 R 1/4 keg. 5 5 12 24 32 17 27 14 19 6,27 FI-TE-08SRk-W3
10 400 R 3/8keg. 7 7 12 25 34 17528 17 22 850 FI-TE-10SRk-W3
12 400 R 3/8keg. 8 8 12 29 38 21528 17 24 11,60 FI-TE-12SRk-W3
14 400 R 1/2keg. 10 10 14 30 40 |22 32 19 27 1547 FI-TE-14SRk-W3
16 400 R 1/2keg. 12 12 14 33 43 24532 24 30 1890 FI-TE-16SRk-W3
'Ungefdhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

EgtmE
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L3

103
L2 |
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 D3 i
LL 4 100 M8x1keg. 3 35 8
6 100 M10x1keg. 45 45 8
8 100 M10x1keg. 6 6 8
L 6 315 M10x1keg. 4 4 8
8 315  M12x15keg. 6 6 12
10 315  M14x15keg. 8 7 12
12 315  M16x15keg. 10 9 12
15 315 M18x1,5keg. 12 11 12
18 315 M22x1,5keg. 15 14 14
S 6 400 M12x15keg. 4 4 12
8 400 M14x15keg. 5 5 12
10 400 M16x15keg. 7 7 12
12 400 M18x15keg. 8 8 |12
14 400 M20x1,5keg. 10 10 14
16 400 M22x15keg. 12 12 |14

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

15
15
17
19
21
22
24
28
31
23
24
25
29
30
33

Einschraubverschraubungen

Metrisches Gewinde (kegelig)

Gewicht Bestellbez.’

kgca.

L' L2 L3 S1 S2 per100

21 11 17 |9 10 127  |FI-TE-04LLMk-W3
21 95 17 9 12 162  FI-TE-06LLMK-W3
23 11520 |12 |14 242  |FI-TE-08LLMk-W3
27 12 20 12 14 276  FI-TE-06LMk-W3
29 14 (26 |12 17 345  FI-TE-08LMK-W3
30 15 27 14 19 472  FI-TE-10LMK-W3
32 17 28 |17 22 719  FI-TE-12LMKk-W3
36 21 32 19 27 11,86  FI-TE-15LMK-W3
40 23536 |24 32 17,50  FI-TE-18LMK-W3
31 16 26 |12 |17 557  FI-TE-06SMk-W3
32 17 |27 |14 [19 (754  FI-TE-08SMk-W3
34 17528 17 |22 938  FI-TE-10SMk-W3
38 21528 |17 |24 10,71 FI-TE-12SMk-W3
40 22 32 19 |27 1511 FI-TE-14SMk-W3
43 24532 24 30 2016  FITE-16SMKk-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

T-Einschraubverschraubung

Typ FI-TE-...-Mk = Baureihen LL/L /S

Bestellschliissel
*FI-TE*-10*L*Mk*-W3*-MS

* T-Einschraubverschraubung FI-TE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5 !

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB
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Einschraubverschraubungen

STAUFF
T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-N = Baureihen LL / L y
52 st 752 FL—
E [ 25 ms |
« -
T D3]
L2 |
NPT Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeT D2 D3 i L ' L2 L3 St S2 per 100
*FI-TE*-10*L*1/4N*-W3*-MS LL 4 100 1/8NPT 3 3 7 15 21 11 17 9 10 160  FI-TE-04LL1/8N-W3
6 100 (1/8NPT 45 45 7 15 |21 95 |17 |9 12 11,50 FI-TE-06LL1/8N-W3
* T-Einschraubverschraubung FI-TE 8 100 1/8NPT 5 5 7 17 23 115 20 12 14 250 FI-TE-08LL1/8N-W3
. L 6 315 1/8NPT 4 4 7 19 27 12 20 12 14 3,00 FI-TE-06L1/8N-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 6 315 1/ANPT 4 4 10 21 29 14 26 12 14 440  FI-TE-06L1/4N-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 86) LL 8 315  1/4NPT 6 6 10 |21 29 14 26 12 17 420 FI-TE-08L1/4N-W3
Leichte Baureihe (Seite 86) L 10 315 [1/4NPT |7 7 10 22 30 15 (27 14 19 500 FI-TE-10L1/4N-W3
Schwere Baureihe (Seite 87) S 12 315 38NPT 10 10 105 24 32 17 |28 17 |22 650  FI-TE-12L3/8N-W3
. ) 15 315 1/2NPT 12 12 14 28 (36 21 36 19 27 12,10 | FI-TE-15L1/2N-W3
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4 18 315 1/2NPT 15 12 14 31 40 235 36 (24 32 1630 FI-TE-18L1/2N-W3
GewindegrdBe bitte stets angeben, 2.5. 1/4! 22 160 3/4NPT 19 18 |14 35 |44 275 42 27 |36 21,80 FI-TE-22L3/4N-W3
. : . 28 160 1 NPT 24 21 175 38 47 (305 48 36 41 39,00  FI-TE-28L1N-W3
* Gewindeausfiirung NPT Gewinde N 35 160 11/4NPT'30 28 18 |46 57 |355 54 41 |50 5940  FI-TE-35L1-1/4N-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 42 160 11/2NPT 36 34 18,5 51 63 40 |61 50 60 84,10  FI-TE-42L1-1/2N-W3
gl'g‘:n";zcgzcesn'fstﬂffg 3::3:]2?';:;3" "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
' 2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper - *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

VerschraubungskBrer mit Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

ezt Ut i e s Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
Verschraubungskorper mit in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
und Uberwurfmuttern wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich

nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29

Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
v Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' l@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Einschraubverschraubungen

®
ElSTAUFF

T-Einschraubverschraubung
Typ FI-TE-...-N = Baureihe S

L1

HSZ st 32%5
HLH;_ I

L3

03]
Hie |
NPT Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
reihe  mm bar  mm kgca. Beste||sch|ﬁsse|
D1 GewindeTD2 D3 i L L' L2 L3 ST S2 perio0
s 6 630 1/4NPT 4 4 10 |23 31 16 |26 12 17 |550  FI-TE-06S1/4N-W3 *FI-TE*-10*S*3/8N*-W3*-MS
8 630 1/4NPT 5 5 10 24 32 17 27 14 19 680  FI-TE-08S1/4N-W3
10 630 3/8NPT |7 7 105 25 34 175 28 17 22 8,80 FI-TE-10S3/8N-W3 * T-Einschraubverschraubung FI-TE
12 630 3/BNPT 8 8 105 29 |38 215 28 17 24 11,10 FI-TE-12S3/8N-W3 _
14 630 1/2NPT |10 (10 14 30 40 22 34 19 27 1510 FI-TE-14S1/2N-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
16 630 1/2NPT |12 12 14 33 43 245 36 24 30 19,00 FI-TE-1651/2N-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 86) LL
20 400 3/4NPT 16 |16 14 |37 |48 265 |42 27 36 (2820 | FI-TE-20S3/4N-W3 Leichte Baureine (Seite 86) L
25 400 1NPT |20 20 175 42 54 30 48 36 46 50,40 FI-TE-25S1N-W3 Schwere Baureihe (Seite 87) S
30 400 11/4NPT25 |25 18 49 |62 355 54 41 50 7820  FI-TE-30S1-1/4N-W3
38 400 112NPT32 32 185 57 (72 41 61 50 60 11330 FI-TE-38S1-1/2N-w3 = * GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/8

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Flussige / plastische Dichtmittel erforderlich.

* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskorper mit

vor Anwendung an STAUFF. weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c€odee
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Einschraubverschraubungen ®

STAUFF
L-Einschraubverschraubung
- L
Typ FI-LE-...-R = BaureihenL/ S -
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbez.®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgea.
D1 GewindeT D2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 GewindeT per100
*F|-LE*-22*L*R*-W3*-MS L 22 160 (G3/4 18 18 16 35 44 27542 27 36 180 2501 FI-LE-22LR-W3
28 160 G1 23 23 18 38 47 30,548 36 41 330 40,60  FI-LE-28LR-W3
* | -Einschraubverschraubung FI-LE 35 160 |G11/4 30 30 20 45 56 34554 (41 50 540 61,96 FI-LE-35LR-W3
o~ . 42 160 G11/2 36 36 22 51 63 40 61 50 60 630 100,41 | FI-LE-42LR-W3
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 2 g 20 400 G3/4 16 16 16 37 48 26542 27 36 270 31,72  FI-LE-20SR-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 25 250 G1 20 20 18 42 54 30 48 36 46 340 54,62  FI-LE-25SR-W3
Schwere Baureihe S 30 160 G11/4 (25 |25 |20 49 62 35554 |41 |50 540 52,00  FI-LE-30SR-W3
38 160 G112 32 |32 22 57 72 41 61 50 60 700 134,44 | FI-LE-38SR-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde R
(eytindrisch) ' Ungefihre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1S 1179-4 (Typ B)
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/2! ?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1
3 i . .
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Verschraubungskorper mit wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Schneidringen / Uberwurfmuttern WS nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€cocsee
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®
ElSTAUFF

Metallische Dichtkante

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 GewindeT D2 D3 i L

L 22 160 M26x1,5 18 18 16 35
28 160 M33x2 23 23 18 38
35 160 M42x2 30 30 20 45
42 160 M48x2 36 36 22 51

S 20 400 M27x2 (16 16 16 37
25 250 M33x2 20 20 18 42
30 160 M42x2 25 25 20 49
38 160 M48x2 32 32 22 57

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

L'
44
47
56
63
48
54
62
72

Einschraubverschraubungen

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbez.®

N-m kgca.

L2 L3 S1 S2 GewindeT per100

27,542 27 136 190 25,01 FI-LE-22LM-W3
30,548 27 41 340 40,60  FI-LE-28LM-W3
34554 41 50 500 61,96  FI-LE-35LM-W3
40 61 50 60 630 100,41  FI-LE-42LM-W3
26542 27 36 270 31,72 FI-LE-20SM-W3
30 48 36 46 410 54,62  FI-LE-25SM-W3
35554 41 50 540 52,00  FI-LE-30SM-W3
41 61 50 60 700 134,44  FI-LE-38SM-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) /IS0 9974-3 (Typ B)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-M = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-LE*-22*L*M*-W3*-MS

* -Einschraubverschraubung FI-LE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -22
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe
* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M27x2!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern i

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c€ocdee
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Einschraubverschraubungen ®

STAUFF
L-Einschraubverschraubung L
Typ FI-LE-...-Rk = Baureihen LL/L/ S LLB
J U o Eﬁﬂ
S1—~_] W o
R bS]
e ]
D3|
7
L2
L1
Whitworth Rohrgewinde (kegelig)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbez.
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 i L L' L2 L3 S1 S2 per100
*FI-LE*-10*L*Rk*-W3*-MS L |4 100 R1/Bkeg. 3 4 8 (15 21 11 17 9 10 150  FI-LE-04LLRk-W3
6 100 R 1/8 keg. 45 |5 8 16 (21 |95 [17 |9 12 1,60 FI-LE-06LLRk-W3
* | -Einschraubverschraubung FI-LE 8 100 R 1/8 keg. 6 6 8 17 23 11520 12 14 242 FI-LE-08LLRk-W3
. L 6 &k R 1/8 keg. 4 4 8 19 |27 |12 |20 (12 |14 |3,43 FI-LE-06LRk-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 315 Ri/dkeg. 6 6 |12 21 29 14 26 12 17 |379  FI-LE-0BLRk-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 10 315 R 1/4 keg. 8 7 12 22 30 15 27 14 19 520 FI-LE-10LRKk-W3
T L 12 315 R3Bkeg. 10 9 12 24 32 (17 28 [17 |22 634 FI-LE-12LRk-W3
T — s 15 315 R1/2keg. 12 11 14 28 36 21 34 19 |27 1150 FI-LE-15LRk-W3
. . ) . 18 315 R 1/2 keg. 15 14 14 31 40 23536 24 32 14,48  FI-LE-18LRk-W3
* Gewindeausfiihrung. Whitworth Rohrgewinde Bk S 6 400 Ri/4keg. |4 4 12 23 31 16 26 12 17 503  F-LE-06SRk-W3
(kegelig) 8 400 R1/Akeg. 5 |5 |12 24 32 17 27 |14 |19 641  FI-LE-08SRk-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8K! 10 400 R3/8keg. 7 |7 12 26 34 17528 |17 |22 833  FI-LE-10SRk-W3
. i ) 12 400 R 3/8 keg. 8 8 12 29 38 21528 17 24 10,46  FI-LE-12SRk-W3
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 14 400 R1/2keg. |10 10 14 30 40 22 32 19 27 1391 F-LE-14SRk-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 400 R1/2keg. |12 12 14 33 43 24532 24 30 17,66 FI-LE-16SRk-W3
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskarper _ 'Ungefahre Abmessung im verbaut_gn Zustand. Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form C)
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form Z)
Verschraubungskdrper mit *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

MS

Schneidringen / Uberwurfmuttern ™ Flissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Verschraubungskorper mit

o o Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
weichdichtenden Schneidringen -MSV

in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit

und Uberwurfmuttern Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Anschlussteile vor Anwendung an STAUFF.

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29

Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
v Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' l@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 D3 i

LL 4 100 M8x1keg. 3 35 8
6 100 M10x1keg. 45 45 8
8 100 M10x1keg. 6 6 8

L 6 315 M10x1keg. 4 4 8
8 315  M12x15keg. 6 6 12
10 315  M14x15keg. 8 7 12
12 315  M16x15keg. 10 9 12
15 315 M18x1,5keg. 12 11 12
18 315 M22x1,5keg. 15 14 14

S 6 400 M12x15keg. 4 4 12
8 400 M14x15keg. 5 5 12
10 400 M16x15keg. 7 7 12
12 400 M18x15keg. 8 8 |12
14 400 M20x1,5keg. 10 10 14
16 400 M22x15keg. 12 12 |14

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

15
15
17
19
21
22
24
28
31
23
24
25
29
30
33

Einschraubverschraubungen

Metrisches Gewinde (kegelig)

Gewicht Bestellbez.’

kgca.

L' L2 L3 S1 S2 per100

21 11 17 |9 10 150  FI-LE-04LLMK-W3
21 95 17 9 12 162  FI-LE-0BLLMk-W3
23 11520 |12 14 242  FI-LE-08LLMK-W3
27 12 |20 12 14 343 FI-LE-0BLMK-W3
29 14 (26 |12 |17 (424  FI-LE-08LMKk-W3
30 15 27 14 |19 557  FI-LE-10LMk-W3
32 17 |28 [17 |22 (719  FI-LE-12LMk-W3
36 21 32 19 |27 11,86 FI-LE-15LMk-W3
40 23536 |24 |32 17,50  FI-LE-18LMk-W3
31 16 26 12 17 557  FI-LE-06SMK-W3
32 17 |27 |14 19 754  FI-LE-08SMKk-W3
34 17528 |17 22 837  FI-LE-10SMKk-W3
38 21528 |17 24 12,07 FI-LE-12SMKk-W3
40 22 32 19 27 1511 FI-LE-14SMKk-W3
43 24532 24 30 20,16 FI-LE-16SMk-W3

Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form C)
Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form Z)

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

L-Einschraubverschraubung

Typ FI-LE-...-Mk = Baureihen LL/L/S

Bestellschliissel
*FI-LE*-10*L*Mk*-W3*-MS

* -Einschraubverschraubung FI-LE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (kegelig) Mk

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5 !

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV

und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB
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Einschraubverschraubungen

L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-N = Baureihen LL / L

Bestellschliissel
*FI-LE*-10*L*1/4N*-W3*-MS

* |-Einschraubverschraubung FI-LE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 92) LL

Leichte Baureihe (Seite 92) L

Schwere Baureihe (Seite 93) S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskdrper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV

und Uberwurfmuttern
Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29

Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31

Q STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' l@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

STAUFF

J W mm
TR 4
Jpe—ll 1ka kg ]‘E@ ui
I = f@ =
e ]
D3]
T
L2
U
NPT Gewinde
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.

reihe  mm bar  mm kgca.
D1 GewindeT D2 D3 i L L' L2 L3 ST S2 per100

LL 4 100 |1/8NPT 3 3 7 15 21 11 15 9 10 1,51 FI-LE-04LL1/8N-W3
6 100 1/8NPT 45 45 7 15 |21 |95 |15 |10 [12 |1,62 FI-LE-06LL1/8N-W3
8 100 [1/8NPT 5 5 7 17 23 115 20 (12 14 330 FI-LE-08LL1/8N-W3

L 6 315 |[1/8NPT 4 4 7 19 27 12 20 12 14 1,30 FI-LE-06L1/8N-W3
8 315 1/4NPT 6 6 10 (21 29 14 26 12 |17 424 FI-LE-08L1/4N-W3
10 315 1/4NPT 7 7 10 22 30 15 27 14 19 557 FI-LE-10L1/4N-W3
12 315 3/8NPT 10 10 105 24 32 17 28 17 22 719 FI-LE-12L3/8N-W3
15 315 1/2NPT 12 12 14 28 36 21 34 19 27 11,86  FI-LE-15L1/2N-W3
18 315 1/2NPT 14 14 14 31 40 235 36 24 32 17,50  FI-LE-18L1/2N-W3
22 160 3/4NPT 18 18 14 35 44 275 42 27 36 27,60 FI-LE-22L3/4N-W3
28 160 (INPT 24 24 175 38 47 305 48 36 41 43,00 FI-LE-28L1N-W3
35 160 11/4NPT30 30 18 46 57 355 54 41 50 63,50 FI-LE-35L1-1/4N-W3
42 160 |(11/2NPT36 (36 18 51 63 40 |61 50 60 110,00 FI-LE-42L1-1/2N-W3

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

?Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

misE
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Einschraubverschraubungen

®
ElSTAUFF

L L-Einschraubverschraubung
Typ FI-LE-...-N = Baureihe S

f
i

o

NPT Gewinde

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’

reihe mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeTD2 D3 i L L1' L2 L3 S1 S2 peri00

s 6 630 1/4NPT |4 4 10 23 31 16 26 12 17 (557  FI-LE-06S1/4N-W3 *FI-LE*-10*S*3/8N*-W3*-MS
8 630 1/4NPT 5 5 10 24 32 17 27 14 19 754 | FI-LE-08S1/4N-W3
10 630 3/8NPT |7 7 105 25 34 (175 28 17 22 10,50 | FI-LE-10S3/8N-W3 * |-Einschraubverschraubung FI-LE
12 630 3/BNPT 8 8 105 29 38 215 28 17 24 1207 |FI-LE-1283/8N-W3
14 630 1/2NPT 10 10 14 (30 40 22 |34 19 27 1511 |FI-LE-14S1/2N-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
16 630 |12NPT 12 12 14 33 43 245 36 24 30 20,16  FI-LE-1651/2N-W3 * Baureine Extra-Leichte Baureihe (Seite 92) LL
20 400 |3/4NPT 16 16 14 37 48 265 42 27 36 (3500  FI-LE-20S3/4N-W3 Leichte Baureine (Seite 92) L
25 400 1 NPT 20 20 175 42 54 30 48 36 |46 56,00 FI-LE-25S1N-W3 Schwere Baureihe (Seite 93) S
30 400 [11/4NPT25 32 18 49 62 355 54 |41 |50 7420  FI-LE-30S1-1/4N-W3
3 400 112NPT32 32 18 57 72 41 61 50 60 14500 F-LE-3881-1/2N-w3 ¥ GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 3/

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Flussige / plastische Dichtmittel erforderlich.

* Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskorper mit

vor Anwendung an STAUFF. weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c€cocsee

i www.stauff.com/2/de/#93
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ElSTAUFF

Verbindungsverschraubungen

gaades

Gerade Verschraubung
FI-G

Gerade Reduzierverschraubung
FI-G
Winkelverschraubung
FI-W

T-Verschraubung

FI-T
T-Reduzierverschraubung
FI-T

Kreuzverschraubung

FI-K
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Verbindungsverschraubungen

Gerade Verschraubung
Typ FI-G = BaureihenLL/L /S

=
=

Bestellschliissel
*FI-G*-10*L*-W3*-MS

* Gerade Verschraubung FI-G
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern e

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

ceod@e

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L L'

LL 4 100 3 20 31
6 100 45 20 32
8 100 6 23 35
10 100 8 23 35
12 100 10 23 35

L 6 500 4 24 39
8 500 6 25 40
10 500 8 27 42
12 400 10 28 43
15 400 12 30 46
18 400 15 31 48
22 250 19 35 52
28 250 |24 36 54
35 250 30 4 63
42 250 36 43 66

S 6 800 4 30 45
8 800 5 32 47
10 800 7 32 49
12 630 8 34 51
14 630 10 38 57
16 630 (12 38 57
20 420 16 44 66
25 420 20 50 74
30 420 |25 54 80
38 420 32 61 90

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

L2
12

12
12
11
10
11
13
14
16
16
20
21
20
21
16
18
17
19
22
21
23
26
27
29

S1

11
12
14
17
12
14
17
19
24
27
32
41
46
55
14
17
19
22
24
27
32
41
46
55

STAUFF

)
10
12
14
17
19
14
17
19
22
27
32
36
4
50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

0,53 FI-G-04LL-W3
0,79 FI-G-06LL-W3
1,05 FI-G-08LL-W3
1,29 FI-G-10LL-W3
1,83 FI-G-12LL-W3
1,44 FI-G-06L-W3
1,90 FI-G-08L-W3
2,60 FI-G-10L-W3
2,67 FI-G-12L-W3
4,81 FI-G-15L-W3
6,65 FI-G-18L-W3
8,94 FI-G-22L-W3
13,90 FI-G-28L-W3
21,11 FI-G-35L-W3
29,26  FI-G-42L-W3
2,52 FI-G-06S-W3
3,67 FI-G-08S-W3
4,23 FI-G-10S-W3
5,88 FI-G-12S-W3
7,52 FI-G-14S-W3
9,20 FI-G-16S-W3
14,27 FI-G-20S-W3
24,99  FI-G-25S-W3
33,08  FI-G-30S-W3
53,80  FI-G-38S-W3

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verbindungsverschraubungen
ElSTAUFF

Gerade Reduzierverschraubung
u Typ FI-G = Baureihen LL / L

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L L1’ L2 S1 S2 S3 per 100

L |6 4 10 3 20 (32 105 11 10 12 070  FI-G-06/04LL-W3 *FI-G*-10/*08*L*-W3*-MS
8 4 100 3 22 34 125 12 10 14 100 F-G-08/04LL-W3
8 6 100 4 22 34 11 12 12 14 0,99 FI-G-08/06LL-W3 * Gerade Reduzierverschraubung FI-G

L 8 6 500 4 25 40 11 14 14 17 161  F-G-08/06L-W3
10 6 500 4 % 41 12 17 |14 19 199  FI-G-10/06L-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 8 500 6 26 M 12 17 17 19 2,21 FI-G-10/08L-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
12 6 400 4 27 42 13 19 |14 |22 247  FI-G-12/06L-W3
12 8 400 6 27 42 13 19 17 %) 2,63 FI-G-12/08L-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 97) LL
12 10 400 8 28 43 14 19 19 22 281  F-G-12/10L-W3 Leichte Baureihe (Seite 97) L
15 6 400 4 29 47 15 24 14 27 455  FI-G-15/06L-W3 Schwere Baureine (Seite 98) S
15 8 40 6 20 47 15 24 7 27 456 (FI-G-15/08L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
15 10 400 8 29 45 15 24 19 27 436  FI-G-15/10L-W3
15 12 400 10 29 45 15 24 22 27 442  Fl-G-15/12L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
18 8 400 6 30 48 155 27 17 32 6,25 FI-G-18/08L-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
18 10 40 8 30 46 155 27 19 32 601 | FI-G-18/10L-W3 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper _
18 12 400 (10 30 46 155 27 22 32 |556  FI-G-18/12L-W3
18 15 400 12 31 (48 165 27 27 |32 673  F-G-18/15-W3 B e
22 8 250 6 31 50 165 32 17 |36 |7,56  FI-G-22/08L-W3 Schneidringen / Uberwurfmuttern
22 10 250 |8 2 |51 175 32 19 36 (1,36  F-G-22/10L-W3 e S e
22 12 250 |10 32 48 175 |32 |22 36 799 Fl-G-22/12L-W3 T T L
22 15 250 12 33 50 185 |32 27 36 837 Fl-G-22/15L-W3 und Uberwurfmutter
22 18 250 15 33 50 18 |32 32 36 876 Fl-G-22/18L-W3
28 10 250 8 33 |53 185 41 19 41 1212 Fl-G-28/10L-W3
28 12 250 10 335 54 19 41 22 41 1302 Fl-G-28/12L-W3
28 15 250 12 34 |55 195 41 27 41 1312 Fl-G-28/15L-W3 Anschlussteile
28 18 250 15 34 52 19 41 32 41 1329 Fl-G-28/18L-W3

nN
@
N
N

250
250
250
250

—
o

36 54 21 [l 36 4 13,61 | FI-G-28/22L-W3
37 60 19 46 32 50 19,74 FI-G-35/18L-W3
39 59 21 46 36 50 19,99 | FI-G-35/22L-W3
39 59 21 46 4 50 19,71 | FI-G-35/28L-W3

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

w
o
—
oo
—
(2]

w
o
N
N
—
o

w
3]
n
[e3)
[N
=

p Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. @ Verstérkungshiilse

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' lv 37°-Bordelanschlussteile (Set)

5
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Verbindungsverschraubungen

Gerade Reduzierverschraubung
Typ FI-G = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-G*-10/*08*L*-W3*-MS

* Gerade Reduzierverschraubung FI-G
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe (Seite 97) LL

Leichte Baureihe (Seite 97) L

Schwere Baureihe (Seite 98) S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskarper mit
Schneidringen / Uberwurfmuttern ™

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee

L

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 D3 L

L 42 18 250 15 37,5
42 22 250 19 39,5
42 28 250 24 39,5
42 85 250 30 42,5

S 8 6 800 4 32
10 6 800 4 32
10 8 800 5 32
12 6 630 4 34
12 8 630 5 34
12 10 630 7 34
14 10 630 7 36
14 12 630 8 36
16 6 630 355 (355
16 8 630 5 8515)
16 10 630 7 36
16 12 630 8 36
16 14 630 10 38
20 10 420 7 40
20 12 420 8 40
20 16 420 12 42
25 12 420 8 45
25 16 420 12 46
25 20 420 16 48
30 12 420 8 46
30 16 420 12 48
30 20 420 16 50
30 25 420 20 52
38 16 420 12 58]
38 20 420 16 55
38 25 420 20 57
38 30 420 25 59

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

L1
60
63
66
66
47
48
48
50
50
8]l
54
54
55
95
54
54
57
60
60
63
68
68
Al
7
74
74
77
80
84
87
87

L2
19
21
21
21
18
17,5
17,5
19,5
19,5
19
20,5
20,5
20
20
20
20
21,5
22
22
23
25,5
25,5
25,5
25
26
26
26,5
28,5
28,5
29
29,5

S1
55
55
55
55
17
19
19
22
22
22
24
24
27
27
27
27
27
32
32
32
4
4
4
46
46
46
46
55
55
95
55

STAUFF

2
32
36
4
50
17
17
19
17
19
22
22
24
17
19
22
24
27
22
24
30
24
30
36
24
30
36
46
30
36
46
50

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S3 per 100

60 29,95 FI-G-42/18L-W3
60 22,68  FI-G-42/22L-W3
60 27,03 FI-G-42/28L-W3
60 29,78  FI-G-42/35L-W3
19 3,46 FI-G-08/06S-W3
22 4,40 FI-G-10/06S-W3
22 4,26 FI-G-10/08S-W3
24 5,56 FI-G-12/06S-W3
24 4,03 FI-G-12/08S-W3
24 5,86 FI-G-12/10S-W3
27 7,16 FI-G-14/10S-W3
27 7,34 FI-G-14/12S-W3
30 7,78 FI-G-16/06S-W3
30 7,86 FI-G-16/08S-W3
30 7,95 FI-G-16/10S-W3
30 9,32 FI-G-16/12S-W3
30 8,95 FI-G-16/14S-W3
36 12,93  FI-G-20/10S-W3
36 13,19  FI-G-20/12S-W3
36 13,38  FI-G-20/16S-W3
46 23,92  FI-G-25/12S-W3
46 22,87  FI-G-25/16S-W3
46 23,66  FI-G-25/20S-W3
50 29,2 FI-G-30/12S-W3
50 29,61  FI-G-30/16S-W3
50 30,33  FI-G-30/20S-W3
50 31,79 FI-G-30/25S-W3
60 46,99  FI-G-38/16S-W3
60 49,57 FI-G-38/20S-W3
60 51,3 FI-G-38/25S-W3
60 50,90  FI-G-38/30S-W3

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verbindungsverschraubungen
ElSTAUFF

L1 Winkelverschraubung
Typ FI-W = Baureihen LL/L/ S

S1

§ O
L2
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe mm  bar  mm kgoa. Bestellschliissel
D1 D2 L L1 L2 S1 S2 per 100
L 4 100 3 15 21 11 9 10 1,29 FI-W-04LL-W3-PR *FI-W*-10*L*-W3*-MS
6 100 4,5 15 21 95 11 12 1,57 FI-W-06LL-W3-PR
8 100 6 17 23 11,5 12 14 2,22 FI-W-08LL-W3-PR * Winkelverschraubung FI-W
10 100 8 18 23 12,5 12 17 2,70 FI-W-10LL-W3 I .
12 100 10 21 27 15 14 19 220 | Fl-W-12LL-W3 Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
L 6 500 4 19 27 12 12 14 1,94 FI-W-06L-W3 * Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
8 500 6 21 29 14 12 17 2,35 FI-W-08L-W3 Leichte Baureihe L
10 500 8 22 30 15 14 19 306 Fl-W-10L-W3 e EElE s
12 400 10 24 32 17 17 22 4,34 FI-W-12L-W3 o~ . . .
15 400 12 28 36 i 19 27 5,1 3 FI-W-15L-W3 Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
18 400 |15 31 40 23,5 24 32 11,63 FI-W-18L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
22 250 19 35 44 215 21 36 1535 | FI-W-22L-W3 alternative Werkstoffe und Oberflichen.
28 250 24 38 47 305 36 41 2545 | FI-W-28L-W3 ) o
35 250 30 45 56 345 41 50 42,04 FI-W-35L-W3 * Ausfiihirung Schmiedekarper -
42 250 36 51 63 40 50 60 63,20 FI-W-42L-W3 Profilmaterial-Kdrper PR
S 6 800 4 23 31 16 12 17 332 FI-W-065-W3 * Konfektionierung  Nur Vierschraubungskérper -
8 800 5 24 32 17 14 19 4,68 FI-W-08S-W3
10 800 7 25 34 175 7 22 6,02 F-W-108-W3 des e
12 630 |8 29 38 25 17 24 814  Fl-W-125-W3 Schneidringen / Uberwurfmuttern
14 630 10 30 40 22 19 27 986  Fl-W-145-W3 T S e
16 630 12 33 43 245 24 30 1413 |FI-W-165-W3 weichdichtenden Schneidringen -MSV
20 420 16 37 48 %5 27 36 2050  FI-W-20S-W3 und Uberwurfmutter
25 420 20 42 54 30 36 46 36,09  FI-W-25S-W3
30 420 25 49 62 8515 4 50 40,20  FI-W-30S-W3
38 420 32 57 72 4 50 60 89,05  FI-W-38S-W3
Anschlussteile
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern. Schneidring
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Typ FI-DS Seite 28
Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' I@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
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Verbindungsverschraubungen

T-Verschraubung
Typ FI-T = Baureihen LL/L/S

Bestellschliissel

*FI-T*-10*L*-W3*-MS

* T-Verschraubung FI-T

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL
Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern e

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

ceod@e

L1

Q St V. S2
- qals]
? p ¢ &
S2
S2
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 D2 L L1’
LL 4 100 3 15 42
6 100 45 15 42
8 100 6 17 46
10 100 8 215 54
12 100 10 21,5 59
L 6 500 4 19 54
8 500 6 21 58
10 500 8 22 60
12 400 10 24 64
15 400 |12 28 72
18 400 |15 31 80
22 250 |19 35 88
28 250 |24 38 94
85 250 30 45 112
42 250 |36 51 126
S 6 800 4 23 62
8 800 5 24 64
10 800 7 25 68
12 630 8 29 76
14 630 |10 30 80
16 630 |12 33 86
20 420 |16 37 96
25 420 |20 42 108
30 420 |25 49 124
38 420 |32 57 144

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.

®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

L2
11
95
11,5
16
15
12
14
15
17
21
235
27,5
30,5
345
40
16
17
17,5
215
22
245
26,5
30
35,5
4

STAUFF

—J

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S2 per 100

10 1,00 FI-T-04LL-W3
12 1,23 FI-T-06LL-W3
14 1,91 FI-T-08LL-W3
17 3,42 FI-T-10LL-W3
19 3,80 FI-T-12LL-W3
14 2,66 FI-T-06L-W3
17 3,17 FI-T-08L-W3
19 4,06 FI-T-10L-W3
22 5,52 FI-T-12L-W3
27 9,98 FI-T-15L-W3
32 14,83  FI-T-18L-W3
36 18,81  FI-T-22L-W3
41 30,44  FI-T-28L-W3
50 49,27  FI-T-35L-W3
60 72,20 FI-T-42L-W3
17 4,60 FI-T-06S-W3
19 6,21 FI-T-08S-W3
22 7,92 FI-T-10S-W3
24 10,88  FI-T-12S-W3
27 12,97  FI-T-14S-W3
30 10,97  FI-T-16S-W3
36 25,58  FI-T-20S-W3
46 44,75  FI-T-258-W3
50 68,20  FI-T-30S-W3
60 108,00 FI-T-38S-W3

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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®
ElSTAUFF

L5 L6

S2

St sS4 S3
P
SN

Simi

L2 L3

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen
reihe mm bar mm
D1 D2 D3 n 11 L2 L3 L5
8 6 500 21 |14 14 14 29
10 6 500 22 15 (15 15 |30
6 8 500 21 |14 14 14 29
8
8

@ o o O

10 500 |22 15 15 15 30
8 |12 400 24 17 17 17 32
10 6 |10 |b00 (22 15 15 15 30
10 8 |10 |[b00 (22 15 15 15 30
10 10 6 500 |21 15 16 14 31
10 12 10 400 (24 17 17 17 3
10 15 |10 (400 |28 21 21 21 36
12 6 12 400 (24 17 17 17 32
12 8 |8 400 (24 17 17 17 32
12 8 12 400 (24 17 17 17 32
12 10 |10 400 (24 17 17 17 32
1210 |12 400 (24 17 17 17 32
12 12 |8 1400 (24 17 17 17 33
12 15 |12 400 |28 21 21 21 36
12 18 |12 1400 |31 24 23524 40
15 6 |15 400 |28 21 21 21 36
15 8 |15 1400 |28 21 21 21 36
15 10 |15 400 |28 21 21 21 36
15 12 |12 1400 |28 21 21 21 37
15 12 15 400 28 21 21 21 36
15 16 12 400 28 21 21 21 36
15 18 156 1400 31 24 23524 40

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Verbindungsverschraubungen

Reihenfolge der
Anschliisse in den
Bestellbezeichnungen

Le' L7'
29 129
30 30
29 29
30 30
32 32
30 30
30 30
29 130
31 32
36 36
32 32
32 32
32 |32
32 32
32 |32
31 |32
36 36
39 |39
36 36
36 |35
36 36
36 36
36 27
36 36
39 139

s
14
14
17
17
17
19
19
19
19
19
22
22
22
22
22
22
2
22
27
27
27
27
27
27
27

14
14
17
17
17
19
19
14
19
19
22
17
22
19
22
17
2
22
27
27
27
22
27
22
27

s4
12
14
12
14
17
14
14
14
17
19
17
17
17
17
17
17
19
24
19
19
19
19
19
19
24

D1 —I—D3

D2

Gewicht Bestellbez.’

kgca.
per 100
3,81
4,90
3,27
435
594
4,18
411
4,13
5,81
10,05
5,66
5,69
5,68
6,62
5,58
5,65
9,73
14,87
10,06
8,92
9,82
9,41
9,70
2,10
15,22

FI-T-06/08/06L-W3
FI-T-06/10/06L-W3
FI-T-08/06/08L-W3
FI-T-08/10/08L-W3
FI-T-08/12/08L-W3
FI-T-10/06/10L-W3
FI-T-10/08/10L-W3
FI-T-10/10/06L-W3
FI-T-10/12/10L-W3
FI-T-10/15/10L-W3
FI-T-12/06/12L-W3
FI-T-12/08/08L-W3
FI-T-12/08/12L-W3
FI-T-12/10/10L-W3
FI-T-12/10/12L-W3
FI-T-12/12/08L-W3
FI-T-12/15/12L-W3
FI-T-12/18/12L-W3
FI-T-15/06/15L-W3
FI-T-15/08/15L-W3
FI-T-15/10/15L-W3
FI-T-15/12/12L-W3
FI-T-15/12/15L-W3
FI-T-15/15/12L-W3
FI-T-15/18/15L-W3

T-Reduzierverschraubung
Typ FI-T = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-T*-10/*08/*10*L*-W3*-MS

* T-Reduzierverschraubung FI-T
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Rohr-AuBendurchmesser D3 (in mm) 10
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 101/102) L

Schwere Baureihe (Seite 103) S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern LD

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

c€osee
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Verbindungsverschraubungen

STAUFF

T-Reduzierverschraubung
Typ FI-T = Baureihe L L5 L6

’_E
i
wlr
|
@‘
|

S2 410
D2
L2 L3
Reihenfolge der D1 D3
Anschliisse in den |
Bestellbezeichnungen D2
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Gewicht Bestellbez.’
Bestellschliissel reihe mm bar  mm kgca.
DI D2 D3 H L1 L2 L3 L5 L6' L7 S1 S2 S3 S4 per100
*FI-T*-10/*08/*10*L*-W3*-MS L 18 8 18 400 31 23524 23540 40 39 32 |17 32 24 1480 FI-T-18/08/18L-W3
18 10 10 400 31 24 23524 40 39 39 32 19 19 24 1488 FI-T-18/10/10L-W3
* T-Reduzierverschraubung FIT 18 (10 18 400 |31 24 23523539 |40 40 32 19 32 |24 1452 FI-T-18/10/18L-W3
_ 18 |12 12 400 |31 |24 23524 40 |39 40 32 22 22 |24 1443 FI-T-18/12/12L-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 18 12 18 400 31 24 23523539 40 40 32 22 32 24 1476  FI-T-18/12/18L-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 18 |15 15 400 |31 |24 23524 40 |40 40 32 27 27 |24 1436 FI-T-18/15/15L-W3
18 |15 18 400 |31 24 23523539 |40 40 32 27 32 |24 1462 FI-T-18/15/18L-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D3 (in mm) 10 18 18 10 400 31 (23523524 40 39 40 32 32 19 24 1431 FI-T-18/18/10L-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 101/102) L 18 18 12 400 31 23523524 40 39 40 (32 32 22 |24 1453 FI-T-18/18/12L-W3
Schwere Baureihe (Seite 103) ~ § 18 |22 18 250 |35 27,5 27,5/27,5 435435 41 32 (36 32 |27 21,60 FI-T-18/22/18L-W3
S ' 22 10 22 250 35 28 27,527,543 44 44 36 19 36 27 19,89  FI-T-22/10/22L-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 22 12 22 250 35 28 27,527,543 44 44 36 22 36 27 20,30 FI-T-22/12/22L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir 22 15 15 250 35 28 27,528 44542543 36 27 27 27 21,11 F-22/15/15-W3
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 22 15 22 250 35 28 27,527,543 44 44 36 27 36 27 20,19 FI--22/15/22L-W3
o ) 22 18 18 250 35 27,5 27,5275 44543544 36 32 32 27 20,66 FI--22/18/18L-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper - 22 18 22 250 (35 27527527544 44 44 (36 32 36 27 2029 FI-T-22/18/22L-W3
e T 22 28 22 250 38 30,5305 305 47,547,548 36 41 36 36 33,66 FI-T-22/28/22L-W3
Schneidringen / Oberwurfmuttern “MS 28 10 28 250 38 30531 30546 47 47 41 19 41 36 32,82  FI-T-28/10/28L-W3
28 12 28 250 38 30531 30546 47 47 41 22 41 36 34,10  FI-T-28/12/28L-W3
Verschraubungskorper mit 28 15 28 250 38 31 30530546 47 47 41 27 41 36 22,97 FI-T-28/15/28L-W3
weichdichtenden Schneidringen -MSV 28 |18 18 250 |38 30,5 30,5/30,5 47,546,547 41 32 32 |36 3607 FI-T-28/18/18L-W3
und Uberwurfmuttern 28 18 28 250 38 30,5 30,530547 47 47 41 32 41 36 1870 FI-T-28/18/28L-W3

28 22 (22 250 38 305305305475 46547 |41 36 |36 36 31,88 FIT-28/22/22L-W3
28 22 28 250 38 30530530547 47 47 |41 36 41 36 3170 FIT-28/22/28L-W3

35 18 (35 250 45 34537534554 56 56 |50 32 |50 41 59,68 FI-T-35/18/35L-W3

Anschlussteile 35 22 35 250 45 34537534554 56 56 |50 36 50 41 5500 FIT-35/22/35L-W3
35 28 36 250 45 34537534554 56 56 |50 41 |50 41 4974 FIT-35/28/35L-W3

Seraeinhing 42 22 42 250 51 40 43540 60 63 63 |60 36 60 50 7920 FI-T-42/22/42L-W3

Typ FI-DS Seite 28 42 28 (42 250 51 40 43540 60 63 63 |60 41 |60 50 77,33 FI-T-42/28/42L-W3

42 35 42 250 51 40 40540 62 63 63 |60 50 60 50 8030 FI-T-42/35/42L-W3

p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29 "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
% Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
@ Verstarkungshiilse ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' I@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

EEE
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®
ElSTAUFF

L5 L6
St s4 S3
5L, LTI
NS & S
S2 ALK 5
|02
L2 | L3
Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen
reihe mm bar  mm
D1 D2 D3 H 11 L2 L3 L5 L6
S 12 6 12 630 29 22 215215385 385
12 8 12 630 29 22 21,5215 385 385
12 116 12 630 33 245 255/255 41 41
16 6 |16 630 33 26 (24,5245 43 43
16 8 16 630 33 24526 24541 43
16 (10 |16 630 33 (255245245 42 43
16 12 12 630 33 255245255 43 41
16 (12 |16 630 33 (255|245 245 42 43
16 16 10 630 33 24,5245 255435 39,5
16 20 16 420 37 |26,5 285 285 47 47
20 10 20 420 37 29,5 26,526,546 48
20 12 20 420 37 29,5 26,526,548 48
20 16 20 420 37 28,5 26,526,547 48
20 25 20 (420 42 30 31,531,552 52
25 12 25 420 42 34530 30 54 54
25 16 |25 420 42 1335/30 30 52 54
25 20 25 420 42 31530 30 53 54
25 (30 |25 |420 |49 |37 |35,5|37 |62 |61
30 20 30 420 49 35538535548 62
38 20 38 420 |57 46541 41 725725
38 25 38 (420 57 41 45 41 69 72
38 30 38 420 57 41 43541 70 72

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Verbindungsverschraubungen

il

Reihenfolge der

Anschliisse in den

Bestellbezeichnungen

L7'
37
87,5

S2
17
19
30
17
19
22
24
24
30
36
22
24
30
46
24
30
36
50
36
36
46
50

S3
24
24
24
30
30
30
24
30
22
30
36
36
36
36
46
46
46
46
50
60
60
60

s4
17
17
24
24
24
24
24
24
24
27
27
27
27
36
36
36
36
41
41
50
50
50

D1 —I—DS

D2

Gewicht Bestellbez.®

kgca.
per 100
10,75
10,59
18,74
17,85
18,08
18,12
16,44
18,10
17,98
26,02
28,30
26,42
26,21
45,59
40,90
45,80
45,04
72,40
80,00
108,90
134,72
125,00

FI-T-12/06/12S-W3
FI-T-12/08/12S-W3
FI-T-12/16/12S-W3
FI-T-16/06/16S-W3
FI-T-16/08/16S-W3
FI-T-16/10/16S-W3
FI-T-16/12/12S-W3
FI-T-16/12/16S-W3
FI-T-16/16/10S-W3
FI-T-16/20/16S-W3
FI-T-20/10/20S-W3
FI-T-20/12/20S-W3
FI-T-20/16/20S-W3
FI-T-20/25/20S-W3
FI-T-25/12/25S-W3
FI-T-25/16/25S-W3
FI-T-25/20/25S-W3
FI-T-25/30/25S-W3
FI-T-30/20/30S-W3
FI-T-38/20/38S-W3
FI-T-38/25/38S-W3
FI-T-38/30/38S-W3

T-Reduzierverschraubung
Typ FI-T = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-T*-12/*06/*12*S*-W3*-MS

* T-Reduzierverschraubung FI-T
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -12
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 06
* Rohr-AuBendurchmesser D3 (in mm) 12
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 101/102) L

Schwere Baureihe (Seite 103) S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern LD

Verschraubungskérper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV

und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

0]
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Verbindungsverschraubungen

STAUFF

Kreuzverschraubung
Typ FI-K = Baureihen LL/L/ S

Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm kgca.
D1 D2 L L' L2 Sil S2 per 100
*FI-K*-10*L*-W3*-MS LL 4 100 3 15 21 11 9 10 168  FI-K-04LL-W3
6 100 4,5 15 21 9i5 9 12 1,76 FI-K-06LL-W3
* Kreuzverschraubung FI-K 8 100 6 17 23 11,5 12 14 2,85  FI-K-08LL-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 - 6 200 : 19 o 12 12 " 240 FIK-0BLWS
8 500 6 21 29 14 12 17 3,93 FI-K-08L-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 10 500 8 22 30 15 14 19 501  FI-K-10L-W3
Leichte Baureihe L 12 400 10 24 32 17 17 22 6,90  FI-K-12L-W3
Schwere Baureihe S 15 400 12 28 36 21 19 27 12,36 FI-K-15L-W3
* Werkstoff Stah, Zink/Nickel-beschichtet -W3 19 o ! 0 25 2 17.40__FHK18LS
’ 22 250 19 85 44 27,5 27 36 22,60  FI-K-22L-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 28 250 24 38 47 30,5 36 4 3560  FI-K-28L-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 35 250 130 45 56 34,5 4 50 54,67 FI-K-35L-W3
. o i _ 42 250 36 51 63 40 50 60 92,70  FI-K-42L-W3
Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper S 6 800 4 23 31 16 12 17 579 FI-K-06S-W3
Verschraubungskdrper mit 8 800 5 24 32 17 14 19 791 FI-K-08S-W3
Schneidringen / Uberwurfmuttern -MS 10 800 7 25 34 17,6 17 22 10,13 FI-K-10S-W3
. . 12 630 8 29 38 21,5 17 24 13,59  FI-K-12S-W3
U O TR (i 14 630 10 30 40 2 19 o7 16,21  FI-K-145-W3
U8 R i A 16 630 12 3 43 245 24 30 2215  FI-K-165-W3
e 20 400 |16 37 48 %5 27 36 31,07 FI-K-20S-W3
25 400 20 42 54 30 36 46 53,00 FI-K-25S-W3
30 400 |25 49 62 8515 4 50 84,30  FI-K-30S-W3
38 400 32 57 72 41 50 60 135,10 FI-K-38S-W3
Anschlussteile
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
Schneidring 2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
Typ FI-DS Seite 28 *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstarkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

ceodee
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® Verbindungsverschraubungen
ElSTAUFF
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® Schottverschraubungen
ElSTAUFF

o S Gerade Schottverschraubung
108
FI-GS

s Winkel Schottverschraubung

FI-WS

EinschweiB Schottverschraubung
110
FI-ES
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Schottverschraubungen

Gerade Schottverschraubung
Typ FI-GS = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-GS*-10*L*-W3*-MS

* Gerade Schottverschraubung FI-GS
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Sechskant Kontermutter =

Verschraubungskérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern A

Verschraubungskorper mit
weichdichtenden Schneidringen -MSV

und Uberwurfmuttern
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Sechskant Kontermutter
, Typ FI-SKM Seite 237

u

3 st 2 53
f ;:f
=

Bau- Rohr-0 PN

reihe  mm bar
D1

L 6 500
8 500
10 500
12 400
15 400
18 400
22 250
28 250
35 250
42 250

S 6 800
8 800
10 800
12 630
14 630
16 630
20 420
25 420
30 420
38 420

Abmessungen
mm

D2 L L' L2
4 48 22 |7 42 |27 16
6 49 23 8 (42 27 16
8 52 25 10 43 |28 |16
10 53 25 10 44 29 |16
12 57 27 12 46 |31 |16
15 |61 |30 |13,5/49 |325|16
19 66 33 165 51 (34516
24 169 |35 [185|52 |355|16
30 76 40 185 58 36,5 16
36 77 42 19 59 36 16
4 55 27 12 44 129 16
5 56 28 13 44 29 16
7 59 31 14546 295 16
8 60 31 145 47 305 16
10 65 35 (17 50 32 16
12 |65 |35 |16,5|50 |31,5/16
16 72 39 (17,555 335 16
20 79 44 20 59 35 16
25 86 48 (21564 37,5 16
32 91 53 22 68 37 16

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Sechskant Kontermutter Schneidringe und Uberwurfmuttern.

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskérper mit Sechskant Kontermutter.

s1
17
19
22
24
27
32
36
41
50
60
19
22
24
27
30
32
41
46
50
65

s2
17
19
2
24
30
36
41
46
55
65
19
2
24
27
30
32
41
46
50
65

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S3  per100

14 3,85 FI-GS-06L-W3-SKM
17 4,93 FI-GS-08L-W3-SKM
19 6,76 FI-GS-10L-W3-SKM
22 7,81 FI-GS-12L-W3-SKM
27 12,89  FI-GS-15L-W3-SKM
32 19,87  FI-GS-18L-W3-SKM
36 2519 | FI-GS-22L-W3-SKM
41 3412  FI-GS-28L-W3-SKM
50 5540  FI-GS-35L-W3-SKM
60 7530  FI-GS-42L-W3-SKM
17 6,50 FI-GS-06S-W3-SKM
19 884 FI-GS-08S-W3-SKM
22 11,18  FI-GS-10S-W3-SKM
24 14,00  FI-GS-12S-W3-SKM
27 18,17  FI-GS-14S-W3-SKM
30 20,12  FI-GS-16S-W3-SKM
36 34,45  FI-GS-20S-W3-SKM
46 49,56  FI-GS-25S-W3-SKM
50 64,90  FI-GS-30S-W3-SKM
60 108,30 FI-GS-38S-W3-SKM

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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ElSTAUFF

L1

S3

Schottverschraubungen

12

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen

reihe mm bar mm
D1 D2 L 2 e 1w s s 83

L 6 500 4 17 48 19 27 12 56 |14 27 3 16 12 17 14
8 500 6 19 51 21 29 14 59 17 27 |3 |16 12 19 17
10 500 8 22 53 22 30 15 61 18 28 |3 |16 14 22 19
12 400 10 24 56 24 32 17 |64 20 29 |3 |16 17 |24 |22
15 400 12 27 61 28 36 21 69 23 31 3 16 19 30 27
18 1400 15 32 64 31 40 23573 24 3253 |16 24 36 |32
22 250 19 36 72 35 44 27581 30 3454 |16 27 41 36
28 250 (24 42 |77 38 |47 30586 |34 3554 16 36 46 41
35 250 30 |50 |86 145 |56 34597 |39 3654 16 41 |55 50
4 250 36 60 |90 |51 63 40 10243 36 4 |16 50 65 60

s 6 800 4 19 53 23 31 16 61 17 29 3 |16 112 19 17
8 800 5 22 54 24 32 17 62 18 29 3 16 14 22 19
10 1800 7 24 57 25 34 17,566 20 (2953 16 17 |24 |22
12 1630 '8 27 50 29 38 21,568 21 3053 |16 |17 27 24
14 1630 10 27 63 30 40 22 73 23 32 3 16 19 30 27
16 1630 12 30 64 33 43 24574 24 3153 |16 |24 32 |30
20 400 16 36 74 37 48 26585 30 3354 |16 27 41 36
25 400 20 42 |81 42 54 30 93 34 35 4 |16 |36 |46 46
30 400 25 50 |90 49 62 35510339 37,54 16 41 |50 50
38 400 32 60 (96 57 72 41 112143 37 4 |16 50 65 60

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Gewicht Bestellbez.®

kg ca.
per 100
4,88
6,11
7,89
9,65
16,31
23,82
30,41
45,92
75,00
107,00
7,34
10,16
12,59
16,05
19,62
24,14
38,01
61,10
91,00
138,90

FI-WS-06L-W3-SKM
FI-WS-08L-W3-SKM
FI-WS-10L-W3-SKM
FI-WS-12L-W3-SKM
FI-WS-15L-W3-SKM
FI-WS-18L-W3-SKM
FI-WS-22L-W3-SKM
FI-WS-28L-W3-SKM
FI-WS-35L-W3-SKM
FI-WS-42L-W3-SKM
FI-WS-06S-W3-SKM
FI-WS-08S-W3-SKM
FI-WS-10S-W3-SKM
FI-WS-12S-W3-SKM
FI-WS-145-W3-SKM
FI-WS-16S-W3-SKM
FI-WS-20S-W3-SKM
FI-WS-255-W3-SKM
FI-WS-30S-W3-SKM
FI-WS-38S-W3-SKM

Winkel Schottverschraubung
Typ FI-WS = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*FI-WS*-10*L*-W3*-MS

* Winkel Schottverschraubung FI-WS
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Sechskant Kontermutter gae

Verschraubungskérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Verschraubungskorper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€os@e

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Sechskant Kontermutter
> Typ FI-SKM Seite 237
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Schottverschraubungen

STAUFF
EinschweiB Schottverschraubung
Typ FI-ES = BaureihenL/ S
u
St L3 {_/i L
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.

D1 D2 D3 L U L2 L3 St per 100
*FI-ES*-10*L*-W159*-MS L 6 500 4 18 70 85 |56 50 14 1033  FI-ES-06L-W2
8 500 6 20 70 8 56 50 17 1221 FI-ES-08L-W2
* EinschweiB Schottverschraubung FI-ES 10 500 8 22 72 87 58 50 19 1430  FI-ES-10L-W2
_ 12 40 10 25 72 87 58 50 22 17,75 FI-ES-12L-W2
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 15 400 12 28 84 100 70 60 |27 2669 FI-ES-15L-W2
* Baureihe Leichte Baureihe L 18 400 15 32 84 101 69 60 32 33,60  FI-ES-18L-W2
S s 22 250 19 3 8 105 73 60 36 3992 FIES-22L-W2
. 28 250 24 40 88 106 73 60 41 4518  FI-ES-28L-W2
* Werkstoff Stahl, phosphatiert -w2 35 250 130 50 92 114 |71 60 |50 72,80 FIES-35L-W2
Verschraubungskbrper: 42 250 3 60 92 115 70 60 60 100,60 FI-ES-42L-W2
Stahl, phosphatiert Wiso s 6 800 4 20 74 8 60 50 17 1356  FI-ES-06S-W2
R - 8 800 5 2 74 8 60 5 19 1635 FI-ES-08S-W2
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 10 800 7 25 74 91 59 50 22 20,24 FI-ES-10S-W2
12 630 8 28 74 91 5 50 24 2517 FI-ES-128-W2
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 14 630 10 30 88 107 72 60 27 3372 FI-ES-14S-W2
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 16 630 12 35 88 107 71 60 30 44,42 FI-ES-16S-W2
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper - 20 420 16 38 92 47 60 36 51,50  FI-ES-20S-W2
25 420 20 45 96 120 72 60 46 7250 FI-ES-25S-W2
PERUIEUINGE @il 30 420 25 50 100 126 73 60 50 87,80 FI-ES-30S-W2
Schneidringen / Uberwurfmuttern 38 420 32 60 104 133 72 60 60 12530 FI-ES-38S-W2

Verschraubungskérper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

und Uberwurfmuttern 2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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® Schottverschraubungen
ElSTAUFF
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® SchweiBverschraubungen
ElSTAUFF

Gerade AnschweiBverschraubung
114
FI-AS
Winkel AnschweiBverschraubung
e
FI-WAS
24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
? 116
FI-SN
24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring
118
FI-SNR
Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre
120
FI-ASV
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SchweiBverschraubungen

STAUFF
Gerade AnschweiBverschraubung
Typ FI-AS = BaureihenL/ S L
St S2 L
73
o] = o — 41 |
° { ImEE
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm  bar  mm kgca.
D1 D2 D3 L ' L2 s1 S2  peri00

*FI-AS*-10*L*-W159*-MS L 6 500 4 10 21 29 14 12 14 106 F-AS-06L-W2
8 500 6 12 23 31 16 14 17 152  Fl-AS-08L-W2
* Gerade AnschweiBverschraubung FI-AS 10 500 8 M2 3 18 17 19 1220 FI-AS-10L-W2
. _ 12 400 10 16 |25 33 18 19 22 257 Fl-AS-12L-W2
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 15 400 12 19 29 37 22 22 27 437  FI-AS-15L-W2
* Baureihe Leichte Baureihe L 18 400 15 22 31 40 235 |27 32 6,70 FI-AS-18L-W2
S BaElE s 22 250 19 27 36 45 285 32 36 987 | FI-AS-22L-W2
. _ 28 250 24 32 38 47 305 41 41 1610 |FI-AS-28L-W2
Werkstoff Stah, phosphatiert -W2 35 250 30 40 43 54 325 |46 50 2343 FI-AS-35L-W2
Verschraubungskbrper: 42 250 36 46 46 58 35 55 60 32,82 FI-AS-42L-W2
Stahl, phosphatiert » S 6 800 4 11 26 3 19 14 17 206  Fl-AS-06S-W2
Anschlussteile: -W159 8 800 5 13 28 3 20 17 19 312  F-AS-08S-W2
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 10 800 7 15 30 39 225 19 22 412 FI-AS-10S-W2
. o ) 12 630 8 17 32 41 245 22 24 480  Fl-AS-125-W2
Bitte wenden Sie sich an STAUFF filr 14 630 (10 19 35 45 27 24 |27 711  Fl-AS-14S-W2
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 16 630 12 21 35 45 26,5 27 30 8,36 FI-AS-16S-W2
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskrper = 20 400 16 26 40 51 25 32 36 13,01 FI-AS-20S-W2
) ‘ 25 400 20 31 44 56 32 M 46 2216  FI-AS-255-W2
VBB 30 400 25 36 49 62 355 46 50 2312 FI-AS-30S-W2
Schneidring und Uberwurfmutter 38 400 32 44 54 69 38 55 60 4526 | FI-AS-38S-W2

Verschraubungskdrper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

und Uberwurfmutter 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37
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® SchweiBverschraubungen
ElSTAUFF

Winkel AnschweiBverschraubung

Szi L Typ FI-WAS = BaureihenL /S
NoSH sl
1 INIEE 4
o L
S
2]
D1
D3
L2
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm kgca. Bestellschliissel
D1 D2 D3 L L' L2 L3 S1 S2 perio0
L 6 35 4 10 19 28 12 [19 12 [14 23 FI-WAS-06L-W2 *FI-WAS*-10*L*-W159*-MS
8 35 6 12 21 29 14 |23 12 |17 256  FI-WAS-08L-W2
10 315 8 14 22 30 15 24 14 19 3,34 FI-WAS-10L-W2 * \Winkel AnschweiBverschraubung FI-WAS
12 315 10 16 24 32 17 |25 |17 |22 452  FI-WAS-12L-W2
15 315 12 19 28 36 21 30 19 27 7,88  F-WAS-15L-W2 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
18 315 15 22 31 40 235 33 24 32 1153  FI-WAS-18L-W2 * Baureine Leichte Baureihe L
22 160 (19 27 35 44 275 37 27 36 16,10  FI-WAS-22L-W2 Schwere Baureihe s
28 160 24 32 38 47 305 42 36 41 599  FI-WAS-28L-W2
35 160 (30 40 45 56 345 49 41 50 4227  FI-WAS-35L-W2 * Werkstoff Stahl, phosphatiert -W2
42 160 36 46 51 63 40 57 50 60 6580 FI-WAS-42L-W2 Verschraubungskbrper:
S 6 400 4 11 23 30 16 23 12 17 30,96  FI-WAS-065-W2 Stahl, phosphatiert
8 400 5 13 24 31 17 24 |14 19 4375 FI-WAS-08S-W2 Anschiussteile: G139
10 400 7 15 25 33 175 |25 17 22 56,74 FI-WAS-10S-W2 Stahl, Zink/Nickel-beschichtet
12 40 8 17 29 38 215 29 17 24 803  FI-WAS-125-W2
14 400 10 193 30 40 22 30 19 27 989  FI-WAS-14S-W2 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
16 400 12 21 33 43 245 33 24 30 1389  FI-WAS-165-W2 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
20 400 |16 26 37 48 265 37 27 36 20,24  FI-WAS-20S-W2 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper _
25 400 |20 31 42 54 30 42 36 46 3501  FI-WAS-255-W2
30 400 25 36 49 62 355 49 |41 50 5300 | FI-WAS-30S-W2 Verschraubungskorper mit
38 315 32 44 57 72 41 57 50 60 8370  FI-WAS-38S-W2 Schneidring und Uberwurfmutter
Verschraubungskdrper mit
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. weichdichtendem Schneidring -MSV
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. und Uberwurfmutter
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)

e
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SchweiBverschraubungen

STAUFF
24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
Typ FI-SN = BaureihenL/ S
H—=%
| U1
1 L1
L2
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 fiir Rohr D2 L1 L2 per 100
*FI-SN*-10x1.5*-B*-W2 LS 6 6x15 400 3 31 32 070  FI-SN-6x1.5-B-W2
8 8x15 315 5 31 32 090  FI-SN-8x1.5-B-W2
* 24°—SchweinegeI mit O-Ring FI-SN 8 8x 2,0 400 4 31 32 1 ,1 0 FI-SN-8x2-B-W2
. 10 10%1,0 250 8 325 335 089  FI-SN-10x1-B-W2
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 10 10x1,5 250 |7 325 33,5 1,30 FI-SN-10x1.5-B-W2
* \andstirke (in mm) x1.5 10 10x2,0 315 6 32,5 33,5 1,60 FI-SN-10x2-B-W2
10 10%2,5 400 5 325 335 1,80 FI-SN-10x2.5-B-W2
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 12x1,5 160 9 32,5 335 1,60  FI-SN-12x1.5-B-W2
FKM (Viton®) v 12 12x2,0 250 8 32,5 335 1,90  FI-SN-12x2-B-W2
* \Werkstoff Stahl, phosphatiert W2 12 12x25 315 7 32,5 881 2,20 FI-SN-12x2.5-B-W2
12 12x3,0 400 6 32,5 335 24 FI-SN-12x3-B-W2
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir L 15 15x2,0 250 11 35 36 270 FI-SN-15x2-B-W2
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 15 15%2,5 315 10 35 36 3,00 FI-SN-15x2.5-B-W2
18 18x%2,0 160 14 36 37 376  FI-SN-18x2-B-W2
*FI-SN*-10*L*x1.5*-B*-W159*-M 18 18%2,5 315 18 36 37 379  FI-SN-18x2.5-B-W2
- — 22 22x2,0 160 22 38,5 39,5 446 FI-SN-22x2-B-W2
* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN 22 2225 160 17 38,5 39,5 5,21 FI-SN-22x2.5-B-W2
. 22 22x3,0 160 16 38,5 39,5 572  FI-SN-22x3-B-W2
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 28 28%2,5 160 |23 415 425 727 FI-SN-28x2.5-B-W2
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 116) L 28 28x 3,0 160 22 41,5 42,5 8,34 FI-SN-28x3-B-W2
Schwere Baureihe (Seiten 116/117) S 35 35x3,0 160 29 47 495 12,62  FI-SN-35x3-B-W2
o 35 35x35 160 28 47 495 14,05  FI-SN-35x3.5-B-W2
* Wandstdrke (in mm) x1.5 35 35%4,0 160 |27 47 495 15,59 | FI-SN-35x4-B-W2
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 42 42x 3,0 160 36 47 50 15,13  FI-SN-42x3-B-W2
FKM (Viton®) v 42 42x4,0 160 34 47 50 19,10  FI-SN-42x4-B-W2
* Werkstoff SchweiBkegel:

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
-W159  2Gewichte ohne Uberwurfmutter.
3 Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring.

Stahl, phosphatiert
Uberwurfmutter:
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  24°-SchweiBkegel und 0-Ring

mit Uberwurfmutter L
Anschlussteile

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33
Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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ElSTAUFF
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5| ER
@W
L1
AN g
12

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm kgca.
D1 fiir Rohr D2 L1 L2 per 100

S 14 14x2,0 315 10 38,5 39,5 2,75
14 14x2,5 400 9 38,5 39,5 3,17
14 14x3,0 400 |8 38,5 39,5 3,56
16 16x1,5 250 |13 39 4 2,69
16 16x2,0 315 12 39 41 3,29
16 16x2,5 400 11 39 4 3,81
16 16x3,0 400 10 39 4 4,23
20 20x2,0 160 16 445 47 4,77
20 20x2,5 250 15 445 47 5,48
20 20x 3,0 400 (14 44,5 47 6,39
20 20x3,5 400 13 445 47 7,15
20 20x 4,0 400 12 44,5 47 7,73
25 25x%2,5 250 20 49,5 53,5 7,89
25 25x3,0 315 |19 49,5 5815 9,00
25 25x4,0 400 17 49,5 53,5 10,89
25 25x5,0 400 15 49,5 6815 12,90
30 30x3,0 160 24 52 57,5 11,55
30 30x4,0 250 22 52 57,5 14,65
30 30x5,0 315 20 52 57,5 16,91
38 38x3,0 160 32 56,5 64,5 16,02
38 38x4,0 315 130 56,5 64,5 20,29
38 38x5,0 315 28 56,5 64,5 24,05
38 38x6,0 315 26 56,5 64,5 27,91

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

SchweiBverschraubungen

Gewicht Bestellbezeichnungen®

FI-SN-14x2-B-W2
FI-SN-14x2.5-B-W2
FI-SN-14x3-B-W2
FI-SN-16x1.5-B-W2
FI-SN-16x2-B-W2
FI-SN-16x2.5-B-W2
FI-SN-16x3-B-W2
FI-SN-20x2-B-W2
FI-SN-20x2.5-B-W2
FI-SN-20x3-B-W2
FI-SN-20x3.5-B-W2
FI-SN-20x4-B-W2
FI-SN-25x2.5-B-W2
FI-SN-25x3-B-W2
FI-SN-25x4-B-W2
FI-SN-25x5-B-W2
FI-SN-30x3-B-W2
FI-SN-30x4-B-W2
FI-SN-30x5-B-W2
FI-SN-38x3-B-W2
FI-SN-38x4-B-W2
FI-SN-38x5-B-W2
FI-SN-38x6-B-W2

24°-SchweiBkegel mit 0-Ring
Typ FI-SN = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-SN*-14x2*-B*-W2
* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -14
* Wandstérke (in mm) X2
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, phosphatiert -W2

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

*FI-SN*-14Sx2*-B*-W159*-M

* 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring FI-SN
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -14
* Wandstérke (in mm) x2
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 116) L

Schwere Baureihe (Seiten 116/117) S

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
* Werkstoff SchweiBkegel:
Stahl, phosphatiert
Uberwurfmutter: W159

Stahl, Zink/Nickel-beschichtet

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung ~ 24°-SchweiBkegel und 0-Ring

mit Uberwurfmutter
Anschlussteile
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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SchweiBverschraubungen

STAUFF
24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring
Typ FI-SNR = BaureihenL /S
L2

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 fiir Rohr D2 D3 D4 L1 L2 L3 per 100

*FI-SNR*-10/*08*x2.5*-B*-W2 s 8 6x2,0 400 6 5 12 31 32 145  FI-SNR-08/06x2-B-W2

2
10 8x25 400 8 3 6,50 12 32,5 |335 (1,75 FI-SNR-10/08x2.5-B-W2
* 24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring FI-SNR 12 10x 3,0 400 10 4 8 14 325 335 219 FI-SNR-12/10x3-B-W2
o~ _ S 14 12x3,5 400 12 ) 9 15 385 1395 (3,56 FI-SNR-14/12x3.5-B-W2
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10/ 16 12x2,0 250 (12 8 11 17 385 41 470  FI-SNR-16/12x2-B-W2
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 20 12x35 400 12 5 14 17 445 47 855  FI-SNR-20/12X3.5-B-W2
" . i 20 16x2,0 315 16 12 14 17 445 47 6,65 FI-SNR-20/16x2-B-W2
Wandstarke (in mm) X2.5 20 16x3,0 315 16 10 14 17 445 47 773  FI-SNR-20/16x3-B-W2
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 25 16x20 315 16 12 18 20 495 53 11,72 FI-SNR-25/16x2-B-W2
FKM (Viton®) v 25 16x30 315 16 10 18 20 495 53 1296 FI-SNR-25/16x3-B-W2
. . 25 20x2,0 160 |20 16 18 20 49,5 53 11,72 | FI-SNR-25/20x2-B-W2
Werkstoff Stah, phosphatiert -W2 2% 20x 4,0 400 20 12 18 20 495 53 1282 FI-SNR-25/20x4-B-W2
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 30 16x3,0 315 16 10 22 22 52 57,5 19,04  FI-SNR-30/16x3-B-W2
Ty oy 30 20x40 315 20 12 22 22 52 575 1931 FI-SNR-30/20x4-B-W2
30 25x5,0 315 25 15 22 22 52 57,5 116,91 FI-SNR-30/25x5-B-W2
38 16 x 3,0 315 16 10 30 26 56 62 29,79  FI-SNR-38/16x3-B-W2
*El- %_4 (V] % _R*_ ! ' ]
FI SNR 10 Ll*os*xz's B W1 59* M 38 20x 4,0 315 120 12 30 26 56 62 30,32 FI-SNR-38/20x4-B-W2
. ) . ) ; 38 25x5,0 315 |25 15 30 26 56 62 30,95  FI-SNR-38/25x5-B-W2
24°-SchweiBkegelreduzierung mit 0-Ring FI-SNR 38 30x4,0 315 30 22 30 26 |56 62 26,36  FI-SNR-38/30x4-B-W2
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
1 5 )
* Baureine Leichte Baureihe L 2Unggfahre Abmgssung im verbauten Zustand.
Schwere Baureihe s Gewichte ohne Uberwurfmutter.
3 Standard-Lieferumfang: 24°-SchweiBkegel und 0-Ring.
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) -08
* Wandstirke (in mm) 2.5 Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) v
* Werkstoff SchweiBkegel:
Stahl, phosphatiert
Uberwurfmutter: Lk

Stahl, Zink/Nickel-beschichtet

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung ~ 24°-SchweiBkegel und 0-Ring

mit Uberwurfmutter M
Anschlussteile

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33
Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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SchweiBverschraubungen ®

STAUFF
Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre
Typ FI-ASV = Baureihe S
300 St S2 )
W
- s Sl ‘ =l ﬂs
L3
L2
L
L1
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 fiir Rohr D2 L 11" L2 L3 S1 S2 per100

*FI-ASV*-06*S*x1.5*-B*-W159*-MSN s 0 10x10 249

32 58 24510 19 22 8N FI-ASV-10Sx1-B-W159-MSN

8
10 10%1,5 358 7 32 58 24510 19 22 854  FI-ASV-10Sx1.5-B-W159-MSN
* Gerade AnschweiBverschraubung fiir Rohre FI-ASV 10 10x2,0 460 6 32 58 24510 19 22 18,99 FI-ASV-10Sx2-B-W159-MSN
. 12 12x15 3056 9 37 63 295 15 22 24 1047  FI-ASV-125x1.5-B-W159-MSN
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -06 12 12x2,0 393 8 37 63 295 15 22 24 11,00  FI-ASV-125x2-B-W159-MSN
* Baureine Schwere Baureihe s 12 12x25 476 7 37 63 295 15 22 24 11,54  FI-ASV-125x2.5-B-W159-MSN
16 16x1,5 234 |13 415 74 33 165 27 |30 17,40  FI-ASV-16Sx1.5-B-W159-MSN
* Wandstérke (in mm) x1.5 16 16x2,0 305 12 415 74 33 16527 30 18,30 | FI-ASV-16Sx2-B-W159-MSN
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 16 16x2,5 372 11 415 74 33 165 27 30 19,27  FI-ASV-165x2.5-B-W159-MSN
FKM (Viton®) v 16 16x3,0 400 10 415 74 (33 165 27 30 20,09  FI-ASV-16Sx3-B-W159-MSN
_ 20 20% 2,0 249 |16 47 84 (365 19 32 (36 28,18 | FI-ASV-20Sx2-B-W159-MSN
* Werkstoff Stanl, phosphatiert -W2 20 20%2,5 305 15 47 84 365 19 32 36 2967  FI-ASV-20Sx2.5-B-W159-MSN
Verschraubungskorper / SchweiBkegel: 20 20x3,0 358 14 47 84 365 19 32 36 31,08  FI-ASV-20Sx3-B-W159-MSN
Stahl, phosphatiert 20 20%4,0 400 12 47 84 365 19 32 36 3310  FI-ASV-20Sx4-B-W159-MSN
T e -W159 25 25%3,0 294 |19 515 93 (395 19,5 41 |46 5344  FI-ASV-255x3-B-W159-MSN
Stahl, Zink/Nickel-beschichtet 25 25x4,0 379 17 515 93 395 195 41 46 57,29  FI-ASV-25Sx4-B-W159-MSN
25 25%5,0 400 15 515 93 39,5195 41 46 59,90  FI-ASV-25Sx5-B-W159-MSN
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 30 30x3,0 249 24 58 102 445 23 46 50 66,38  FI-ASV-30Sx3-B-W159-MSN
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 30 30%4,0 323 22 58 102 (44523 46 50 (71,62  FI-ASV-30Sx4-B-W159-MSN
* Konfektionierung Gerade AnschweiBverschraubung 30 30x5,0 393 20 58 102 445 23 46 50 7533  FI-ASV-30Sx5-B-W159-MSN
fir Rohre mit 24°-SchweiBkegel -MSN 30 30%6,0 400 |18 58 102 445 23 46 |50 79,03  FI-ASV-30Sx6-B-W159-MSN
T L A 38 38%4,0 261 (30 60 109 44 22 55 60 102,93 FI-ASV-38Sx4-B-W159-MSN
38 38x5,0 315 |28 60 109 44 22 55 60 108,61 FI-ASV-38Sx5-B-W159-MSN
38 38%6,0 315 |26 60 109 44 22 55 60 114,48 FI-ASV-38Sx6-B-W159-MSN
38 38x7,0 315 |24 60 109 44 22 55 60 119,83 FI-ASV-38Sx7-B-W159-MSN
Anschlussteile
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
Uberwurfmutter 2 Gewichte mit 24°-SchweiBkegel und Uberwurfmutter.
v Typ FI-M Seite 33 ®Standard-Lieferumfang:

24°-SchweiBkegel, 0-ring und Uberwurfmutter.

. . Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ O-RING Seite 239
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® SchweiBverschraubungen
ElSTAUFF
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® Aufschraub- / Manometerverschraubungen
ElSTAUFF

Aufschraubverschraubung

124-127
FI-GA
~ Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)
124
FI-GA-...-R
<Y Metrisches Innengewinde (zylindrisch)
126
FI-GA-...-M
< NPT-Innengewinde
v 127
FI-GA-...-N
Manometerverschraubung
129
FI-MA
- Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch) /
O Dichtkantenring (innen) 129
FI-MA-...-R
Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
130
FI-EMAD
Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch) /
& Dichtkantenring (innen) 130
FI-EMAD-...-R
Manometerverschraubung mit Rohransatz
131

FI-EMA

& Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch) /

@9 Dichtkantenring (innen) 131

FI-EMA-...-R

EpE
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen

Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-R = Baureihe L

Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)

STAUFF

1

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewndeT D2 L L1' L2 L3 S1 S2 per100
*FI-GA*-10*L*R*-W3*-MS L 6 315 G1/8 4 |26 3 19 [12 14 14 326 FI-GA-06LR-W3
6 Bill5) G1/4 4 31 39 24 18 19 14 3,78 FI-GA-06LR1/4-W3
B e FI-GA 6 315 638 6 26 3 19 12 14 17 58  F-GA-06LR3/8-W3
. 8 Bill5) G1/8 6 26 34 19 12 14 17 1,95 FI-GA-08LR1/8-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 315 G1/4 6 31 39 |24 17 19 17 391  FI-GA-08LR-W3
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 124) L 8 315 G3/8 6 31 39 24 16 24 17 2,28 FI-GA-08LR3/8-W3
Schwere Baureihe (Seite 125) S 8 315 G172 6 36 44 29 20 27 17 8,35 FI-GA-08LR1/2-W3
e ) . , . 10 315  G1/4 8 32 40 25 17 19 19 395  FI-GA-10LR-W3
Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde 10 315 G3/8 8 32 40 25 16 24 19 4,94 FI-GA-10LR3/8-W3
(eytindrisch) 10 315 G172 8 37 45 30 20 27 19 836  FI-GA-10LR1/2-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, .B. R3/8! 12 315 614 8 38 |41 |26 |17 |19 |22 444 |FI-GA-12LR1/4-W3
. i ) 12 &l G 3/8 10 33 4 26 17 24 22 6,43 FI-GA-12LR-W3
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 12 315 G172 10 37 45 30 20 27 22 838  F-GA-12LR1/2-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 15 315 G3/8 12 34 43 27 17 24 27 6,95 FI-GA-15LR3/8-W3
alternative Werkstoffe und Oberflichen. 15 315 G1/2 12 38 46 31 20 27 27 8,84 FI-GA-15LR-W3
o ; 15 gl G 3/4 12 38 46 31 20 30 27 19,13  FI-GA-15LR3/4-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskdrper - 18 315 |G38 15 |34 43 265 20 27 |32 961  FI-GA-18LR3/8-W3
SRR AT T 18 315 G1/2 15 38 47 305 20 27 32 915 FI-GA-18LR-W3
Schneidring und Uberwurfmutter M 2 160 G172 185 39 485 315 155 32 |36 141  FI-GA-22LR1/2-W3
22 160 G 3/4 19 43 52 355 |22 36 36 17,87  FI-GA-22LR-W3
Verschraubungskorper mit 2 160 |G 19 455 545 38 (245 41 36 21,68 FI-GA-22LR1-W3
weichdichtendem Schneidring -MSV 28 160 G1 24 455 545 38 245 41 |41 2180 FI-GA-28LR-W3
und Uberwurfmutter 35 160 (G11/4 30 515 625 41 265 55 50 (4749 FI-GA-35LR-W3
42 160 G11/4 36 53,5 67 425 26,5 |55 60 48,83  FI-GA-42LR1-1/4-W3
42 160 G11/2 36 535 655 425 285 |60 60 53,90 FI-GA-42LR-W3
Anschlussteile "Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
Schneidring ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
av Typ FI-AB Seite 37
mem
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ElSTAUFF

Aufschraub- / Manometerverschraubungen

1

Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 L

S 6 630 (G1/4 4 33
8 630 (G1/4 5 33
8 630 |G3/8 5 34
10 630 (G1/4 7 33
10 630 |G3/8 7 34
12 630 (G1/4 8 33
12 630 |G3/8 8 34
12 630 (G1/2 8 38
14 630 (G1/2 10 40
16 630 |G3/8 12 36
16 630 G172 1240
20 400 |G3/4 16 45
25 400 |G3/4 20 |47
25 400 G1 20 495
30 400 G11/4 25 555
38 315  G11/2 32 59,5

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

L'
4
4
M5
435
43
435
43
47
50
52
50
56
59
61,5
68,5
745

L2
26
26
26,5
25,5
26,5
2615
26,5
30,5
32
27,5
31,5
34,5
35
37,5
42
43,5

L3 s1
17 119
17 19
17 24
17 19
17 24
17 22
17 24
20 27
20 27
17 24
20 27
22 36
22 4
245 41
26,5 55
28,5 60

S2
17
19
19
22
22
24
24
24
27
30
30
36
46
46
50
60

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

4,33 FI-GA-06SR-W3
4,53 FI-GA-08SR-W3

7 FI-GA-08SR3/8-W3
4,68 FI-GA-10SR1/4-W3
6,99 FI-GA-10SR-W3
6,58 FI-GA-12SR1/4-W3
7,08 FI-GA-12SR-W3
9,23 FI-GA-12SR1/2-W3
9,64 FI-GA-14SR-W3
7,77 FI-GA-16SR3/8-W3
9,70 FI-GA-16SR-W3
19,50  FI-GA-20SR-W3
28,74 FI-GA-25SR3/4-W3
25,14 FI-GA-25SR-W3
51,30  FI-GA-30SR-W3
62,80  FI-GA-38SR-W3

Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-R = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-GA*-10*S*R*-W3*-MS

* Aufschraubverschraubung FI-GA

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

Leichte Baureihe (Seite 124) L
Schwere Baureihe (Seite 125) S

* Baureihe

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde
(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R3/8!

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

; www.stauff.com/2/de/#125
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen

STAUFF

Aufschraubverschraubung
Typ FI-GA-...-M = BaureihenL / S

Metrisches Innengewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm kgca.
D1 GewindeT D2 L L1 L2 L3 S1 S2 per100
*FI-GA*-10*L*M*-W3*-MS L 6 315 |M10x1 4 265 345 195 [125 14 14 189  FI-GA-06LM-W3
8 315 M12x15 6 31 39 24 17 17 17 340 Fl-GA-08LM-W3
* Aufschraubverschraubung FI-GA 10 315 Mi4x15 8 (32 40 25 17 19 19 373  FI-GA-10LM-W3
_ 12 315 M16x15 10 (33 41 26 17 22 22 529 Fl-GA-12LM-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 12 315 M18x15 10 33 425 |26 17 24 22 6 FI-GA-12LM18x1.5-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 15 315 Mi8x15 12 |35 43 28 17 24 27 677 F-GA-15LM-W3
Schwere Baureihe s 18 315 M22x15 15 |37 |46 295 19 30 32 1120 Fl-GA-18LM-W3
. ) . _ 22 160 M26x15 19 42 51 |345 21 32 36 1242 FI-GA-22LM-W3
* Gewindeausfiihrung Metrisches Innengewinde M 28 160 M33x2 24 45 54 375 24 41 41 2135 FI-GA-28LM-W3
(zylindrisch) 35 160  M42x2 30 51 62 405 26 55 50 4620 FI-GA-35LM-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 42 160 M4gx2 36 53 85 42 28 60 60 5210 Fl-GA-42LM-W3
. o _ s 6 630 Mi2x15 4 33 415 26 17 17 |17 349  FI-GA-06SM-W3
Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8 630 M14x1,5 5 33 M 26 17 19 19 4,36 FI-GA-08SM-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 630 M16x 1,5 7 34 43 26,5 (17 22 22 1,31 FI-GA-10SM-W3
AT W O] A L 12 630 | M18x15 8 35 |44 |275 17 24 24 701  Fl-GA-12SM-W3
o ) 14 630 M20x15 10 |39 49 31 19 27 |27 954  FI-GA-14SM-W3
* Konfektionierung - Nur VerschraubungskGrper - 16 630 M22x15 12 (39 49 305 19 30 30 11,71 Fl-GA-16SM-W3
Verschraubungskbrper mit 20 400 |M27x2 16 45 56 345 22 36 |36 1868 FI-GA-20SM-W3
Schneidring und Uberwurfmutier ™15 25 400 | M33x2 20 49 61 37 24 41 46 2473  FI-GA-25SM-W3
30 400 |Md2x2 25 55 68 415 26 55 50 50,30  FI-GA-30SM-W3
Verschraubungskorper mit 38 400 |M48x2 32 59 74 43 28 60 60 6280 FI-GA-38SM-W3

weichdichtendem Schneidring -MSV

el L "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee
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® Aufschraub- / Manometerverschraubungen
ElSTAUFF

Aufschraubverschraubung
u Typ FI-GA-...-N = Baureihen L/ S

St 2 L

ﬁi\ I HHE\E = [

NPT Gewinde
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen® N
reihe  mm bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 L L1’ L2 L3 S1 S2 per 100
L 6 315  1/4NPT 4 305 38 235 164 19 14 420  FI-GA-0BL1/AN-W3 *FI-GA*-10*L*1/4*N*-W3*-MS
8 315 1/4 NPT 6 30,5 38 235 164 19 17 4,30 FI-GA-08L1/4N-W3
10 315  1/4ANPT 8 31 39 240 164 (19 19 4,10 FI-GA-10L1/4N-W3 * Aufschraubverschraubung FI-GA
12 Blll5 3/8 NPT 10 34 42 27 20,8 24 22 6,6 FI-GA-12L3/8N-W3
! J S Efire ' §
18 315 1/2NPT 15 40 49 32 285 27 32 971  Fl-GA-18L1/2N-W3 Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
S 14 400 1/2 NPT 10 43 49 85 26 27 27 9,58 FI-GA-14S1/2N-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
16 400 1/2 NPT 12 43 50 345 (226 27 30 11,70 FI-GA-16S1/2N-W3 Schwere Baureihe S
20 315 1/2 NPT 16 44 58] 335 [231 |32 36 16,00  FI-GA-20S1/2N-W3
: ) ! e
20 315 34NPT 16 46 57 355 (231 (36 36 2029  FI-GA-20S3/4N-W3 GewindegroBe  entsprechend Maftabelle /4
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!
1 = .
2Ung(f,fahre Abmessung np verbat_l_ten Zustand. * Gewindeausfiirung NPT Gewinde N
Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter M3

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€coctee
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen
STAUFF
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u

i s2 St

==

i

D1

Dichtkantenring (innen)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 D3
L 6 500 |G1/4 55 4
8 500 (G1/4 &5 B
10 500 |G1/4 55 55
12 400 G1/4 55 55
S 6 800 |G1/2 7 4
8 800 G1/4 6 |35
8 800 G172 7 5
10 800 G1/2 7 |35
12 630 G1/4 55 55
12 630 G1/2 7 |35

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
? Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Aufschraub- / Manometerverschraubungen

I
=3

—

Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.
L' L2 L3 L4 S1 S2 per100
37 75 13 45 19 14 376  FI-MA-06LR-W3-DKI
37 75 14545 19 17 374  FI-MA-O8LR-W3-DKI
38 85 14545 19 19 405  FI-MA-10LR-W3-DKI
38 85 14545 19 22 431  FI-MA-12LR-W3-DKI
46 11 20 5 27 17 916  FI-MA-06SR-W3-DKI
39 95 14545 19 19 4,38  FI-MA-08SR1/4-W3-DKI
46 11 20 5 27 19 930  FI-MA-08SR-W3-DKI
47 10520 5 27 22 939  FI-MA-10SR-W3-DKI
43512 14545 22 24 672  FI-MA-12SR1/4-W3-DKI
47 10520 5 27 24 976  FI-MA-12SR-W3-DKI

Manometerverschraubung
Typ FI-MA-...-R = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-MA*-10*L*R*-W3*-DKI

* Manometerverschraubung FI-MA
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde
(zylindrisch)
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/2!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskdrper mit

gSKorp! MS

Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€cocsee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (innen)

Typ FI-DKI Seite 246

EsE
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Aufschraub- / Manometerverschraubungen

STAUFF
Manometerverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EMAD-...-R = Baureihen L/ S
52 St
flia=—i==r=y e
7 \\\\\\\(%'/A‘ "'
L2 L3
L1
Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (innen)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm  bar  mm kgca.
D1 GewindeT D2 D3 L1 L2 L3 L4 S1 S2 per100

*FI-EMAD*-10*L*R*-V*-W3*-DKI-DKO L. 6 500 G1/4 55 3 38524 14545 19 14 634  FI-EMAD-0BLR-V-W3-DKI-DKO
8 50 G1/4 553 38524 14545 19 17 616  FI-EMAD-08LR-V-W3-DKI-DKO

* Manometerverschraubung 10 500 G1/4 55 35 39525 14545 19 19 722  FI-EMAD-10LR-V-W3-DKI-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring FI-EMAD 12 315 G1/4 55 35 41 26514545 19 22 848  FI-EMAD-12LR-V-W3-DKI-DKO
. _ 12 315 G172 7 35 44524520 5 27 22 128  FI-EMAD-12LR1/2-V-W3-DKI-DKO
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10 s 6 630 G1/4 55 30 38 23514545 19 17 6,08  FI-EMAD-06SR1/4-V-W3-DKI-DKO

* Baureihe Leichte Baureihe L 6 630 G122 7 3 45 25 20 5 |27 17 11,49  FI-EMAD-06SR-V-W3-DKI-DKO
Schwere Baureihe s 8 630 G1/4 55 35 38 24 14545 19 19 655  FI-EMAD-08SR1/4-V-W3-DKI-DKO
e ) _ _ _ 8 630 G172 7 35 43523520 5 |27 19 10,87 FI-EMAD-08SR-V-W3-DKI-DKO
R VBl BRI 10 630 G4 55 35 39525 14545 19 22 7,66  FI-EMAD-10SR1/4-V-W3-DKI-DKO
(zylindrisch) 10 630 G172 7 35 44 24 20 5 |27 22 12,19  FI-EMAD-10SR-V-W3-DKI-DKO
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/2! 12 630 G1/4 556 35 40 25514545 19 24 940  FI-EMAD-12SR1/4-V-W3-DKI-DKO
12 630 G172 7 35 45525520 5 |27 24 13,98  FI-EMAD-12SR-V-W3-DKI-DKO
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI
* Konfektionierung  Verschraubungskérper mit DKO
Mutter und O-Ring -
Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ O-RING Seite 239
Dichtkantenring (innen)
Typ FI-DKI Seite 246

EEE
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® Aufschraub- / Manometerverschraubungen
ElSTAUFF

Manometerverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EMA-...-R = BaureihenL /S

L
D2
C

Dichtkantenring (innen) Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
ree |mm bar mm kgea. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 D3 L1 L2 L3 L4 S1 S2 per100'
L 6 315 G1/4 55 33 38 23514545 19 14 465  FI-EMA-06LR-W3-DKI-SV *FI-EMA*-10*L*R*-W3*-DKI-SV
8 315 G1/4 55 35 38 23514545 19 17 553  FI-EMA-08LR-W3-DKI-SV
10 315 G1/4 55 35 39525 14545 19 19 640  FI-EMA-10LR-W3-DKI-SV * Manometerverschiraubung mit Rohransatz FI-EMA
12 315 G1/4 55 35 40526 14545 19 22 801  FI-EMA-12LR-W3-DKI-SV
12 315 G1/2 12 55 46526520 5 27 |22 11,89  FI-EMA-12LR1/2-W3-DKI-SV * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
s 6 630 G122 7 35 45 25 20 5 27 17 1073 FI-EMA-06SR-W3-DKI-SV * Baureine Leichte Baureihe L
8 630 G1/2 7 35 45 25 20 5 27 19 1095 FI-EMA-08SR-W3-DKI-SV e BEE s
10 630 G122 7 35 47 27 20 5 27 22 12,15 FI-EMA-10SR-W3-DKI-SV
12 630 |G1/4 55 35 40,2/25714545 19 24 878  FI-EMA-12SR1/4-W3-DKI-SV * Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde R
12 630 G1/2 7 35 47527520 5 27 24 1343 FI-EMA-12SR-W3-DKI-SV (zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/2!
' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter.

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30° Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
mit Rohransatz werden werkseitig mit alternative Werkstoffe und Oberflachen.
Schneidring und Uberwurfmutter montiert * Dichtungsart (innen) Dichtkantenring (innen) -DKI
Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um * Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert S
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den mit Schneidring / Uberwurfmutter B
Druckpunkt hinaus anziehen.
Ersatzteile / Zubehor
Dichtkantenring (innen)
Typ FI-DKI Seite 246
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® Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 134-137
FI-EGED

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 134
FI-EGED-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 136
FI-EGED-...-M-WD

NPT Gewinde

FI-EGED-...-N 137

Gerade Verschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 138
FI-SNV

Gerade Reduzierverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 140
FI-SNV

Gerade Reduzierverschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden 144
FI-REDSD

Distanzadapter mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

FI-REDSD 148

Einstellbare Winkelverschraubung (90°)
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 150
FI-EWD

Einstellbare Winkelverschraubung (45°)
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 151
FI-EVD

Einstellbare T-Verschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 152
FI-ETD

Einstellbare L-Verschraubung
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 153
FI-ELD

S AP EERRRLRN
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EGED-...-R-WD = Baureihe L
-
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe mm  bar  mm Nm  kgca.
D1 Gewinde T D2 i L1 S1 S2 GewindeT per100
*FI-EGED*-10*L*R*-WD*-BV*-W3*-DKO L 6 500 |G1/8 25 (8 24514 14 18 374  FI-EGED-06LR-WD-BV-W3-DKO
6 500 (G1/4 25 12 27519 14 35 542  FI-EGED-06LR1/4-WD-BV-W3-DKO
* Gerade Einschraubverschraubung 8 500 |G1/8 4 |8 |25514 17 |18 396  FI-EGED-O8LR1/8-WD-BV-W3-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-EGED 8 500 G1/4 4 12 29519 17 35 523  FI-EGED-08LR-WD-BV-W3-DKO
8 400 |G3/8 5 |12 28522 17 70 716 FI-EGED-OBLR3/8-WD-BV-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 500 |G 1/4 6 |12 27519 19 35 568  FI-EGED-10LR-WD-BV-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 134) L 10 400 G3/8 6,5 12 34522 19 |70 7,69 FI-EGED-10LR3/8-WD-BV-W3-DKO
Schwere Baureihe (Seite 135) S 10 400 G172 65 |14 36 27 19 90 135  FI-EGED-10LR1/2-WD-BV-W3-DKO
12 500 |G 1/4 6 |12 28 19 22 35 7,02 FI-EGED-12LR1/4-WD-BV-W3-DKO
* Gewindeausfiifrung Whitworth Rohrgewinde R 12 400 638 8 12 3 22 22 70 978  F-EGED-12LR-WD-BV-W3-DKO
(zylindrisch) 12 400 G1/2 8 |14 29527 22 |90 11,71 FI-EGED-12LR1/2-WD-BV-W3-DKO
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R3/8! 15 400 G 3/8 9 12 31,522 |27 |70 10,74 | FI-EGED-15LR3/8-WD-BV-W3-DKO
. o 15 400 G172 10 14 32 27 27 9 13,70 | FI-EGED-15LR-WD-BV-W3-DKO
* Dichtungsart Profildichtring -WD 15 250 G3/4 11 16 31 32 27 180 14,89  FI-EGED-15LR3/4-WD-BV-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff  Stutzen: NBR (Buna-N®) o 18 400 (G1/2 13 (14 31527 |32 90 14,86 FI-EGED-18LR-WD-BV-W3-DKO
24°-Kegel: FKM (Viton®) i 18 250 G3/4 13 16 31 32 32 180 1792  FI-EGED-18LR3/4-WD-BV-W3-DKO
FKM (Viton®) v 22 250 |G1/2 17 14 34532 36 90 19 FI-EGED-22LR1/2-WD-BV-W3-DKO
o _ 22 250 | G3/4 17 16 32532 36 180 20,98 | FI-EGED-22LR-WD-BV-W3-DKO
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 2 250 G1 17 18 34541 36 (310 31,66  FI-EGED-22LR1-WD-BV-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 28 250 |G3/4 23 16 35 36 |41 180 22,99  FI-EGED-28LR3/4-WD-BV-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberflchen. 28 250 G 22 18 35 41 |41 310 22,78  FI-EGED-28LR-WD-BV-W3-DKO
o i ' 35 250 (G11/4 28 20 42550 50 450 51,00  FI-EGED-35LR-WD-BV-W3-DKO
* Konfektionierung  Verschraubungskbrper mit 35 250 G112 28 22 46555 50 540 613  FI-EGED-35LR1-1/2-WD-BV-W3-DKO
Mutter und 0-Ring 42 250 (G11/4 35 20 47 55 60 450 62,8  FI-EGED-42LR1-1/4-WD-BV-W3-DKO
42 250 |G11/2 34 22 46555 60 540 68,60 FI-EGED-42LR-WD-BV-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor Standard-Dichtungswerkstoff: siehe Bestellschliissel BV. Einschraubstutzen: 1SO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: ISO 1179-1
0-Ring
Typ O-RING Seite 239 | Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

O in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Profildichtring Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
O Typ WDG Seite 238 wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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® Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EGED-...-R-WD = Baureihe S

= —

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 i L1 S1 S2 GewindeT per100
S 6 800 G1/4 25 12 27 19 17 55 555 | FI-EGED-06SR-WD-BV-W3-DKO *F|-EGED*-10*S*R*-WD*-BV*-W3*-DKO
8 800 G1/4 4 12 |295/19 (19 |55 6,52 FI-EGED-08SR-WD-BV-W3-DKO
8 800 |G3/8 4 12 [32 122 19 80 825  FI-EGED-08SR3/8-WD-BV-W3-DKO  * Gerade Einschraubverschraubung
10 800 G1/4 6 12 29519 22 55 719 FI-EGED-10SR1/4-WD-BV-W3-DKO mit 24°-Dichtkegel / O-Ring (DKO) FI-EGED
10 800 G3/8 6 12 32 22 22 80 9,63 FI-EGED-10SR-WD-BV-W3-DKO
12 630 G1/4 5 |12 33 19 24 |55 9,05 | FI-EGED-12SR1/4-WD-BV-W3-DK0 = * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
12 630 G 3/8 8 12 34 22 24 80 7,03 FI-EGED-12SR-WD-BV-W3-DKO * Baureihe Leichte Baureihe (Seite 134) L
12 630 G1/2 8 14 36 27 24 115 636  FI-EGED-12SR1/2-WD-BV-W3-DKO Schwere Baureihe (Seite 135) S
14 630 G172 9 14 37 27 27 115 14,39 | FI-EGED-14SR-WD-BV-W3-DKO
16 630 G638 8 12 37527 30 8 1688 FI-EGED-16SR3/8-WD-BV-W3-DKo ' Gewindeausfihrung Whitworth Rohrgewinde R
16 630 (G172 11 (14 37 27 |30 115 17,03 | FI-EGED-16SR-WD-BV-W3-DKO (zylindrisch)
16 420 G 3/4 11 16 139532 30 180 23,9 FI-EGED-16SR3/4-WD-BV-W3-DKO Abweichende GewindegrBen bitte angeben, z.B. R3/8!
20 420 G1/2 12 14 40527 36 |115 22,47  FI-EGED-20SR1/2-WD-BV-W3-DKO
20 420 G3/4 14 16 43 32 36 180 27,34  FI-EGED-20SR-WD-BV-W3-DKO * Dichtungsart Profildichtring -Wb
25 420 |G3/4 17 16 49 36 46 180 4211 FI-EGED-25SR3/4-WD-BV-W3-DKO pichtungswerkstoff Stutzen: NBR (Buna-N@®) o
25 420 61 18 18 48 41 46 (310 50,20 | FI-EGED-25SR-WD-BV-W3-DKO 24°-Kegel: FKM (Viton®) i
30 420 G11/4 23 |20 51 50 50 450 (70,40  FI-EGED-30SR-WD-BV-W3-DKO FKM (Viton®) v
30 420 G11/2 22 (22 |535|55 |50 |540 83,5 FI-EGED-30SR1-1/2-WD-BV-W3-DKO . ' )
30 420 G1 20 18 50541 50 310 547  FI-EGED-30SR1-WD-BV-W3-DKO * Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
38 420 G11/4 30 20 56 55 60 450 924  FI-EGED-38SR1-1/4-WD-BV-W3-DKO Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
38 420 (G112 30 |22 60 55 60 540 9350  FI-EGED-38SR-WD-BV-W3-DKO alternative Werkstoffe und Oberfléichen.
Standard-Dichtungswerkstoff: siehe Bestellschliissel BV. Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E) Sl \'/wer;chrauglg’l?:korper mit -DKO
Einschraubloch: 10 1179-1 uter und ©-Hing
Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublcher Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit Ersatzteile / Zubehor
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich 0-Ring
nachgerollten Aussengewinden empfohlen. O Typ 0-RING Seite 239
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF. Profildichtring
O Typ WDG Seite 238
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EGED-...-M-WD = Baureihen L/ S
Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgea.
D1 Gewinde T D2 i L1 S1 S2 GewindeT per 100
*FI-EGED*-10*L*M*-WD*-BV*-W3*-DKO L 6 500  M10x1 25 (8 24514 14 |18 3,76 | FI-EGED-OBLM-WD-BV-W3-DKO
8 500 M12x15 4 12 26517 17 25 464  FI-EGED-08LM-WD-BV-W3-DKO
* Gerade Einschraubverschraubung 10 500 M14x15 6 12 (27519 19 |45 597 | FI-EGED-10LM-WD-BV-W3-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-EGED 12 400 M16x15 8 12 30522 22 55 9,58  FI-EGED-12LM-WD-BV-W3-DKO
_ 12 400 |M18x15 8 12 31 24 22 |70 9,78 | FI-EGED-12LM18x1.5-WD-BV-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 12 400 M22x15 8 14 29 27 22 125 10,12  FHEGED-12LM22x1.5-WD-BV-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe L 15 400 |M18x15 10 12 31524 27 |70 12,62 FI-EGED-15LM-WD-BV-W3-DKO
Schwere Baureihe s 15 400 |M22x15 11 14 34 27 27 125 1426 | FHEGED-15LM22x1.5-WD-BV-W3-DKO
18 400 M22x15 13 14 (31527 32 125 1528  FI-EGED-18LM-WD-BV-W3-DKO
* Gewindeausfiinrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M 22 250 M26x15 17 16 32532 36 180 20,75  FI-EGED-22LM-WD-BV-W3-DKO
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 28 250 M33x2 22 18 35 41 |41 310 28,61  FI-EGED-28LM-WD-BV-W3-DKO
_ - 35 250  M42x2 28 20 42550 50 450 52,30 | FI-EGED-35LM-WD-BV-W3-DKO
* Dichtungsart Profildichtring -WD 42 250  |M48x2 34 22 46555 60 540 72,56 | FI-EGED-42LM-WD-BV-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff Stutzen: NBR (Buna-N@®) o S 6 800 |M12x15 25 12 27 17 17 35 4,88  FI-EGED-06SM-WD-BV-W3-DKO
24°-Kegel: FKM (Viton®) A 8 800 |M14x15 4 12 29519 19 55 6,50  FI-EGED-08SM-WD-BV-W3-DKO
FKM (Viton®) v 10 800 |M16x15 6 12 32 22 22 70 934 FI-EGED-10SM-WD-BV-W3-DKO
o ' 12 630 |M18x15 8 12 34 24 24 90 10,44 | FI-EGED-12SM-WD-BV-W3-DKO
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 14 630 M20x15 9 14 36527 27 125 16,00 FI-EGED-14SM-WD-BV-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 630 |M22x15 11 14 37 27 30 135 17,32  FI-EGED-16SM-WD-BV-W3-DKO
T Wi U] i 20 420 M27x2 14 16 43 (32 |36 180 27,99  FI-EGED-20SM-WD-BV-W3-DKO
o ) . 25 420 |M33x2 18 18 48 41 |46 310 50,00  FI-EGED-25SM-WD-BV-W3-DKO
* Konfektionierung  Verschraubungskbrper mit 30 420 M42x2 23 20 51 50 50 450 70,30  FI-EGED-30SM-WD-BV-W3-DKO
Mutter und 0-Ring 38 420 M48x2 30 22 60 55 60 540 9450  FI-EGED-38SM-WD-BV-W3-DKO
Standard-Dichtungswerkstoff: siehe Bestellschliissel BV. Einschraubstutzen: 1ISO 9974-2 (Typ E)
Ersatzteile / Zubehor Einschraubloch: SO 9974-1
0-Ring Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraubldcher Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

O Typ O-RING Seite 239 in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Profildichtring wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
O Typ WDG Seite 238 nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Einschraubverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

S|

s

1]

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 Gewinde T D2 i L1

L 6 315 1/8NPT 3 10 33
8 315 1/4NPT 5 |15 [415
10 315 1/4 NPT 6,5 15 415
12 315 3/8NPT 8 15 46
15 315 1/2 NPT 11 20 50
18 315 1/2NPT 12 20 48
22 160  3/4 NPT 17 20 51
28 160 1 NPT 23 25 60
35 160 1 1/4NPT 28 26 665
42 160  11/2NPT 3 26 70

S 6 630  1/4 NPT 3 15 42
8 630  1/4NPT 4 15 43
10 630  3/8NPT 65 15 445
12 630  3/8NPT 8 15 47
14 630  1/2NPT 9 20 54
16 400  1/2NPT 11 20 54
20 400  3/4 NPT 14 20 |57
25 400  1NPT 18 25 67
30 400 1 1/4NPT 22 26 71
38 315 11/2NPT 30 26 79

Standard-Dichtungswerkstoff: siehe Bestellschliissel V.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit

2

s1 82
14 14
14 17
17 19
19 22
2 27
27 132
30 (36
M |4
50 |50
55 66
17 17
17 19
19 22
19 (24
24 |27
24 27
30 |36
36 46
50 |50
55 60

/m////

NPT Gewinde

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.
per 100
3,75
4,53
5,34
8,42
12,06
15,73
20,22
29,5
53,2
69,45
4,2
5,94
8,42
9,34
15,1
15,63
255
44,71
72,11
95

FI-EGED-06L1/8N-V-W3-DKO
FI-EGED-08L1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-10L1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-12L3/8N-V-W3-DKO
FI-EGED-15L1/2N-V-W3-DKO
FI-EGED-18L1/2N-V-W3-DKO
FI-EGED-22L.3/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-28L1N-V-W3-DK0
FI-EGED-35L1-1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-42L1-1/2N-V-W3-DKO
FI-EGED-06S1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-08S1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-10S3/8N-V-W3-DKO
FI-EGED-12S3/8N-V-W3-DK0
FI-EGED-1451/2N-V-W3-DKO
FI-EGED-16S1/2N-V-W3-DKO
FI-EGED-20S3/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-25S1N-V-W3-DKO
FI-EGED-30S1-1/4N-V-W3-DKO
FI-EGED-3851-1/2N-V-W3-DKO

Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983
Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983

Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-EGED-...-N = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-EGED*-10*L*1/4*N*-V*-W3*-DKO

* Gerade Einschraubverschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) AR
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. 1/4!

* Gewindeausfiihrung NPT Gewinde N
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskérper mit

Mutter und 0-Ring L
Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ O-RING Seite 239
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF
Gerade Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-SNV = Baureihen L
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel rehe |mm  bar  mm kgea.
D1 D2 u L2 st per 100
*FI-SNV*-10*L*-V*-W3*-DKO L 6 500 3 30,8 33,5 14 281 FI-SNV-06L-V-W3-DKO-GLB
6 500 3 34 36,7 14 382 FI-SNV-06L-V-W3-DKO
* Gerade Verschraubung 6 500 3 36,3 39 14 299 FI-SNV-06L-V-W3-DKO-GLA
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-SNV 8 500 5 30,8 gelE 17 419 FI-SNV-08L-V-W3-DK0-GLB
8 500 5 34 367 17 429 |FI-SNV-08L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 8 500 5 36,8 395 17 445  FI-SNV-08L-V-W3-DKO-GLA
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 138) L 10 500 6 32,2 34 19 5,56 FI-SNV-10L-V-W3-DKO-GLB
Schwere Baureihe (Seite 139) S 10 500 6 36 37,8 19 5,78 FI-SNV-10L-V-W3-DKO
_ _ 10 500 6 37,7 395 19 6 FI-SNV-10L-V-W3-DKO-GLA
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 12 400 8 32,2 34 22 75  FI-SNV-12L-V-W3-DKO-GLB
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 12 400 |8 36 37,8 22 ! FI-SNV-121-V-W3-DKO
12 400 8 39,5 413 22 8,04  FI-SNV-12L-V-W3-DKO-GLA
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 15 400 |11 39 4038 27 12,58 FI-SNV-15L-V-W3-DKO
alterative Werkstoffe und Oberflachen. 15 400 1 407 425 27 12,62 FI-SNV-15L-V-W3-DK0-GLA
* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit 18 400 13 36,2 39 32 17 FI-SNV-18L-V-W3-DK0-GLB
Muttern und O-Ringen -DKO 18 400 13 405 433 32 17,59 FI-SNV-18L-V-W3-DKO
* Gesamtlinge siehe MaBtabelle -GLA 18 400 13 422 45 32 18,16 | FI-SNV-18L-V-W3-DKO-GLA
siehe MaBtabelle -GLB 22 250 17 41,2 44 36 24,12 FI-SNV-22L-V-W3-DK0-GLB
22 250 17 45 478 36 24,91 |FI-SNV-22L-V-W3-DKO
22 250 17 46,7 495 36 254 FI-SNV-22L-V-W3-DKO-GLA
28 250 23 46 488 41 27,4 [FI-SNV-28L-V-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor 28 250 23 487 51,5 41 28,57  FI-SNV-28L-V-W3-DKO-GLA
35 250 28 46 52 50 4336  FI-SNV-35L-V-W3-DKO-GLB
0-Ring 35 250 28 53 59 50 45,98  FI-SNV-35L-V-W3-DKO
O Typ 0-RING Seite 239 35 250 28 55 61 50 471 |FI-SNV-35L-V-W3-DKO-GLA
42 250 35 53 60 60 69,5  FI-SNV-42L-V-W3-DKO
42 250 34 56,5 62,5 60 715 FI-SNV-42L-V-W3-DKO-GLA

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

e
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ElSTAUFF

Bau-
reihe

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

[

=
[Of=

Rohr-@ PN
mm bar
D1

6 800
6 800
6 800
8 800
8 800
8 800
10 800
10 800
12 630
12 630
14 630
14 630
16 630
16 630
20 420
20 420
25 420
25 420
25 420
30 420
30 420
38 420
38 420

Abmessungen
mm

D2 L1

3 30,3
3 37
3 37,8
4 31,3
4 37

4 37,8
6 32,2
6 4

8 35,2
8 42

9 37,2
9 45
10 37,2
10 46
13 42
13 55
18 45,5
18 56,5
18 58
20 50
20 62
30 50
30 67

L2
33
39,7
40,5
34
39,7
40,5
35
43,8
38
44,8
4
48,8
42
50,8
48
61
54,4
65,4
67
62
74
67
84

S1
17
17
17
19
19
19
22
22
24
24
27
27
30
30
36
36
46
46
46
50
50
60
60

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.
per 100
4,21
4,52
0,46
5,63
6,03
6,13
7,63
8,39
6,52
10,51
2,9
13,9
16,09
17,57
26,3
24,36
45,05
50,1
49,45
57,2
61,4
74,2
86,7

FI-SNV-06S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-06S-V-W3-DKO
FI-SNV-06S-V-W3-DKO-GLA
FI-SNV-08S-V-W3-DKO0-GLB
FI-SNV-08S-V-W3-DKO
FI-SNV-08S-V-W3-DKO-GLA
FI-SNV-10S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-10S-V-W3-DKO
FI-SNV-12S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-12S-V-W3-DKO
FI-SNV-14S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-14S-V-W3-DKO
FI-SNV-16S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-16S-V-W3-DKO
FI-SNV-20S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-20S-V-W3-DK0
FI-SNV-25S-V-W3-DK0-GLB
FI-SNV-25S-V-W3-DKO0-GLA
FI-SNV-25S-V-W3-DK0
FI-SNV-30S-V-W3-DKO-GLB
FI-SNV-30S-V-W3-DKO
FI-SNV-38S-V-W3-DKO0-GLB
FI-SNV-38S-V-W3-DKO

Typ FI-SNV = Baureihen S

Bestellschliissel
*FI-SNV*-10*S*-V*-W3*-DKO

* Gerade Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) il
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 138) L

Schwere Baureihe (Seite 139) S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Muttern und O-Ringen L
* Gesamtlange siehe MaBtabelle -GLA
siehe MaBtabelle -GLB
Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ 0-RING Seite 239

www.stauff.com/2/de/#139
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-SNV = Baureihe L

Version A Version B

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 D2 D3 D4 L1 L2 S1 S2 per 100
*FI-SNV*-10/*08*L*-V*-W3*-DK0 L 8L 6L 500 3 3 34 36717 14 A 472 FI-SNV-08/06L-V-W3-DKO
0L 6L 500 3 3 35 37,319 14 |A 550  FI-SNV-10/06L-V-W3-DKO
* Gerade Reduzierverschraubung 0L 8L 50 5 5 35 37319 |17 A 521 FI-SNV-10/08L-V-W3-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-SNV 2L 6L 400 3 3 35 37322 14 B 18,04  FI-SNV-12/06L-V-W3-DKO
2L 8L 400 5 5 36 38322 |17 B 622 FI-SNV-12/08L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 2L 10L 400 65 65 36538322 19 A 696  FI-SNV-12/10L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 in ) 08 120 128 400 8 8 39 41324 22 B 942  FI-SNV-12L/12S-V-W3-DKO
_ _ o 150 8L 400 5 5 36538827 17 B 196 | FI-SNV-15/08L-V-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 140/141) L 15L 10L 400 |65 65 37539327 19 B 440 FI-SNV-15/10L-V-W3-DKO
Schwere Baureine (Seite 142) S 15L 2L 400 |8 8 (37 38827 22 B 11,06  FI-SNV-15/12L-V-W3-DKO-GLB
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 15L  12L 400 8 8 |44 45827 |22 A 11,69 FI-SNV-15/12L-V-W3-DKO
o _ 18L  10L 400 |65 65 38 40332 19 |B 12,68 | FI-SNV-18/10L-V-W3-DKO
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 18L 2L 400 8 8 |38 40332 22 B 13,51 FI-SNV-18/12L-V-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 18L  15L 400 11 11 425 448/32 |27 A 15,38  FI-SNV-18/15L-V-W3-DKO-GLB
Ty Farany 18L  15L 400 11 11 |45 47332 |27 A 16,60  FI-SNV-18/15L-V-W3-DKO
18L | 16S 400 11 |11 |435473/32 [30 A 17,95  FI-SNV-18L/16S-V-W3-DKO

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

IR G e Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

* Gesamtlange siehe MaBtabelle -GLB

Ersatzteile / Zubehor

0-Ring
O Typ 0-RING Seite 239
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Version A

D1

7777

vl

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 D2 D3 D4 L1 L2

L 22L 12L 250 8 8 405 428
221 15L 250 11 11 42 443
22L 18L 250 13 |13 45 478
22L 20S 250 14 14 50 544
28L 15L 250 11 11 43 453
28L 18L 250 13 13 45 478
28L 22L 250 17 17 46 488
28L 258 250 18 18 525 58,4
35L 18L 250 13 13 48 524
35L 22L 250 |17 17 49,5 53,9
35L 28L 250 23 23 50 544
35L 30S 250 22 22 |61 |70
42L 22L 250 17 17 49,5 544
42L 28L 250 |23 23 50 549
42L 35L 250 28 28 53 595
42L 38S 250 |30 30 55 67

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

S1
36
36
36
36
4
4
4
4
50
50
50

60
60
60

S2
22
27
32
32
27
32
36
46
32
36
4
50
36
4
50
60

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Version B

Version Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.

per 100
B 17,52 FI-SNV-22/12L-V-W3-DKO
B 19,83 FI-SNV-22/15L-V-W3-DKO
A 23,35  FI-SNV-22/18L-V-W3-DKO
A 27,82 FI-SNV-22L/20S-V-W3-DKO
B 23,86  FI-SNV-28/15L-V-W3-DKO
B 26,44 FI-SNV-28/18L-V-W3-DKO
B 28,93  FI-SNV-28/22L-V-W3-DKO
A 41,48  FI-SNV-28L/25S-V-W3-DKO
B 39,52 FI-SNV-35/18L-V-W3-DKO
B 41,34 FI-SNV-35/22L-V-W3-DKO
B 40,71 FI-SNV-35/28L-V-W3-DKO
A 59,77 FI-SNV-35L/30S-V-W3-DKO
B 56,50  FI-SNV-42/22L-V-W3-DKO
B 56,10  FI-SNV-42/28L-V-W3-DKO
B 60,70  FI-SNV-42/35L-V-W3-DKO
A 78,2 FI-SNV-42L/38S-V-W3-DKO

Typ FI-SNV = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-SNV*-10/*08*L*-V*-W3*-DKO

* Gerade Reduzierverschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) R
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 140/141) L

Schwere Baureihe (Seite 142) S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Muttern und 0-Ringen L
Ersatzteile / Zubehor
0-Ring
O Typ 0-RING Seite 239
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) ST, — ®

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-SNV = Baureihe S

Version A Version B

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Version Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.

D1 D2 D3 D4 LI L2 S1 S2 per 100
*FI-SNV*-10/*08*S*-V*-W3*-DKO S 6S 6L 500 |3 |3 35538217 (14 A 3,70 FI-SNV-06S/06L-V-W3-DKO
8S 65 800 3 3 37 39719 17 A 543  FI-SNV-08/06S-V-W3-DKO
* Gerade Reduzierverschraubung 8S 8L 500 4 4 35538217 19 A 527 FI-SNV-08S/08L-V-W3-DKO
mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI-SNV 108 65 800 |3 3 40543222 17 A 6,30  FI-SNV-10/06S-V-W3-DKO
T S S 0 108 83 800 4 4 39 41722 19 A 7,60  FI-SNV-10/08S-V-W3-DKO
10S 10L 500 |65 65 38540822 (19 A 6,98  FI-SNV-10S/10L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 125 65 630 |3 3 39 41724 17 B 7,79 FI-SNV-12/06S-V-W3-DKO
S ] 128 8S 630 4 4 44 467 24 19 A 9,42 FI-SNV-12/08S-V-W3-DKO
! € 128 108 630 65 65 41544324 22 A 9,73 FI-SNV-12/108-V-W3-DKO
Schwere Baureihe (Seite 142)  § 16S  10S 630 65 65 435473130 22 B 1411 FI-SNV-16/10S-V-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 165 128 630 |8 |8 147551330 24 A 15,32 FI-SNV-16/12S-V-W3-DKO
S St Zink/Nickel-beschichtet W3 16S 151 400 11 11 42545830 27 A 14,66  FI-SNV-16S/15L-V-W3-DKO
g 208 128 400 8 8 48552936 24 B 21,90  FI-SNV-20/12S-V-W3-DKO
BitietnendeniSashENISTAURERIE 208 16 400 11 11 52557936 30 A 24,68  FI-SNV-20/16S-V-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberflachen. 20S 18L 400 13 13 475/51,9/36 32 A 23,43 FI-SNV-20S/18L-V-W3-DKO
R U S —— 258 16 400 11 11 52 58946 30 A 34,02 FI-SNV-25/16S-V-W3-DKO

\ -DKO 258 18L 400 (13 13 141547546 32 B 36,2 FI-SNV-255/18L-V-W3-DKO-GLB

Muttern und O-Ringen 255 18L 400 13 13 |50 56,346 32 B 384 | FI-SNV-255/18L-V-W3-DKO
* Gesamtlinge siehe MaBtabelle -GLB 258 208 400 (14 14 |58 65546 36 A 39,77 FI-SNV-25/208-V-W3-DKO
258 221 250 (17 17 |57 62946 36 A 39,15  FI-SNV-255/22L-V-W3-DKO
308 165 400 11 11 |54 62450 30 B 47,00 FI-SNV-30/16S-V-W3-DKO
308 20S 400 14 14 585 67550 36 B 51,00  FI-SNV-30/20S-V-W3-DKO
Ersatzteile / Zubehor 308 258 400 (17 17 160 70550 46 A 56,80  FI-SNV-30/258-V-W3-DKO
308 28 L 250 (22 122 |59 66450 41 A 455  FI-SNV-30S/28L-V-W3-DKO
0-Ring 385S 20S 400 14 14 61 72560 36 B 71,30 FI-SNV-38/20S-V-W3-DKO
O Typ O-RING Seite 239 38S 258 400 17 17 162575560 46 B 80,70  FI-SNV-38/258-V-W3-DKO
385 308 400 |22 122 164579 (60 50 A 76,90  FI-SNV-38/30S-V-W3-DKO
38S 350 250 |28 |28 162 73560 |50 A 69,86  FI-SNV-38S/35L-V-W3-DKO

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe L

=S T els
v,
L2
L1
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 D2 D3 D4 L L1' L2 S1 S2 S3 per100
*FI-REDSD*-10/*08*L*-V*-W3*-DKO*-MS = L 8 6 500 4 |4 |305/385 23512 17 14 301  FI-REDSD-08/06L-V-W3-DKO
_ _ 10 6 500 4 |4 |32 |40 |25 14 19 14 380  FI-REDSD-10/06L-V-W3-DKO
* Gerade Reduzierverschraubung mit FI-REDSD 10 8 50 6 6 (32 40 25 14 19 17 [399 FI-REDSD-10/08L-V-W3-DKO
24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) filr Rohrenden 10 12 400 10 65 34 45 27 19 19 22 501  FI-REDSD-10/12L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 in i) 10 12 6 400 4 |4 32 40 25 17 22 |14 569  FI-REDSD-12/06L-V-W3-DKO
12 8 400 6 6 32 40 25 17 22 17 553  FI-REDSD-12/08L-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 12 10 40 8 8 33 41 26 17 22 19 533  FI-REDSD-12/10L-V-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureine (Seiten 144/145) L 12 15 400 12 8 345 44 27524 22 27 7,06  FI-REDSD-12/15L-V-W3-DKO
Schwere Baureihe (Seiten 146/147) S 15 6 400 4 11 355 435 28522 27 14 8483 FI-REDSD-15/06L-V-W3-DKO
15 8 400 6 11 355 44 28522 27 17 9,08  FI-REDSD-15/08L-V-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 15 10 400 8 8 36544529522 27 19 961  FI-REDSD-15/10L-V-W3-DKO
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 12 400 10 10 36,5 445 295 22 27 22 925 FI-REDSD-15/12L-V-W3-DKO
18 6 400 4 13 35 43 28 24 32 14 11,07  FI-REDSD-18/06L-V-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 18 8 400 6 13 35 43 28 24 32 17 7,57  FI-REDSD-18/08L-V-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 18 10 400 8 8 36 44 29 24 32 19 1264  FI-REDSD-18/10L-V-W3-DKO
* Konfektionierung  Verschraubungskrper mit 18 12 400 10 10 36 44 29 24 32 22 1224 FI-REDSD-18/12L-V-W3-DKO
Mutter und O-Ring -DKO 18 15 400 12 12 37 45 30 24 32 27 1227  FI-REDSD-18/15L-V-W3-DKO
22 6 250 4 17 39 47 32 27 36 14 1634 FI-REDSD-22/06L-V-W3-DKO
VBB 2 8 250 6 17 39 48 32 27 36 17 1627  FI-REDSD-22/08L-V-W3-DKO
Schneidring und Uberwurfmutter 22 10 250 8 17 40 49 33 27 36 19 1633 FI-REDSD-22/10L-V-W3-DKO
e e T 22 12 250 |10 17 40 49 33 27 36 |22 |16,30 | FI-REDSD-22/12L-V-W3-DKO
T D F R L 22 15 250 12 12 41 50 34 27 36 27 19,01 FI-REDSD-22/15L-V-W3-DKO
und Uberwurfmutter 22 18 250 |15 15 41 50 33527 36 |32 |18,13 | FI-REDSD-22/18L-V-W3-DKO
L/S 22 20 250 |16 16 47560 37 36 32 36 2222 FI-REDSD-22L/20S-V-W3-DKO
28 6 250 4 23 41 49 34 36 41 |14 |2290 | FI-REDSD-28/06L-V-W3-DKO
28 3 250 6 23 41 50 34 36 41 17 2095 FI-REDSD-28/08L-V-W3-DKO
Anschlussteile 28 10 250 8 23 42 51 35 36 41 19 |21,74 FI-REDSD-28/10L-V-W3-DKO
28 12 250 10 23 42 51 35 36 41 22 10,22 FI-REDSD-28/12L-V-W3-DKO
Schneidring 28 15 250 |12 23 43 52 36 |36 |41 |27 18,85  FI-REDSD-28/15L-V-W3-DKO
Typ FI-DS Seite 28 28 18 250 15 |23 43 |52 35536 41 32 2250  FI-REDSD-28/18L-V-W3-DKO
28 22 250 19 |23 |45 |54 [375/36 41 36 22,80  FI-REDSD-28/22L-V-W3-DKO
Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29 "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
Verstérkungshiilse ®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Typ FI-VH Seite 31
Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee

Ersatzteile / Zubehor

0-Ring

O Typ O-RING Seite 239
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alz Arrras
V7,
12
U
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 D2 D3 D4 L LI
L 35 6 250 4 28 44 525
85 8 250 6 28 44 525
35 10 250 8 28 |45 535
35 12 250 10 28 45 56
35 15 250 12 28 46 555
35 18 250 15 28 46 |57
35 22 250 19 28 48 |59
85 28 250 24 24 48 59
42 6 250 4 35 47,5 56
42 8 250 6 35 [47,5|59,5
42 10 250 8 35 48,5 60,5
42 12 250 10 35 48,5 60,5
42 15 250 12 135 495 615
42 18 250 15 |35 49,5 61,5
42 22 250 19 35 51,5635
42 28 250 24 35 51,5635
42 35 250 30 30 535 655

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden

S2
50

50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60
60
60

3
14
17
19
22
27
32
36
41
14
17
19
2
27
32
36
41
50

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kg ca.
per 100
7,82
35,43
35,35
33,34
15,22
34,32
34,80
38,10
52,66
52,58
52,58
52,60
52,30
52,00
50,10
50,19
55,90

FI-REDSD-35/06L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/08L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/10L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/12L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/15L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/18L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/22L-V-W3-DKO
FI-REDSD-35/28L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/06L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/08L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/10L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/12L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/15L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/18L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/22L-V-W3-DKO
FI-REDSD-42/28L-V-W3-DK0
FI-REDSD-42/35L-V-W3-DKO

Typ FI-REDSD = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-REDSD*-10/*08*L*-V*-W3*-DK0*-MS

* Gerade Reduzierverschraubung mit

24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) fiir Rohrenden FIREDSD

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08

* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 144/145) L

Schwere Baureihe (Seiten 146/147) S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring =DKO

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskdrper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

%
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

STAUFF

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden
Typ FI-REDSD = Baureihe S

=S T els
v,
L2
L1
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.

D1 D2 D3 D4 L L1' L2 S1 S2 S3 per100
*FI-REDSD*-10/*08*S*-V*-W3*-DK0*-MS S 8 6 800 4 |4 |34 (42 27 14 19 17 446  FI-REDSD-08/06S-V-W3-DKO
_ _ 10 6 800 4 |4 |345425 27517 22 17 593  FI-REDSD-10/06S-V-W3-DKO
* Gerade Reduzierverschraubung mit FI-REDSD 10 8 800 5 |5 34542527517 22 19 607 |FI-REDSD-10/08S-V-W3-DKO
24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) filr Rohrenden 12 6 630 4 4 37 48 30 19 24 17 7,96  FI-REDSD-12/06S-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D1 in i) 10 12 8 630 5 |5 |37 |48 30 19 24 19 804  FI-REDSD-12/08S-V-W3-DKO
12 10 630 7 |7 |37 48 29519 24 22 790  FI-REDSD-12/10S-V-W3-DKO
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 14 6 630 4 4 38547 (31522 27 17 1046  FI-REDSD-14/06S-V-W3-DKO
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 144/145) L 14 8 630 5 5 385 47 31522 27 19 10,53 FI-REDSD-14/08S-V-W3-DKO
Schwere Baureihe (Seiten 146/147) S 14 10 630 7 7 375 47 30 22 27 22 |10,12  FI-REDSD-14/10S-V-W3-DKO
14 12 630 8 8 38549 31 22 27 24 1044 FI-REDSD-14/12S-V-W3-DKO
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) v 16 6 630 4 11 39 49 32 22 30 17 10,79  FI-REDSD-16/06S-V-W3-DKO
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 8 630 ) 11 39 49 31522 30 19 11,04 FI-REDSD-16/08S-V-W3-DKO
16 10 630 7 7 39 49 31522 30 22 7,67  FI-REDSD-16/10S-V-W3-DKO
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 12 630 8 8 39 49 31522 30 24 12,07 FI-REDSD-16/12S-V-W3-DKO
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 16 14 630 10 10 41 52 33 24 30 27 1264 FI-REDSD-16/14S-V-W3-DKO
* Konfektionierung  Verschraubungskrper mit S/L |16 15 400 11 11 39 48 31524 |30 |27 1166 FI-REDSD-16S/15L-V-W3-DKO
Mutter und O-Ring -DKO 20 6 420 |4 14 43 54 36 27 36 17 17,96  FI-REDSD-20/06S-V-W3-DKO
20 8 420 5 14 43 54 36 27 36 19 17,61 FI-REDSD-20/08S-V-W3-DKO
VBB 20 10 420 7 14 43 54 35527 36 22 17,49  FI-REDSD-20/10S-V-W3-DKO
Schneidring und Uberwurfmutter 20 12 420 8 14 43 54 355127 36 24 17,76  FI-REDSD-20/12S-V-W3-DKO
e e T 20 14 420 10 14 45 56537 27 36 27 19,83  FI-REDSD-20/14S-V-W3-DKO
weichdichtendem Schneidring -Msy  S/L 20 15 400 12 12 43 525 35527 36 |30 18,38  FI-REDSD-20S/15L-V-W3-DKO
und Uberwurfmutter 20 16 420 12 12 45 56 36527 36 30 19,34  FI-REDSD-20/16S-V-W3-DKO
S/L 20 18 400 14 14 43 53 35527 36 32 18,10 FI-REDSD-20S/18L-V-W3-DKO

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
Anschlussteile ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28 Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c©€osee

Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
' Typ 0-RING Seite 239

EsmE
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®
ElSTAUFF

alz Arrras
V7,
12
U

Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 D3 D4 L LI

S 25 6 420 4 18 455 575
25 8 420 5) 18 455 57,5
25 10 420 7 18 455 57,5
25 12 420 8 18 455 57,5
25 14 420 10 18 47,5 59
25 16 420 12 18 47,5 59,5

S/L |25 18 400 15 |18 455 555
25 20 420 16 16 49,5 61,5
30 6 420 4 22 51 64
30 8 420 5 (22 51 64
30 10 420 7 22 51 |64
30 12 420 8 22 51 |64
30 14 420 10 22 53 645
30 16 420 12 22 53 66
30 20 420 16 22 55 58
30 25 420 20 20 57 |70
38 6 420 4 30 54,5 69,5
38 8 420 5) 30 54,5 69,5
38 10 420 7 30 54,5 69,5
38 12 420 8 30 54,5 69,5
38 14 420 10 30 56,5 68
38 16 420 12 |30 |56,5|71,5
38 20 420 16 |30 58,5 735
38 25 420 20 30 60,5 755
38 30 420 25 25 625 775

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Gerade Reduzierverschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring fiir Rohrenden

S3
17
19
22
24
27
30
32
36
17
19
22
24
27
30
36
46
17
19
22
24
27
30
36
46
50

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kg ca.
per 100
29,87
30,39
16,95
30,41
30,95
30,29
30,54
32,97
37,93
31,17
38,28
38,65
38,88
38,59
39,86
42,96
55,50
55,50
56,40
55,50
62,87
55,80
57,40
59,30
63,70

FI-REDSD-25/06S-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/08S-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/10S-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/12S-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/14S-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/16S-V-W3-DK0
FI-REDSD-25S/18L-V-W3-DKO
FI-REDSD-25/20S-V-W3-DK0
FI-REDSD-30/06S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/08S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/10S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/12S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/14S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/16S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/20S-V-W3-DKO
FI-REDSD-30/25S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/06S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/08S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/10S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/12S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/14S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/16S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/20S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/25S-V-W3-DKO
FI-REDSD-38/30S-V-W3-DKO

Typ FI-REDSD = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-REDSD*-10/*08*S*-V*-W3*-DKO*-MS

* Gerade Reduzierverschraubung mit

24°-Dichtkegel/ 0-Ring (DKO) fiir Rohrenden FIREDSD

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08

* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 144/145) L

Schwere Baureihe (Seiten 146/147) S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring =DKO

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskdrper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
' Typ 0-RING Seite 239

EI%E
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Distanzadapter mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Typ FI-REDSD = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-REDSD*-08*L*-V*-W3*-DK0*-MS

* Distanzadapter mit 24°-Dichtkegel/ FI-REDSD
0-Ring (DKO

* Rohr-AuBendurchmesser D1/D2 (in mm) -08

* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring W

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

L X XXX

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
i Typ 0-RING Seite 239

a3 R

V7,

L2

u
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 D3 D4 L
L 6 6 500 3 3 43
8 8 500 5 5 43
10 10 500 6,5 65 43
12 12 400 8 8 43
15 15 400 11 11 43
18 18 400 13 13 435
22 22 250 17 17 475
28 28 250 23 23 475
35 35 250 24 24 605
42 42 250 35 35 |71
S 6 6 800 3 3 43
8 8 800 4 4 43
10 10 800 6,5 65 435
12 12 630 8 8 435
14 14 630 9 9 48
16 16 630 11 11 485
20 20 420 14 14 56,5
25 25 420 18 18 62
30 30 420 22 22 695
38 38 420 32 32 76

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

L1
51
51
51
52
52
53
58,5
58,5
73,5
84,5

75
84,5
93

L2
36
36
36
36
36
36
40
40
50
60
36
36
36
36
40
40
46
50
56
60

s1
12
14
17
19
24
27
32
41
46
55
14
17
19
22
24
27
32
41
46
55

s3
14
17
19
22
27
32
36
#

50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

4,33 FI-REDSD-06L-V-W3-DKO
4,63 FI-REDSD-08L-V-W3-DKO
6,15 FI-REDSD-10L-V-W3-DKO
7,85 FI-REDSD-12L-V-W3-DKO
12,05  FI-REDSD-15L-V-W3-DKO
15,61  FI-REDSD-18L-V-W3-DKO
21,63  FI-REDSD-22L-V-W3-DKO
27,45  FI-REDSD-28L-V-W3-DKO
53,4 FI-REDSD-35L-V-W3-DKO
77,7 FI-REDSD-42L-V-W3-DKO
4,91 FI-REDSD-06S-V-W3-DKO
6,64 FI-REDSD-08S-V-W3-DKO
8,18 FI-REDSD-10S-V-W3-DKO
10,28  FI-REDSD-12S-V-W3-DKO
13,75  FI-REDSD-14S-V-W3-DKO
16,53  FI-REDSD-16S-V-W3-DKO
26,97  FI-REDSD-20S-V-W3-DKO
46,37 FI-REDSD-25S-V-W3-DKO
60 FI-REDSD-30S-V-W3-DKO

82,5 FI-REDSD-38S-V-W3-DKO

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare Winkelverschraubung (90°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

Typ FI-EWD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-EWD*-10*L*-V*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare Winkelverschraubung (90°)

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FIEWD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring WL

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L ' L2

L 6 500 4 19 27 12
8 500 6 21 29 |14
10 500 8 22 |30 |15
12 400 10 24 32 17
15 400 12 28 36 21
18 400 15 (31 40 235
22 400 19 35 44 275
28 250 24 38 47 305
35 250 (30 45 56 345
42 250 36 51 63 40

S 6 800 4 23 |31 16
8 800 5 24 32 17
10 800 7 25 34 175
12 630 8 29 38 215
14 630 10 30 40 22
16 630 12 33 43 245
20 420 16 37 48 265
25 420 20 42 54 30
30 420 25 49 62 355
38 420 32 57 72 M

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

L3
26
27,5
29
295
325
355
385
415
51
56
27
27,5
30
31
35
36,5
445
50
55
63

STAUFF

S1 Ss2 S3
12 14 14
12 17 17
14 19 19
17 122 22
19 27 27
24 132 32
27 136 |36
36 41 4

4 50 50
50 60 60
12 17 17
14 19 19
17 22 22
17 24 24
19 27 27
24 30 30
27 136 36
36 46 46
4 50 150
50 60 |60

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

per 100

4,00 FI-EWD-06L-V-W3-DKO
4,03 FI-EWD-08L-V-W3-DKO
5,36 FI-EWD-10L-V-W3-DKO
7,60 FI-EWD-12L-V-W3-DKO
12,50  FI-EWD-15L-V-W3-DKO
18,23  FI-EWD-18L-V-W3-DKO
24,57  FI-EWD-22L-V-W3-DKO
34,95  FI-EWD-28L-V-W3-DKO
56,50 | FI-EWD-35L-V-W3-DKO
85,10  FI-EWD-42L-V-W3-DKO
4,67 FI-EWD-06S-V-W3-DKO
6,29 FI-EWD-08S-V-W3-DKO
8,58 FI-EWD-10S-V-W3-DKO
11,02 FI-EWD-12S-V-W3-DKO
14,34 FI-EWD-14S-V-W3-DKO
19,26  FI-EWD-16S-V-W3-DKO
29,86  FI-EWD-20S-V-W3-DKO
53,20  FI-EWD-25S-V-W3-DKO
72,50  FI-EWD-30S-V-W3-DKO
109,40 FI-EWD-38S-V-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
ElSTAUFF

Einstellbare Winkelverschraubung (45°) mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring
Typ FI-EVD = BaureihenL /S

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 D2 L L' L2 L3 S1 S2 S3  per100
L 6 500 4 16 |24 9 26 14 |14 14 463 FI-EVD-06L-V-W3-DKO *FI-EVD*-10*L*-V*-W3*-DKO*-MS
8 500 6 19 |27 12 275 14 |17 17 472  FI-EVD-08L-V-W3-DKO
10 50 8 19 27 12 29 19 19 19 756  FI-EVD-10L-V-W3-DKO * Einstellbare Winkelverschraubung (45°) FI-EVD
12 400 10 21 29 14 295 19 22 22 866  FI-EVD-12L-V-W3-DKO mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
15 400 12 24 32 17 325 22 27 |27 12,96  FI-EVD-15L-V-W3-DKO * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
18 400 15 24 33 17 355 27 |32 32 20,64 FI-EVD-18L-V-W3-DKO
22 400 19 26 (35 19 385 30 |36 36 2641 FI-EVD-22L-V-W3-DKO * Baureihe Leichte Baureine L
28 250 24 305 40 23 415 36 41 |41 3469  FI-EVD-28L-V-W3-DKO Schwere Baureihe S
35 250 30 37 48 27 51 50 50 50 79,60  FI-EVD-35L-V-W3-DKO * Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
42 250 36 37 49 26 56 50 |60 60 8320 FI-EVD-42L-V-W3-DKO . - _
S 6 630 4 16 24 9 27 14 17 17 490 FI-EVD-06S-V-W3-DKO Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
8 630 5 19 27 12 275 19 19 19 517 FI-EVD-08S-V-W3-DKO Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
10 630 7 |21 30 13 30 19 22 22 |944  FI-EVD-10S-V-W3-DKO alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
12 630 8 24 33 17 31 22 24 24 1290 |FI-EVD-12S-V-W3-DKO
14 40 10 24 34 16 (335 22 27 |27 144  F-EVD-14S-V-W3-DKO * Konfektionierung  Verschraubungskbrper mit |
16 400 12 24 34 16 365 27 30 30 16,76 |FI-EVD-16S-V-W3-DKO Mutter und 0-Ring
20 400 16 265 37,5 16 |445 30 36 36 30,72  FI-EVD-20S-V-W3-DKO VerschraubungskBrper mit
25 400 20 305 425 19 50 36 46 46 50,10 FI-EVD-258-V-W3-DKO Schneidring und Uberwurfmutter ™S
30 400 25 37 50 (24 |55 |50 50 50 9290  FI-EVD-30S-V-W3-DKO
38 315 32 37 52 21 63 50 60 60 9850 FI-EVD-38S-V-W3-DKO Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. &"ﬁ Typische Anwendung mit einer (0 e 17
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Anschlussteile
Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' le 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Ersatzteile / Zubehor

O 0-Ring
Typ O-RING Seite 239
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Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare T-Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Typ FI-ETD = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-ETD*-10*L*-V*-W3*-DKO*-MS

* Einstellbare T-Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FI:ETD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Verschraubungskorper mit

Mutter und 0-Ring W

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

83\ S1 §3

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L ' L2

L 6 500 4 19 27 12
8 500 6 21 29 |14
10 500 8 22 |30 |15
12 400 10 24 32 17
15 400 12 28 36 21
18 400 15 (31 40 235
22 400 19 35 44 275
28 250 24 38 47 305
35 250 (30 45 56 345
42 250 36 51 63 40

S 6 800 4 23 |31 16
8 800 5 24 32 17
10 800 7 25 34 175
12 630 8 29 38 215
14 630 10 30 40 22
16 630 12 33 43 245
20 420 16 37 48 265
25 420 20 42 54 30
30 420 25 49 62 355
38 420 32 57 72 M

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

L3
26
27,5
29
295
325
355
385
415
51
56
27
27,5
30
31
35
36,5
445
50
55
63

S1
12
12
14
17
19
24
27
36
41
50
12
14
17
17
19
24
27
36
41
50

s2
14
17
19
22
o7
32
36
41
50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

STAUFF

s3
14
17
19
22
27
32
36
#
50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

3,02 FI-ETD-06L-V-W3-DKO
4,82 FI-ETD-08L-V-W3-DKO
6,27 FI-ETD-10L-V-W3-DKO
8,73 FI-ETD-12L-V-W3-DKO
14,55  FI-ETD-15L-V-W3-DKO
20,89  FI-ETD-18L-V-W3-DKO
28,27  FI-ETD-22L-V-W3-DKO
39,85  FI-ETD-28L-V-W3-DKO
64,20  FI-ETD-35L-V-W3-DKO
94,90  FI-ETD-42L-V-W3-DKO
5,99 FI-ETD-06S-V-W3-DKO
7,80 FI-ETD-08S-V-W3-DKO
10,60  FI-ETD-10S-V-W3-DKO
13,63  FI-ETD-12S-V-W3-DKO
17,37 FI-ETD-14S-V-W3-DKO
22,95  FI-ETD-16S-V-W3-DKO
35,51 FI-ETD-20S-V-W3-DKO
62,40  FI-ETD-25S-V-W3-DKO
85,60  FI-ETD-30S-V-W3-DKO
128,10 FI-ETD-38S-V-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L ' L2

L 6 500 4 19 27 12
8 500 6 21 29 |14
10 500 8 22 130 |15
12 400 10 24 32 17
15 400 12 28 36 21
18 400 (15 31 40 235
22 400 19 35 44 275
28 250 24 38 47 305
35 250 |30 45 56 345
42 250 |36 |51 63 40

S 6 800 4 23 |31 16
8 800 5 24 32 17
10 800 7 25 134 175
12 630 8 29 38 215
14 630 10 30 40 22
16 630 12 33 43 245
20 420 16 37 48 265
25 420 20 42 54 30
30 420 25 49 62 355
38 420 32 57 72 M1

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

L3
26
27,
29
29]
32,

Verschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Einstellbare L-Verschraubung mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

S1 82 83
12 14 14
5 12 17 17
14 19 19
5 17 22 |22

5 19 27 27

385 27 36 36

4,

5 36 4 4

4 50 150
50 60 60
12 17 17
5 14 19 19
17 22 22
17 24 24
19 27 27
5 124 30 30

5127 36 36
36 46 46
4 50 150
50 |60 60

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

4,79 FI-ELD-06L-V-W3-DKO
4,88 FI-ELD-08L-V-W3-DKO
6,45 FI-ELD-10L-V-W3-DKO
8,58 FI-ELD-12L-V-W3-DKO
14,60  FI-ELD-15L-V-W3-DKO
20,83  FI-ELD-18L-V-W3-DKO
28,02 FI-ELD-22L-V-W3-DKO
39,66  FI-ELD-28L-V-W3-DKO
64,60  FI-ELD-35L-V-W3-DKO
94,70  FI-ELD-42L-V-W3-DKO
6,04 FI-ELD-06S-V-W3-DKO
8,14 FI-ELD-08S-V-W3-DKO
10,53  FI-ELD-10S-V-W3-DKO
13,80  FI-ELD-12S-V-W3-DKO
20,27 FI-ELD-14S-V-W3-DKO
23,13 FI-ELD-16S-V-W3-DKO
35,53 | FI-ELD-20S-V-W3-DKO
61,90  FI-ELD-25S-V-W3-DKO
85,10 | FI-ELD-30S-V-W3-DKO
128,00 FI-ELD-38S-V-W3-DKO

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Typ FI-ELD = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-ELD*-10*L*-V*-W3*-DK0*-MS

* Einstellbare L-Verschraubung

mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO) FLELD
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Verschraubungskérper mit

Mutter und 0-Ring §CSU

Verschraubungskorper mit

Schneidring und Uberwurfmutter M

Verschraubungskérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

Erem
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® Verschraubungen mit Rohransatz
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Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
156-161
FI-EGE

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 156
FI-EGE-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 157
FI-EGE-...-M

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 158
FI-EGE-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 160
FI-EGE-...-M-WD

NPT Gewinde
161
FI-EGE-...-N

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
162
FI-REDS

Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz
166
FI-EW

feveeee

Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz
167
FI-ET

P Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz
168
FI-EL

EfE
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Verschraubungen mit Rohransatz

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-R = Baureihen L / S i st
-
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
Bau- Rohr-0 PN (PB) Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgca.
D1 GewindeT D2 i L1 ST S2  GewindeT per100'
*F|-EGE*-10*L*R*-W3*-SV L 6 PN400 |G 1/8 35 8 245 14 14 25 250  FI-EGE-06LR-W3-SV
8 PN400 G 1/4 45 12 295 |19 17 55) 5158] FI-EGE-08LR-W3-SV
* Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE 10 PN400 |G 1/4 712 275 19 19 |85 511  FI-EGE-10LR-W3-SV
. 12 PN400 G 3/8 7,5 12 34 22 22 95 8,25 FI-EGE-12LR-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 15 PN400 G 1/2 1 14 (32 27 27 18 1302 FI-EGE-15LR-W3-SV
* Baureihe el Bl L 18 PN400 |G 1/2 14 14 315 27 32 185 13,86 FI-EGE-18LR-W3-SV
Sl Balie s 22 PN250 |G 3/4 18 |16 (325 (32 36 250 1998  FI-EGE-22LR-W3-SV
. . ) . 28 PN250 G 1 23 18 35 4 41 400 27,39  FI-EGE-28LR-W3-SV
* Gewindeausfilhrung. Whitworth Rohrgewinde R 35 PN250 G11/4 295 20 425 (50 50 670 47,03 FI-EGE-35LR-W3-SV
(eytindrisch) 42 PN250 G 11/2 355 22 465 55 60 800 7200 FI-EGE-42LR-W3-SV
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! S 6 PB630 (G 1/4 35 12 21 19 17 80 4,98 FI-EGE-06SR-W3-SV
o : 8 PB630 G 1/4 45 12 295 19 19 80 5,98 FI-EGE-08SR-W3-SV
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 10 PB630 |G 3/8 65 12 32 22 |22 130 881 |FI-EGE-10SR-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 12 PB630 G 3/8 7,5 12 34 22 24 130 10,01 FI-EGE-12SR-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberfléichen. 14 PB630 G 1/2 95 |14 [365 |27 |27 220 1395 |FI-EGE-14SR-W3-SV
. o » . 16 PB400 G 1/2 15 14 37 27 30 220 16,94  FI-EGE-16SR-W3-SV
Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert _ 20 PB400 G 3/4 155 16 43 32 36 350 |2698 FI-EGE-20SR-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter 25 PB400 |G 1 18 18 48 41 46 700 49,03 FI-EGE-25SR-W3-SV
30 PB400 G11/4 235 20 51 50 50 850 69,13 FI-EGE-30SR-W3-SV
38 PB250 G11/2 29 22 60 66 60 1000 98,20  FI-EGE-38SR-W3-SV
" Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1SO 1179-4 (Typ B)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
2Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
Schneidring und Uberwurfmutter montiert. in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Druckpunkt hinaus anziehen. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

Elism
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® Verschraubungen mit Rohransatz
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Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
s Typ FI-EGE-...-M = Baureihen L/ S

Metallische Dichtkante Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-@ PN (PB) Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L1 ST S2  GewindeT per100'
L 6 PN315 M 10x1 35 8 245 14 14 25 254 FI-EGE-06LM-W3-SV *FI-EGE*-10*L*M*-W3*-SV
8 PN315 M12x15 55 12 265 17 17 45 4,34 FI-EGE-08LM-W3-SV
10 PN315 M14x15 |7 12 275 19 19 |70 529  |FI-EGE-10LM-W3-SV * Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE
12 PN315 M16x1,5 9 12 305 (22 22 90 7,95 FI-EGE-12LM-W3-SV )
15 PN315 M18x15 11 12 315 24 27 120 1025 FI-EGE-15LM-W3-SV * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
18 PN315 M22x15 14 14 315 |27 32 170 14,82  FI-EGE-18LM-W3-SV * Baureihe Leichte Baureihe L
22 PN160 M26x1,5 18 16 325 132 36 230 19,57 FI-EGE-22LM-W3-SV Schwere Baureihe S
28 PN160 M 33x2 23 18 35 4 4 400 28,94  FI-EGE-28LM-W3-SV
35 PN160 M 42 x 2 2915 20 42’5 50 50 700 47,56 FI-EGE-35LM-W3-SV * Gewindeausfi]hrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
42 PN160 M 48 x 2 355 22 465 55 60 900 67,00  FI-EGE-42LM-W3-SV Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
S 6 PB630 M12x15 35 12 27 17 17 60 4,51 FI-EGE-06SM-W3-SV
8 PB630 M14x15 45 12 295 19 19 80 630  FI-EGE-08SM-W3-SV * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
10 PB630 M16x1,5 6,5 12 32 22 22 130 8,79 FI-EGE-10SM-W3-SV Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
12 PB630 M18x15 75 12 34 24 24 190 11,24 FI-EGE-12SM-W3-SV alternative Werkstoffe und Oberflachen.
14 PB630 M20x15 95 14 365 27 27 220 15,53 | FI-EGE-14SM-W3-SV
16 PB400 M22x15 11,5 14 37 27 30 300 17,47 FI-EGE-16SM-W3-SV * Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert
20 PB400 M27x2 155 16 43 |32 36 420 27,28 | FI-EGE-20SM-W3-SV mit Schneidring / Uberwurfmutter
25 PB400 M33x2 18 18 48 4 46 600 51,00  FI-EGE-25SM-W3-SV
30 PB400 M 42x2 235 20 51 50 50 700 69,54  FI-EGE-30SM-W3-SV
38 PB315 M48x2 29 22 60 55) 60 950 99,38 FI-EGE-38SM-W3-SV
' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: DIN 3852-1 (Form B) / IS0 9974-3 (Typ B)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1
2Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
Schneidring und Uberwurfmutter montiert. in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Druckpunkt hinaus anziehen. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
[Obs{0}
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Verschraubungen mit Rohransatz

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-R-WD = Baureihe L i st s
- 85
L1
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm N-m  kgea.
D1 Gewinde T D2 i L1 S1  S2  GewindeT per100'
*FI-EGE*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-SV L 6 315  |G1/8 35 8 245 14 14 |18 2,29 FI-EGE-06LR-WD-B-W3-SV
8 315 G1/4 45 (12 |295 |19 [17 |35 4,43 FI-EGE-08LR-WD-B-W3-SV
* Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE 10 315 [G1/4 712 275 19 19 |35 504 |FI-EGE-10LR-WD-B-W3-SV
% _ 10 315 |G3/8 6 12 |275 122 |19 |70 5,91 FI-EGE-10LR3/8-WD-B-W3-SV
Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 315 G1/2 6 |14 (345 27 19 90 10,04  FI-EGE-10LR1/2-WD-B-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 158) L 12 Bill5} G1/4 7 12 275 19 22 85 6,07 FI-EGE-12LR1/4-WD-B-W3-SV
Schwere Baureihe (Seite 159) S 12 315 G 3/8 75 12 34 22 22 70 9,23 FI-EGE-12LR-WD-B-W3-SV
o ) ) . 12 315 |G1/2 7 14 1345 27 22 |90 12,86  FI-EGE-12LR1/2-WD-B-W3-SV
Sl Tl i R 15 315 638 10 12 3 22 27 70 9,72 | F-EGE-15.R3/3-WD-B-W3-SV
(eytindrisch) 15 315 [G1/2 14 32 27 27 90 13,01 FI-EGE-15LR-WD-B-W3-SV
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 315 G1/2 14 14 315 27 (32 90 13,89 | FI-EGE-18LR-WD-B-W3-SV
. o 18 315 |G3/4 13 |16 315 32 32 180 18,26  FI-EGE-18LR3/4-WD-B-W3-SV
Dichtungsart Profildichtring -WD 22 160 G3/4 18 16 325 32 36 180 19,63  FI-EGE-22LR-WD-B-W3-SV
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B 28 160 G1 23 18 35 4 4 310 28,64  FI-EGE-28LR-WD-B-W3-SV
FKM (Viton®) v 35 160 G11/4 295 20 425 50 |50 450 46,03  FI-EGE-35LR-WD-B-W3-SV
42 160 G11/2 355 122 465 55 60 540 69,40  FI-EGE-42LR-WD-B-W3-SV
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir ' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
alternative Werkstoffe und Oberflachen. (werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: ISO 1179-1
2 i . . .
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert Standz.ird. Lleferu.!nfang. Verschraubungskorper mit .
; e - Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
mit Schneidring / Uberwurfmutter
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
Ersatzteile / Zubehor Schneidring und Uberwurfmutter montiert. in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Profildichtring Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Typ WDG Seite 238 | 1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Druckpunkt hinaus anziehen. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

ElsE
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Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN

reihe  mm bar
D1

S 6 630
8 630
10 630
10 630
12 630
12 630
12 630
14 630
16 630
16 400
16 400
20 400
20 400
25 400
30 400
38 315

Abmessungen
mm
Gewinde T
G1/4
G1/4
G1/4

G 3/8
G1/4
G3/8
G172
G1/2

G 3/8
G1/2

G 3/4
G1/2
G3/4

G1
G11/4
G11/2

D2
3,5
45
6
6,5
5
7,5
73
95
10,5
11,5
15
12
15,5
18
23,5
29

12
12
12
12
12
12
14
14
12
14
16
14
16
18
20
22

' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) (iber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

30°

L1

L1
27
29,5
315
32
34
34
34,5
36,5
37
37
39
43
43
48
51
60

a5
Profildichtring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.

S1 S22  GewindeT per100'

19 17 55 4,95 FI-EGE-06SR-WD-B-W3-SV
19 19 55 5,95 FI-EGE-08SR-WD-B-W3-SV
19 22 55 7,32 FI-EGE-10SR1/4-WD-B-W3-SV
22 22 80 8,71 FI-EGE-10SR-WD-B-W3-SV
19 24 55 8,98 FI-EGE-12SR1/4-WD-B-W3-SV
22 24 80 10,02  FI-EGE-12SR-WD-B-W3-SV
27 24 115 13,45  FA-EGE-12SR1/2-WD-B-W3-SV
27 27 115 15,40  FI-EGE-14SR-WD-B-W3-SV
22 30 80 13,46  F-EGE-16SR3/8-WD-B-W3-SV
27 30 115 16,88  FI-EGE-16SR-WD-B-W3-SV
32 30 180 23,32 FI-EGE-16SR3/4-WD-B-W3-SV
32 36 115 23,01  F-EGE-20SR1/2-WD-B-W3-SV
32 36 180 26,88  FI-EGE-20SR-WD-B-W3-SV
41 46 310 48,81  FI-EGE-25SR-WD-B-W3-SV
50 |50 450 62,10  FI-EGE-30SR-WD-B-W3-SV
55 60 540 97,70  FI-EGE-38SR-WD-B-W3-SV

Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-EGE-...-R-WD = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-EGE*-10*S*R*-WD*-B*-W3*-SV

* Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe (Seite 158) L

Schwere Baureihe (Seite 159) S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch) R

Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8!
* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Erem
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Verschraubungen mit Rohransatz ®

STAUFF
Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-M-WD = BaureihenL /S i st 2
- 85
K]
Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-@ PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 Gewinde T D2 i 11 St S2  GewindeT per100'
*FI-EGE*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-SV L 6 500 M10x1 35 8 245 14 14 18 2,30  FI-EGE-06LM-WD-B-W3-SV
8 500 M12x1,5 55 |12 265 17 17 25 3,90 FI-EGE-08LM-WD-B-W3-SV
* Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE 10 500  M14x15 7 12275 19 119 145 4,99 FI-EGE-10LM-WD-B-W3-SV
12 400 M16x 1,5 9 12 305 (22 22 55 7,18 FI-EGE-12LM-WD-B-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 15 400 M18x15 11 12 315 (24 27 70 10,25 | FI-EGE-15LM-WD-B-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe L 18 400 M22x1,5 14 14 315 |27 32 125 13,62  FI-EGE-18LM-WD-B-W3-SV
Schwere Baureihe S 22 250 M26x1,5 18 16 325 32 36 180 10,60  FI-EGE-22LM-WD-B-W3-SV
28 250 M33x2 23 18 85 4 4 310 30,26  FI-EGE-28LM-WD-B-W3-SV
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M 35 250  M42x2 295 20 425 50 50 450 4717 FI-EGE-35LM-WD-B-W3-SV
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5! 42 250 M48x2 355 22 465 55 60 540 77,85 FI-EGE-42LM-WD-B-W3-8V
S 6 800 M12x1,5 35 12 27 17 17 35 4,34 FI-EGE-06SM-WD-B-W3-SV
* Dichtungsart Profildichtring -WD 8 800 M14x15 45 12 295 19 19 55 590  FI-EGE-08SM-WD-B-W3-SV
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 10 800 M16x1,5 65 12 32 22 22 70 8,20 FI-EGE-10SM-WD-B-W3-SV
FKM (Viton®) v 12 630 M18x1,5 75 |12 34 24 24 90 10,97 | FI-EGE-12SM-WD-B-W3-SV
14 630 M20x1,5 95 14 36,5 27 27 125 15,57 | FI-EGE-14SM-WD-B-W3-SV
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 630 M22x15 115 14 37 27 (30 135 16,20  FI-EGE-16SM-WD-B-W3-SV
BitlahwendeniSialsichian!STAUFE T 20 400 M 27 x2 155 16 43 32 36 180 27,06  FI-EGE-20SM-WD-B-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberfléchen. 25 400 M33x2 18 18 48 4 46 310 48,60  FI-EGE-25SM-WD-B-W3-SV
30 400 M42x2 235 20 51 50 50 450 69,15  FI-EGE-30SM-WD-B-W3-SV
* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert 38 420 M48x2 29 22 60 55 60 540 110,29 FI-EGE-38SM-WD-B-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter
" Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: 1SO 9974-1
Ersatzteile / Zubehor ?Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238 Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
Schneidring und Uberwurfmutter montiert. in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Druckpunkt hinaus anziehen. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.
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® Verschraubungen mit Rohransatz
ElSTAUFF

Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-EGE-...-N = Baureihen L/ S

NPT Gewinde

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i K] S S2 per 100’

L 6 315 1/8NPT 33 10 33 11 14 2,27 FI-EGE-06L1/8N-W3-SV *FI-EGE*-10*L*1/4*N*-W3*-SV
8 315 1/4NPT 4 155 40 14 17 3,93 FI-EGE-08L1/4N-W3-SV
10 315 1/4NPT 65 155 H 14 19 4,46 FI-EGE-10L1/4N-W3-SV * Gerade Einschraubverschraubung mit Rohransatz FI-EGE
12 315  3/8NPT 7 155 |42 19 22 6,80 FI-EGE-12L.3/8N-W3-SV
15 315 1/2NPT 10 20 465 22 27 10,48 FI-EGE-15L1/2N-W3-SV * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
18 315 1/2NPT 13 20 495 22 32 13,44  FI-EGE-18L1/2N-W3-SV * Baureihe Leichte Baureihe L
22 160  3/4 NPT 165 20 49 27 36 18,41 FI-EGE-22L3/4N-W3-SV Schwere Baureihe S
28 160 1 NPT 22 25 555 36 4 25,80  FI-EGE-28L1N-W3-SV
35 160 11/4NPT |28 256 741 46 50 4240 FI-EGE-35L1-1/4N-W3-Sy | * GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/4
42 160  11/2NPT 34 26 785 50 60 62,33  FI-EGE-42L1-1/2N-W3-SV GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 1/4!

S 6 630  1/4NPT 3 14 45,1 14 17 1,92 FI-EGE-06S1/4N-W3-SV
8 630 1/4NPT 43 155 40 14 19 445 |FI-EGE-08S1/4N-W3-SV * Gewindeausfilhrung NPT Gewinde N
10 630 3/8 NPT 6 15,5 445 19 22 7,29 FI-EGE-10S3/8N-W3-SV * \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
12 630  3/8NPT 73 155 465 |19 24 8,49 FI-EGE-12S3/8N-W3-SV
14 630 1/2NPT 105 20 535 22 27 1281 FI-EGE-14S1/2N-W3-SV Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
16 630 1/2NPT 135 20 58 22 30 1652 FI-EGE-1681/2N-W3-SV alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
20 400  3/4 NPT 175 20 68 27 36 24,50  FI-EGE-20S3/4N-W3-SV * Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert
25 400  1NPT 175 25 68 36 46 41,13 FI-EGE-25S1N-W3-SV mit Schneidring / Uberwurfmutter -SV
30 400 1 1/4NPT 22 26 705 |46 50 52,80  FI-EGE-30S1-1/4N-W3-SV
38 400  11/2NPT 29 26 92 50 60 83,60  FI-EGE-38S1-1/2N-W3-SV

' Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Einschraubstutzen: ANSI/ASME B1.20.1-1983

(werkseitig am Rohransatz vormontiert). Einschraubloch: ANSI/ASME B1.20.1-1983
2Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz. Fliissige / plastische Dichtmittel erforderlich.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher

Schneidring und Uberwurfmutter montiert. in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich

1/12 Umdrehung (entspricht 30°) iiber den nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Druckpunkt hinaus anziehen. Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

e
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Verschraubungen mit Rohransatz

STAUFF
Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-REDS = Baureihe L
llllll/,"\(\<\<-
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 D2 D3 L 11" L2 ST S2 S3 per100
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-MS+SV L/LL |6 4 00 3 1325 385 285 10 10 10 196  FI-REDS-0BL/04LL-W3-SV
. i ) L 8 6 500 4 33 405 275 12 17 14 315 FI-REDS-08/06L-W3-SV
Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS 10 6 500 4 34 415 285 12 19 14 4,00 FI-REDS-10/06L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 8 500 6 35 425 285 14 19 17 3,97 FI-REDS-10/08L-W3-SV
12 6 400 4 37 445 28 14 22 14 475 FI-REDS-12/06L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 12 8 400 6 36 445 29 (14 22 17 535  FI-REDS-12/08L-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 162/163) L 12 10 400 8 37 1455 30 17 22 19 5,48 FI-REDS-12/10L-W3-SV
Schwere Baureihe (Seiten 164/165) S 15 6 400 4 38 46 28 (17 27 14 7,53 FI-REDS-15/06L-W3-SV
15 8 400 6 38 46 29 17 27 17 7,73 FI-REDS-15/08L-W3-SV
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 15 10 400 8 37 47 30 17 27 19 824  FI-REDS-15/10L-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 15 12 400 10 38 48 |31 19 27 22 827 FI-REDS-15/12L-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 18 6 400 4 375 455 30 19 32 14 10,36  FI-REDS-18/06L-W3-SV
. o - _ 18 8 400 6 375 455 31 19 (32 17 10,84  FI-REDS-18/08L-W3-SV
Konfektionierung  Rohransatz werkseftig vormontiert 18 10 400 8 39 46532 19 32 19 10,98 FI-REDS-18/10L-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter 18 12 400 10 405 465 335 19 (32 22 1201  FI-REDS-18/12L-W3-SV
Verschraubungskorper 18 15 400 12 41 475 34 24 32 27 1276 FI-REDS-18/15L-W3-SV
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV 22 6 250 4 395 47 32 24 36 14 13,75  FI-REDS-22/06L-W3-SV
e e e 22 8 250 6 43 465 34 24 36 17 19,87 FI-REDS-22/08L-W3-SV
22 10 250 8 4 475 34 24 36 19 1517 |FI-REDS-22/10L-W3-SV
22 12 250 10 1395 475 345 24 36 22 1545 FI-REDS-22/12L-W3-SV
22 15 250 12 405 485 36 |24 36 27 16,02 FI-REDS-22/15L-W3-SV
Anschlussteile 22 18 250 15 44 505 365 27 (36 32 1793  FI-REDS-22/18L-W3-SV
Schneidring "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
Typ FI-DS Seite 28 2Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).
Weichdichtender Schneidring *Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Typ FI-WDDS Seite 29 Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.
Verstérkungshiilse Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
Typ FI-VH Seite 31 mit Rohransatz werden werkseitig mit

Schneidring und Uberwurfmutter montiert.
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32 Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den

Uberwurfmutter Druckpunkt hinaus anziehen.

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€osee
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ElSTAUFF

Bau-  Rohr-0

reihe  mm
D1

L 28
28
28
28
28
28
28
35
35
85
35
35
35
35
35
42
42
42
42
42
42
42

D2
6

8

10
12
15
18
22
6

8

10
12
15
18
22
28
10
12
15
18
22
28
35

PN
bar

250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250
250

Abmessungen

mm

D3 L L'
4 4 49
6 42 50
8 41 49
10 41 49
12 42 |50
15 |435 |52
19 455 54
4 48 56
6 48 |56
8 49 57
10 47 |55
12 485 56,5
15 49,5 58,5
19 51,5 60,5
24 525 615
8 51 |59
10 52 60
12 52 60
15 53 61

19 54 63
24 |55 |64
30 57 69

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2 Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen
mit Rohransatz werden werkseitig mit

Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) (iber den

Druckpunkt hinaus anziehen.

30°

L2 8§
34,5 30
34,5 30
355 130
355 130
36,5 30
36 30
38 132
40,5 36
40,5 136
415 36
415 36
42,5 36
42 136
44 36
4 A4
45 46
45 146
46 46
455 146
47,5 46
47,5 46
46,5 46

2
41
41
41
41
41
4
41
50
50
50
50
50
50
50
50
60
60
60
60
60
60
60

S3
14
17
19
22
27
32
36
14
17
19
22
27
32
36
4
19
22
27
32
36
4
50

Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

18,12 FI-REDS-28/06L-W3-SV
18,24  FI-REDS-28/08L-W3-SV
18,45  FI-REDS-28/10L-W3-SV
19,79  FI-REDS-28/12L-W3-SV
20,30  FI-REDS-28/15L-W3-SV
20,48  FI-REDS-28/18L-W3-SV
23,25  FI-REDS-28/22L-W3-SV
29,53  FI-REDS-35/06L-W3-SV
28,78  FI-REDS-35/08L-W3-SV
31,70  FI-REDS-35/10L-W3-SV
32,26 FI-REDS-35/12L-W3-SV
28,97  FI-REDS-35/15L-W3-SV
32,20  FI-REDS-35/18L-W3-SV
32,94  FI-REDS-35/22L-W3-SV
34,18  FI-REDS-35/28L-W3-SV
45,84 FI-REDS-42/10L-W3-SV
56,37  FI-REDS-42/12L-W3-SV
58,28  FI-REDS-42/15L-W3-SV
51,80  FI-REDS-42/18L-W3-SV
58,28  FI-REDS-42/22L-W3-SV
52,40  FI-REDS-42/28L-W3-SV
53,30  FI-REDS-42/35L-W3-SV

Typ FI-REDS = Baureihe L

Bestellschliissel
*FI-REDS*-10/*08*L*-W3*-MS+SV

* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 162/163) L

Schwere Baureihe (Seiten 164/165) S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ™

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB

Seite 37

' I@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

s
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Verschraubungen mit Rohransatz ®

STAUFF
Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz
Typ FI-REDS = Baureihe S
S
Bau-  Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 D2 D3 L 11" L2 S1 S2 S3 per100
*FI-REDS*-10/*08*S*-W3*-MS+SV S 8 6 800 4 37 45 30 14 19 17 442 FI-REDS-08/06S-W3-SV
*g . . 10 6 800 4 39 47 34 14 22 17 626 FI-REDS-10/06S-W3-SV
erade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS 10 8 800 5 M 49 34 17 22 19 681 FI-REDS-10/08S-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 12 6 630 4 39 47 36 14 24 17 6,70 FI-REDS-12/06S-W3-SV
12 8 630 5 4 49 1316 17 24 19 7,46 FI-REDS-12/08S-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08 12 10 630 7 41 50 36 19 24 22 (7,80  FI-REDS-12/10S-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 162/163) L 14 6 630 4 42 50 37 17 27 17 19,61 FI-REDS-14/06S-W3-SV
Schwere Baureihe (Seiten 164/165) S 14 8 630 5 44 52 37 17 27 19 10,19  FI-REDS-14/08S-W3-SV
14 10 630 7 44 53 36,5 19 27 22 11,24  FI-REDS-14/10S-W3-SV
* Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 14 12 630 8 44 55 365 22 27 24 (11,98 FI-REDS-14/125-W3-SV
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 6 630 4 455 50 385 17 30 17 12,14 |FI-REDS-16/06S-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 16 8 630 5 44 52 385 17 30 19 12,29 FI-REDS-16/08S-W3-SV
" o N i 16 10 630 7 44 53 38 19 30 22 12,78 FI-REDS-16/10S-W3-SV
Konfektionierung  Rohransatz werkseftig vormontiert 16 12 630 8 46 55 (38 22 30 |24 1439 FI-REDS-16/12S-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter 16 14 630 10 475 58 [395 24 30 |27 14,70 FI-REDS-16/14S-W3-SV
Verschraubungskérper 20 6 400 4 47 55 465 22 36 17 20,15 FI-REDS-20/06S-W3-SV
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV 20 8 400 5 48 56 46,5 22 36 19 17,67 |FI-REDS-20/08S-W3-SV
und Uberwurfmuttern vormontiert 20 10 400 7 535 57 46 22 36 22 1690 FI-REDS-20/10S-W3-SV
20 12 400 8 50 59 46 22 36 24 18,10  FI-REDS-20/12S-W3-SV
20 14 400 10 52 62 475 24 36 27 1920 FI-REDS-20/14S-W3-SV
20 16 400 12 555 62 47 27 36 30 2331 FI-REDS-20/16S-W3-SV
Anschlussteile
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
Schneidring 2Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
Typ FI-DS Seite 28 (werkseitig am Rohransatz vormontiert).
N *Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Weichdichtender Schneidring Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.
@ Typ FI-WDDS Seite 29
Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
Verstérkungshiilse mit Rohransatz werden werkseitig mit
Typ FI-VH Seite 31 Schneidring und Uberwurfmutter montiert.
Q STAUFF Form EVO Dichtring Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
Typ FI-FD Seite 32 1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 37
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Bau-
reihe

Rohr-0 PN Abmessungen
mm bar  mm

D1 D2 D3 L L1
25 6 400 4 50 58
25 8 400 5) 51 |59
25 10 400 7 58 160
25 12 400 8 53 162
25 14 400 10 |60 65
25 16 400 12 60 |65
25 20 400 16 62 |70
30 6 400 4 53 61
30 8 400 5 53 61
30 10 400 7 53 62
30 12 400 8 59,5 65
30 14 400 10 615 68
30 16 400 12 61,5 68
30 20 400 16 62 |73
30 25 400 20 66 78
38 6 315 4 60 68
38 8 315 5 60 68
38 10 315 |7 62 71
38 12 315 8 62 169
38 14 315 10 |65 |75
38 16 315 12 |65 |74
38 20 315 16 68 79
38 25 315 20 69 (84
38 30 315 25 74 87

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2 Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskdrper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

Brm
[Ofes

30°

Verschraubungen mit Rohransatz

Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

L2 S1 S2 S3 per100

51 27 46 17 31,38  FI-REDS-25/06S-W3-SV
51 27 46 19 31,65 FI-REDS-25/08S-W3-SV
50,5 27 46 22 3551  FI-REDS-25/10S-W3-SV
505 27 46 24 3888 FI-REDS-25/12S-W3-SV
52 |27 46 |27 41,86  FI-REDS-25/14S-W3-SV
515 27 46 30 3570 FI-REDS-25/16S-W3-SV
515 32 46 36 39,99 FI-REDS-25/20S-W3-SV
525 32 50 (17 42,88 FI-REDS-30/06S-W3-SV
525 32 50 19 3819  FI-REDS-30/08S-W3-SV
52 32 50 22 43,13  FI-REDS-30/10S-W3-SV
52 132 50 24 3853 FI-REDS-30/12S-W3-SV
535 32 50 27 39,19 FI-REDS-30/14S-W3-SV
53 132 50 30 43,00 FI-REDS-30/16S-W3-SV
53 132 50 36 5533 FI-REDS-30/20S-W3-SV
535 41 50 46 52,60 FI-REDS-30/25S-W3-SV
56 41 60 17 64,17  FI-REDS-38/06S-W3-SV
56 41 60 19 64,88 FI-REDS-38/08S-W3-SV
555 41 60 22 6389 FI-REDS-38/10S-W3-SV
55,5 41 60 24 64,80  FI-REDS-38/12S-W3-SV
57 41 60 27 67,79 FI-REDS-38/14S-W3-SV
56,5 41 60 30 64,60 FI-REDS-38/16S-W3-SV
565 41 60 36 72,99 FI-REDS-38/20S-W3-SV
57 41 60 46 66,80 FI-REDS-38/25S-W3-SV
575 46 60 50 71,80 FI-REDS-38/30S-W3-SV

Typ FI-REDS = Baureihe S

Bestellschliissel
*FI-REDS*-10/*08*S*-W3*-MS+SV

* Gerade Reduzierverschraubung mit Rohransatz FI-REDS

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Rohr-AuBendurchmesser D2 (in mm) 08
* Baureihe Leichte Baureihe (Seiten 162/163) L

Schwere Baureihe (Seiten 164/165) S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter ™

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

www.stauff.com/2/de/#165
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Verschraubungen mit Rohransatz

STAUFF
Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz g
Typ FI-EW = Baureihen L/ S
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar  mm kgca.
D1 D2 L L' L2 L3 S1 S2 per 100
*FI-EW*-10*L*-W3*-MS+SV L 6 500 4 19 27 12 26 12 14 2,89 FI-EW-06L-W3-SV
8 500 6 21 29 14 275 12 17 3,89 FI-EW-08L-W3-SV
* Einstellbare Winkelverschraubung mit Rohransatz FI-EW 10 500 8 22 30 15 29 14 19 520 FI-EW-10L-W3-SV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 12 400 10 24 32 17 295 17 22 7,20 FI-EW-12L-W3-SV
. . . 15 400 12 28 36 21 325 19 27 17,20 FI-EW-15L-W3-SV
* Baureihe Leichte Baureine L 18 40 15 31 |40 235 355 24 32 17,70 FI-EW-18L-W3-SV
Schwere Baureine S 22 250 19 35 44 275 385 27 36 2400 FI-EW-22L-W3-SV
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 28 250 24 38 47 305 415 36 M 35,70  FI-EW-28L-W3-SV
35 250 30 45 56 345 |51 4 50 58,10  FI-EW-35L-W3-SV
S SRR L 42 250 3% 51 63 40 56 50 60 87,00 Fl-EW-42L-W3-SV
alternative Werkstoffe und Oberflachen. S 6 800 4 23 31 16 27 12 17 4,60 FI-EW-06S-W3-SV
* Konfektionierung  Rohransatz werkseiti vormontiert 8 800 5 24 & ar 275 14 19 620 FI-EW-08S-W3-SV
mit Schneidring / Uberwurfmutter -SV 10 800 7 25 34 175 30 17 22 8,80 FI-EW-10S-W3-SV
12 630 8 29 38 215 |31 17 24 10,90  FI-EW-12S-W3-SV
Verschraubungskorper 14 630 10 30 40 22 (35 19 27 1490 FI-EW-14S-W3-SV
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV 16 630 11 33 43 245 365 24 30 20,10 FI-EW-16S-W3-SV
und Uberwurfmuttem vormontiert 20 400 (16 37 48 265 (445 27 36 30,60 FI-EW-20S-W3-SV
25 400 20 42 54 30 50 36 46 55,40  FI-EW-25S-W3-SV
30 400 25 49 62 355 55 41 50 79,80  FI-EW-30S-W3-SV
38 400 32 57 72 4 63 50 60 110,30  FI-EW-38S-W3-SV
Anschlussteile
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. % Typische Anwendung mit einer
Schneidring 2Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...
Typ FI-DS Seite 28 (werkseitig am Rohransatz vormontiert).
k *Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Weichdichtender Schneidring Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.
Typ FI-WDDS Seite 29
. Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
Verstérkungshiilse mit Rohransatz werden werkseitig mit
Typ FI-VH Seite 31 Schneidring und Uberwurfmutter montiert.
Q STAUFF Form EVO Dichtring Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
Typ FI-FD Seite 32 1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 37
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®
ElSTAUFF

Verschraubungen mit Rohransatz

Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L L' L2

L 6 500 4 19 27 12
8 500 6 21 29 14
10 500 8 22 30 15
12 400 10 24 32 17
15 400 12 28 36 21
18 400 |15 31 40 23,5
22 250 19 35 44 27,5
28 250 |24 38 47 30,5
35 250 30 45 56 34,5
42 250 |36 51 63 40

S 6 800 4 23 31 16
8 800 5 24 32 17
10 800 7 25 34 17,5
12 630 8 29 38 21,5
14 630 |10 30 40 22
16 630 12 33 43 24,5
20 400 |16 37 48 26,5
25 400 20 42 54 30
30 400 |25 49 62 35,5
38 400 32 57 72 4

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

3Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°
mit Rohransatz werden werkseitig mit
Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) (iber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

L3
26
27,5
29
29,5
32,5
35,5
38,5
41,5
51
56
27
27,5
30
31
35
36,5
44,5
50
55
63

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S1 S2 per 100

12 14 3,60 FI-ET-06L-W3-SV
12 17 4,70 FI-ET-08L-W3-SV
14 19 6,10 FI-ET-10L-W3-SV
17 22 8,30 FI-ET-12L-W3-SV
19 27 14,40  FI-ET-15L-W3-SV
24 32 20,70  FI-ET-18L-W3-SV
27 36 29,30  FI-ET-22L-W3-SV
36 4 40,80  FI-ET-28L-W3-SV
4 50 65,00  FI-ET-35L-W3-SV
50 60 87,90  FI-ET-42L-W3-SV
12 17 5,80 FI-ET-06S-W3-SV
14 19 7,80 FI-ET-08S-W3-SV
17 22 10,20  FI-ET-10S-W3-SV
17 24 13,50  FI-ET-12S-W3-SV
19 27 17,70 FI-ET-14S-W3-SV
24 30 23,70  FI-ET-16S-W3-SV
27 36 36,50  FI-ET-20S-W3-SV
36 46 63,70  FI-ET-25S-W3-SV
4 50 88,90  FI-ET-30S-W3-SV
50 60 135,80 FI-ET-38S-W3-SV

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Typ FI-ET = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*F-ET*-10**-W3*-MS+SV

* Einstellbare T-Verschraubung mit Rohransatz FI-ET
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter -

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
\ Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstéarkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

EgsE
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Verschraubungen mit Rohransatz

Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz

Typ FI-EL = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-EL*-10*L*-W3*-MS+SV

* Einstellbare L-Verschraubung mit Rohransatz FI-EL
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Rohransatz werkseitig vormontiert

mit Schneidring / Uberwurfmutter

Verschraubungskorper
beidseitig mit Schneidringen -MS+SV
und Uberwurfmuttern vormontiert

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c“€osee

L1

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L L' L2

L 6 500 4 19 27 12
8 500 6 21 29 14
10 500 8 22 30 15
12 400 10 24 32 17
15 400 12 28 36 21
18 400 (15 31 40 23,5
22 250 19 35 44 27,5
28 250 |24 38 47 30,5
35 250 |30 45 56 34,5
42 250 36 51 63 40

S 6 800 4 23 31 16
8 800 5 24 32 17
10 800 7 25 34 17,5
12 630 8 29 38 215
14 630 |10 30 40 22
16 630 12 88 43 245
20 400 |16 37 48 26,5
25 400 20 42 54 30
30 400 |25 49 62 35,5
38 420 32 57 72 4

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte mit Schneidring und Uberwurfmutter
(werkseitig am Rohransatz vormontiert).

*Standard-Lieferumfang: Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter am Rohransatz.

Bitte beachten Sie: Verschraubungen 30°

mit Rohransatz werden werkseitig mit

Schneidring und Uberwurfmutter montiert.

Uberwurfmutter am Rohransatz bitte um
1/12 Umdrehung (entspricht 30°) tiber den
Druckpunkt hinaus anziehen.

L3
26
27,5
29
29,5
32,5
35,5
38,5
41,56
51
56
27
27,5
30
31
35
36,5
44,5
50
55
63

STAUFF

S
12
12
14
17
19
24
27
36
7
50
12
14
17
17
19
24
27
36
7
50

<.

2
14
17
19
22
27
32
36
41
50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

3,60 FI-EL-06L-W3-SV
4,70 FI-EL-08L-W3-SV
6,10 FI-EL-10L-W3-SV
8,30 FI-EL-12L-W3-SV
14,40  F-EL-15L-W3-SV
20,70 FI-EL-18L-W3-SV
29,30  FI-EL-22L-W3-SV
40,80  FI-EL-28L-W3-SV
65,00  FI-EL-35L-W3-SV
87,90  FI-EL-42L-W3-SV
5,80 FI-EL-06S-W3-SV
7,80 FI-EL-08S-W3-SV
10,20  FI-EL-10S-W3-SV
13,50  FI-EL-12S-W3-SV
17,70 FI-EL-14S-W3-SV
23,70  FI-EL-16S-W3-SV
36,50  FI-EL-20S-W3-SV
63,70  FI-EL-25S-W3-SV
88,90  FI-EL-30S-W3-SV
135,80  FI-EL-38S-W3-SV

Typische Anwendung mit einer
Geraden Einschraubverschraubung FI-GE-...

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verschraubungen mit Rohransatz
ElSTAUFF
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® Verschraubungen mit Kontermutter
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) Einstellbare T-Einschraubverschraubung

mit Kontermutter mit Kontermutter

FI-WEE FI-TEE

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) / Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /

0-Ring mit Kammerring (schmal) 172 0-Ring mit Kammerring (schmal) 173
FI-WEE-...-R-0K FI-TEE-...-R-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 175
FI-TEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 174
FI-WEE-...-M-0K

3@/ 3@/ %@! 4

o ] Metrisches Gewinde (zylindrisch) / Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
“ 0-Ring 176 0-Ring 177
FI-WEE-...-M-0R FI-TEE-...-M-OR
o B UN/UNF Gewinde / UN/UNF Gewinde /
“ 0-Ring 178 0-Ring 179
FI-WEE-...-U-OR FI-TEE-...-U-OR
Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) Einstellbare L-Einschraubverschraubung
mit Kontermutter mit Kontermutter
FI-VEE FI-LEE

1]

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 173
FI-VEE-...-R-0K

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
0-Ring mit Kammerring (schmal) 173
FI-LEE-...-R-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch) / Metrisches Gewinde (zylindrisch) /

&e
A =

0-Ring mit Kammerring (schmal) 175 0-Ring mit Kammerring (schmal) 175
FI-VEE-...-M-0K FI-LEE-...-M-0K

=T Metrisches Gewinde (zylindrisch) / o Metrisches Gewinde (zylindrisch) /

\ 0-Ring 177 A 0-Ring 177
FI-VEE-...-M-OR FI-LEE-...-M-OR

= UN/UNF Gewinde / - UN/UNF Gewinde /

\ 0-Ring 179 8 0-Ring 179
FI-VEE-...-U-OR FI-LEE-...-U-OR

E%E
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Verschraubungen mit Kontermutter

STAUFF
Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-R-0K = Baureihen L/ S
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) 0-Ring mit Kammerring (schmal)
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L' L2 L3 L4 S S2 S3 Gewinde T per 100
L 6 315 G1/8 4 4 148 |21 29 14 20 7 14 14 14 25 4,06 FI-WEE-06LR-0K-B-W3
8 315 G1/4 6 ® 198 23 31 16 25 9 14 19 17 50 6,34 FI-WEE-08LR-0K-B-W3
10 315  G1/4 8 5 198 24 32 17 27 9 19 19 19 50 9,17 FI-WEE-10LR-0K-B-W3
12 250 G3/8 10 8 228 26 34 19 28 9 19 22 22 80 10,39  FI-WEE-12LR-0K-B-W3
15 250 G172 12 12 27,8 28 36 21 29 13 22 27 27 105 15,73 | FI-WEE-15LR-0K-B-W3
18 250 G172 15 12 278 |31 40 235 |33 13 27 27 32 105 22,29  FI-WEE-18LR-0K-B-W3
22 160 G3/4 19 16 328 35 44 275 38 13 30 36 36 220 33,01 FI-WEE-22LR-0K-B-W3
28 160 G1 24 20 40,8 38 47 305 (44 15 36 4 4 370 50,60  FI-WEE-28LR-0K-B-W3
35 160 G11/4 30 25 50,8 48 59 375 55 15 50 50 50 500 115,30 | FI-WEE-35LR-0K-B-W3
42 160 G11/2 36 32 55,8 49 61 38 59 15 50 59) 60 600 112,50  FI-WEE-42LR-0K-B-W3
S 6 315  G1/4 4 5 198 |22 30 15 25 9 14 19 17 50 6,62 FI-WEE-06SR-0K-B-W3
8 315 G1/4 5 5 198 24 32 17 27 9 19 19 19 50 9,70 FI-WEE-08SR-0K-B-W3
10 315 | G3/8 7 8 228 |25 34 175 28 9 19 22 22 80 10,96  FI-WEE-10SR-0K-B-W3
12 250 G3/8 8 8 228 29 38 215 |31 9 22 22 24 80 14,98  FI-WEE-12SR-0K-B-W3
16 250 G1/2 12 12 278 33 43 245 33 13 27 27 30 105 23,56  FI-WEE-16SR-0K-B-W3
20 250 |G3/4 16 16 328 38 49 275 |39 12 30 36 36 220 36,41  FI-WEE-20SR-0K-B-W3
25 250  G1 20 20 40,8 42 54 30 45 14 36 41 46 370 56,20 | FI-WEE-25SR-0K-B-W3
30 160 G11/4 25 25 50,8 49 62 355 65 15 50 50 50 500 120,20 FI-WEE-30SR-0K-B-W3
38 160 G11/2 32 32 55,8 50 65 34 59 15 50 55 60 600 120,30 | FI-WEE-38SR-0K-B-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1SO 1179-3 (Typ H) Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 1179-1 in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. ~ wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Bestellschliissel
*F]. *_10*] *R*-NK*-R*- *_
FI-WEE*-10"L*R*-0K*-B*-W3*-MS . * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
A ’ o T ’ N . .
Winkel Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE Dichtungsart 0-Ring mit Kammerring (schmal) -0K VerschraubungskBrper mit s
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Schneidring und Uberwurfmutter
* Baureihe Leichte Baureihe L RIS . Verschraubungskdrper mit
Schwere Baureihe S * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde R Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir und Uberwurfmutter
(zylindrisch) alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Abweichende GewindegréBen bitte angeben, z.B. R1/8!

Rt
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® Verschraubungen mit Kontermutter
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter
Typ FI-VEE-...-R-0K = BaureihenL /S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-R-OK = Baureihen L/ S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-R-0K = Baureihen L/ S

Typ FI-VEE-...-R-OK

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubstutzen: IS0 1179-3 (Typ H)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Typ FI-TEE-...-R-0K u

.
»
==Y

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) E
0-Ring mit Kammerring (schmal) -

L3

Einschraubstutzen: IS0 1179-3 (Typ H) "
Einschraubloch: I1SO 1179-1

Typ FI-LEE-...-R-0K "~ L

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal) Y

D2
D1
= |

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-3 (Typ H)
Einschraubloch: I1SO 1179-1 "

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

\ Schneidring Q STAUFF Form EVO Dichtring O 0-Ring
Typ FI-DS Seite 28 Typ FI-FD Seite 32 Typ 0-RING Seite 239
Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter Kammerring (schmal)
Typ FI-WDDS Seite 29 Typ FI-M Seite 33 Typ FI-KR Seite 247

Verstdrkungshiilse @ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 31 @v Typ FI-AB Seite 37
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Verschraubungen mit Kontermutter

STAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-M-0K = BaureihenL/ S

Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring mit Kammerring (schmal)

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L' L2 L3 L4 S S2 S3 Gewinde T per 100

L 6 315 M10x1 4 4 148 |21 29 14 20 7 14 14 14 18 4,42 FI-WEE-06LM-0K-B-W3
8 315 M12x15 6 4 178 23 31 16 235 10 14 17 17 35 514 FI-WEE-08LM-0K-B-W3
10 315 M14x1,5 8 5 19,8 24 32 17 27 10 19 19 19 55 8,60 FI-WEE-10LM-0K-B-W3
12 315 M16x15 10 7 228 26 34 19 27 10 19 22 22 80 10,44 FI-WEE-12LM-0K-B-W3
15 315 M18x1,5 12 8 248 28 36 21 29 1 22 24 27 105 14,89 | FI-WEE-15LM-0K-B-W3
18 250 M22x1,5 15 12 278 |31 40 235 36 12 27 27 32 125 23,93  FI-WEE-18LM-0K-B-W3
22 160 M27x2 19 16 328 35 44 275 38 14 30 32 36 220 30,36 FI-WEE-22LM-0K-B-W3
28 160 M33x2 24 20 40,8 38 47 305 47 14 36 4 4 370 51,70  FI-WEE-28LM-0K-B-W3
35 160 M42x2 30 25 50,8 48 59 375 58 14 50 50 50 500 106,10  FI-WEE-35LM-0K-B-W3
42 160 M48x2 36 32 55,8 49 61 38 585 |16 50 59) 60 600 101,60 | FI-WEE-42LM-0K-B-W3

S 6 315 M12x15 4 4 17,8 22 30 15 235 10 14 17 17 35 6,43 FI-WEE-06SM-0K-B-W3
8 315 M14x15 5 5 198 24 32 17 27 10 19 19 19 55 9,06 FI-WEE-08SM-0K-B-W3
10 315 M16x15 |7 7 228 |25 34 175 26 1 19 22 22 80 11,02 FI-WEE-10SM-0K-B-W3
12 315 M18x15 8 8 248 29 38 215 28 12 22 24 24 105 1590  FI-WEE-12SM-0K-B-W3
16 250  M22x15 12 12 278 33 43 245 34 14 27 27 30 125 25,14 | FI-WEE-16SM-0K-B-W3
20 250 M27x2 16 16 328 38 49 275 36 16 30 32 36 220 38,45 | FI-WEE-20SM-0K-B-W3
25 250  M33x2 20 20 40,8 42 54 30 45 16 36 41 46 370 53,82 | FI-WEE-25SM-0K-B-W3
30 160 M42x2 25 25 50,8 49 62 355 |55 17 50 50 50 500 110,10  FI-WEE-30SM-0K-B-W3
38 160 M48x2 32 32 55,8 50 65 34 555 19 50 55 60 600 109,30 | FI-WEE-38SM-0K-B-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Einschraubloch: 1SO 9974-1 Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig

vor Anwendung an STAUFF.

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L*M*-0K*-B*-W3*-MS

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

T ; o u £ Lot ; y
Winkel Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE Dichtungsart 0-Ring mit Kammerring (schmal) -0K VerschraubungskBrper mit s
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Schneidring und Uberwurfmutter
* Baureihe Leichte Baureihe L RIS . Verschraubungskdrper mit
Schwere Baureihe S * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M26x1.5!

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

und Uberwurfmutter

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Verschraubungen mit Kontermutter
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit Kontermutter
Typ FI-VEE-...-M-0K = BaureihenL / S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-M-OK = Baureihen L/ S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-M-0K = BaureihenL /S

Typ FI-VEE-...-M-0K

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal)

Einschraubloch: 1SO 9974-1

Typ FI-TEE-...-M-0K s

.
»
==Y

(L

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring mit Kammerring (schmal) 42

Einschraubloch: 1SO 9974-1 0

Typ FI-LEE-...-M-0K T

= |

Metrisches Gewinde (zylindrisch) gls
0-Ring mit Kammerring (schmal) SIS %?]
’ %]
Einschraubloch: 1SO 9974-1 o

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

\ Schneidring Q STAUFF Form EVO Dichtring O
Typ FI-DS Seite 28 Typ FI-FD Seite 32
Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter Kammerring (schmal)
Typ FI-WDDS Seite 29 Typ FI-M Seite 33 Typ FI-KR Seite 247

Verstérkungshiilse v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 31 @v Typ FI-AB Seite 37

0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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Verschraubungen mit Kontermutter

STAUFF
Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-M-0R = BaureihenL /S
Metrisches Gewinde (zylindrisch) 0-Ring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L' L2 L3 L4 S S2 S3 Gewinde T per 100
L 6 315 M10x1 4 4 145 |21 29 14 20 7 14 14 14 15 5,16 FI-WEE-06LM-0R-B-W3
8 315 M12x15 6 4 175 |23 31 16 235 |10 14 17 17 25 5,44 FI-WEE-08LM-0R-B-W3
10 315 M14x1,5 8 5 195 24 32 17 27 10 19 19 19 35 9,00 FI-WEE-10LM-OR-B-W3
12 315  M16x1,5 10 7 225 26 34 19 27 10 19 22 22 40 10,23  FI-WEE-12LM-OR-B-W3
15 315 M18x1,5 12 8 245 28 36 21 29 1 22 24 27 45 14,59 | FI-WEE-15LM-OR-B-W3
18 250 M22x1,5 15 12 275 |31 40 235 36 12 27 27 32 60 23,09  FI-WEE-18LM-OR-B-W3
22 160 M27x2 19 16 325 35 44 275 38 14 30 32 36 100 39,11 FI-WEE-22LM-OR-B-W3
28 160 M33x2 24 20 415 38 47 305 47 14 36 4 4 160 61,54  FI-WEE-28LM-OR-B-W3
35 160 M42x2 30 25 50,5 48 59 375 58 14 50 50 50 210 131,90  FI-WEE-35LM-OR-B-W3
42 160 M48x2 36 32 55,5 149 61 38 585 |16 50 59) 60 260 136,43  FI-WEE-42LM-OR-B-W3
S 6 315 M12x15 4 4 175 22 30 15 235 10 14 17 17 35 7,62 FI-WEE-06SM-0R-B-W3
8 315 M14x15 |5 5 195 |24 32 17 27 10 19 19 19 45 11,98  FI-WEE-08SM-OR-B-W3
10 250 M16x15 |7 7 225 25 34 175 26 1 19 22 22 55 10,81  FI-WEE-10SM-OR-B-W3
12 250 M18x15 |8 8 245 29 38 215 28 12 22 24 24 70 15,60  FI-WEE-12SM-OR-B-W3
16 250  M22x15 12 12 275 33 43 245 34 14 27 27 30 100 24,52 | FI-WEE-16SM-0R-B-W3
20 250 M27x2 16 16 325 38 49 275 36 16 30 32 36 170 33,16  FI-WEE-20SM-OR-B-W3
25 160 M33x2 20 20 M5 42 54 30 45 16 36 41 46 310 56,70 | FI-WEE-25SM-0R-B-W3
30 160 M42x2 25 25 50,5 |49 62 355 |55 17 50 50 50 330 144,57  FI-WEE-30SM-OR-B-W3
38 160 M48x2 32 32 55,5 50 65 34 555 19 50 55 60 420 152,80 | FI-WEE-38SM-OR-B-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: 1SO 6149-2/-3 Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraubldcher
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 6149-1 in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. ~ wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Bestellschliissel
*F]. *_10*] *M*-NR*-R*.- *_
FI-WEE*-10"L*M*-0R"-B*-W3*-MS . * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
A ’ o T ’ 5 N
Winkel Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE Dichtungsart 0-Ring OR T T s
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Schneidring und Uberwurfmutter
* Baureihe Leichte Baureihe L RIS . Verschraubungskdrper mit
Schwere Baureihe S * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir und Uberwurfmutter

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M26x1.5! ALEIENALEL 0T R

ElismE
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® Verschraubungen mit Kontermutter
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit
Kontermutter

Typ FI-VEE-...-M-OR = Baureihen L/ S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-M-OR = Baureihen L/ S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-M-OR = BaureihenL / S

Typ FI-VEE-...-M-OR

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: IS0 6149-1

Typ FI-TEE-..-M-OR

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: I1SO 6149-1

Typ FI-LEE-...-M-OR

Metrisches Gewinde (zylindrisch)
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: IS0 6149-1 "

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

\ Schneidring STAUFF Form EVO Dichtring 0-Ring
Typ FI-DS Seite 28 Typ FI-FD Seite 32 Typ 0-RING Seite 239
¢ Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter
Typ FI-WDDS Seite 29 Typ FI-M Seite 33

Verstarkungshiilse @ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 31 Qv Typ FI-AB Seite 37
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Eig www.stauff.com/2/de/#177 Katalog 2 = Ausgabe 02/2025




Verschraubungen mit Kontermutter

STAUFF
Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (90°) mit Kontermutter
Typ FI-WEE-...-U = BaureihenL / S
UN/UNF Gewinde 0-Ring
Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm bar mm N-m kgca.
D1 Gewinde T D2 D3 D4 L L' L2 L3 L4 S S2 S3 Gewinde T per 100
L 6 315 7/16-20 UNF 4 45 16,5 |21 29 14 21 11 14 17 14 18 5,02 FI-WEE-06L7/16U-OR-B-W3
8 315 7/16-20UNF 6 45 165 23 31 16 21 11 14 17 17 18 5,16 FI-WEE-08L7/16U-OR-B-W3
10 315 9/16-18 UNF 8 7,5 202 24 32 17 25 12 19 19 19 34 14,99  FI-WEE-10L9/16U-OR-B-W3
12 315 9/16-18UNF 10 75 202 26 34 19 255 |12 19 19 22 34 15,29  FI-WEE-12L9/16U-OR-B-W3
15 315 3/4-16 UNF |12 10 257 28 36 21 30 14 22 24 27 55 15,03 | FI-WEE-15L3/4U-OR-B-W3
18 250 7/8-14UNF 15 125 1293 |31 40 235 |35 16 27 27 32 80 24,03  FI-WEE-18L7/8U-OR-B-W3
22 160  11/16-12UN |19 155 36,7 |35 44 275 139 18 30 36 36 100 3596  FI-WEE-22L1-1/16U-OR-B-W3
28 160 15/16-12UN 24 215 44 38 47 305 (43 18 36 4 4 150 49,38  FI-WEE-28L1-5/16U-OR-B-W3
35 160 15/8-12UN |30 275 55 48 59 375 50 18 50 50 50 290 106,22 | FI-WEE-35L1-5/8U-0R-B-W3
42 160  17/8-12UN 36 335 623 |49 61 37,89 52 18 50 59) 60 325 101,73 | FI-WEE-42L1-7/8U-0R-B-W3
S 6 315  7/16-20 UNF |4 4,5 16,5 |22 30 15 21 11 14 17 17 20 5,92 FI-WEE-06S7/16U-OR-B-W3
8 315  9/16-18UNF |5 7,5 202 (24 32 17 25 12 19 19 19 46 9,45 FI-WEE-08S9/16U-0OR-B-W3
10 315 9/16-18UNF |7 75 202 |25 34 175 255 12 19 19 22 46 9,80 FI-WEE-10S9/16U-OR-B-W3
12 315  3/4-16 UNF |8 10 257 |29 38 21,5 130 14 22 24 24 80 16,06  FI-WEE-12S3/4U-OR-B-W3
16 250  7/8-14UNF 12 125 293 33 43 245 135 16 27 27 30 80 25,18  FI-WEE-16S7/8U-OR-B-W3
20 250 | 11/16-12UN 16 155 (36,7 38 49 275 |39 18 30 36 36 185 38,53  FI-WEE-20S1-1/16U-OR-B-W3
25 160  11/16-12UN 20 155 36,7 42 54 30 43 18 36 36 46 185 53,90 | FI-WEE-25S1-1/16U-OR-B-W3
30 160  15/8-12UN 25 275 |55 49 62 355 |50 18 50 50 50 340 110,22  FI-WEE-30S1-5/8U-0R-B-W3
38 160  17/8-12UN 32 335 623 50 65 339 52 18 50 55 60 415 109,43 | FI-WEE-38S1-7/8U-OR-B-W3
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ISO 11926-2/-3 Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 11926-1 in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
¥Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. ~ wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Bestellschliissel
*FI-WEE*-10*L"9/16*U*-0R*-B*-W3*-MS o - .
Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper —
* Winkel Einschraubverschraubung (90°) FI-WEE * Gewindeausfiihrung UN/UNF Gewinde mit O-Ring U . )
Verschraubungskdrper mit
* Rohr-AuBendurchmesser (in mm) -10 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B Schneidring und l']berv\lurfmutter'wIs
* Baureihe Leichte Baureihe L RIS . Verschraubungskdrper mit
Schwere Baureihe S * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 weichdichtendem Schneidring -MSV
* GewindegroBe  entsprechend Mabtabelle  9/16 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir und Uberwurfmutter

Gewindegroe bifte stets angeben, 2.8, 9/16! alternative Werkstoffe und Oberflachen.
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® Verschraubungen mit Kontermutter
ElSTAUFF

Einstellbare Winkel Einschraubverschraubung (45°) mit
Kontermutter
Typ FI-VEE-...-U = Baureihen L/ S

Einstellbare T-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-TEE-...-U = BaureihenL /S

Einstellbare L-Einschraubverschraubung mit Kontermutter
Typ FI-LEE-...-U = Baureihen L/ S

Typ FI-VEE-...-U

UN/UNF Gewinde
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: IS0 6149-1

Typ FI-TEE-...-U

UN/UNF Gewinde
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: I1SO 6149-1

Typ FI-LEE-...-U

UN/UNF Gewinde
0-Ring

Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: IS0 6149-1 "

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Anschlussteile Ersatzteile / Zubehor

\ Schneidring Q STAUFF Form EVO Dichtring O 0-Ring
Typ FI-DS Seite 28 Typ FI-FD Seite 32 Typ O-RING Seite 239
Weichdichtender Schneidring Uberwurfmutter
Typ FI-WDDS Seite 29 Typ FI-M Seite 33

Verstérkungshiilse @ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-VH Seite 31 @v Typ FI-AB Seite 37
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®
ElSTAUFF

i

2208

; www.stauff.com/2/de/#181

Winkel Schwenkverschraubung
(Mitteldruck Ausfiihrung)
FI-RSWND

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSWND-...-R-DK

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSWND-...-M-DK

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSWND-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSWND-...-M-WD

182-185

182

183

184

185

Schwenkverschraubungen

Winkel Schwenkverschraubung
(Hochdruck Ausfiihrung)
FI-RSW

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSW-...-R-DK

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RSW-...-M-DK

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSW-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RSW-...-M-WD

T-Schwenkverschraubung
(Hochdruck Ausfiihrung)
FI-RST

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RST-...-R-DK

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtkantenring (auBen)
FI-RST-...-M-DK

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RST-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung
FI-RST-...-M-WD

186-189

186

187

188

189

190-193

190

191

192

193
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Schwenkverschraubungen

STAUFF
Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung) i
Typ FI-RSWND-...-R-DK = BaureihenLL/L /S 52 L2 s
T E L
S~ I z )
9 & =
= =
Lr
D2
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (auBen)
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeTD2 | L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100
*FI-RSWND*-10*L*R*-DK*-W3*-MS L 4 100 G1/8 13 6 |15521 11521 10 14 14 10 285  FI-RSWND-04LLR-DK-W3
_ 6 100 G1/8 13 6 (15521 10 21 10 14 14 12 285  FI-RSWND-06LLR-DK-W3
* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSWND 8 100 G1/8 13 6 |16523 11 |21 10 14 14 14 293  FI-RSWND-08LLR-DK-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 0 L 6 250 G1/8 13 6 18525 11521 10 14 14 14 315 | FI-RSWND-06LR-DK-W3
8 250 G1/4 17,710 (20 26 13 26 12 17 19 17 585 | FI-RSWND-08LR-DK-W3
* Baureine Extra-Leichte Baureihe LL 10 250 G1/4 17,79 |22 30 15 27 13 |19 19 19 695  FI-RSWND-10LR-DK-W3
Leichte Baureihe L 10 160 G3/8 |22 9 23 |31 16 32 15 22 |22 19 10,11 | F-RSWND-10LR3/8-DK-W3
Schwere Baureihe S 12 160 G1/4 (17,79 23 |30 16 28 |13 22 19 |22 823  F-RSWND-12LR1/4-DK-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 12 250 G3/8 22 9 |23 31 16 |32 15 22 |22 |22 6,77  FI-RSWND-12LR-DK-W3
(zylindrisch) R 12 160 G1/2 26 11 26534 19537518 27 |27 22 1642  F-RSWND-12LR1/2-DK-W3
15 160 G1/2 |26 11 26535 19537518 27 |27 27 17,36 | FI-RSWND-15LR-DK-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! 18 160 G1/2 26 11 27 36 19544521530 27 32 2147 FI-RSWND-18LR-DK-W3
* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) DK 22 160 G3/4 (32 13 32 |41 24549 24 36 |32 36 30,63 | FI-RSWND-22LR-DK-W3
o _ S 6 250 G1/4 17,710 21529 14526 12 17 19 17 623  FI-RSWND-06SR-DK-W3
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 8 250 (G1/4 (17,79 23 |29 16 27 |13 19 19 19 747  FI-RSWND-08SR-DK-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 10 250 G3/8 |22 9 (235/32 16 32 15 22 22 22 10,92  FI-RSWND-10SR-DK-W3
R S U e, 12 250 |G3/8 |22 9 (26 |34 18537 18 24 24 24 1487 | FI-RSWND-12SR-DK-W3
o ) 14 160 |G1/2 |26 11 28539 20,537,518 27 27 27 1858 | FI-RSWND-14SR-DK-W3
* Konfektionierung - Nur VerschraubungskGrper - 16 160 G1/2 |26 |11 30 40 |215 44521530 27 30 2248 | FI-RSWND-16SR-DK-W3
e 20 160 G3/4 (32 13 34 45 |23549 24 36 32 36 3220  FI-RSWND-20SR-DK-W3
Schneidring und []berwurfmutter"‘lls
. X "Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
Verschraubungskdorper mit 2 . o o
- s Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
weichdichtendem Schneidring -MSV *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraubltcher

und Uberwurfmutter in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit

Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Anschlussteile Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 244
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® Schwenkverschraubungen
ElSTAUFF

" Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung)
52 < - Typ FI-RSWND-...-M-DK = BaureihenLL/L/S
[T & —t
81\ =
hac E = . L

T
D2

Dichtkantenring (auBen) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 Gewinde T D2 i L L' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per 100
L 4 100 M8x1 1086 15521 11,517 8 |14 12 10 266  F-RSWND-O4LLM-DK-W3 | *F|-RSWND*-10*L*M*-DK*-W3*-MS
6 100 M10x1 13 6 15521 10 21 10 (14 14 12 2,86 FI-RSWND-06LLM-DK-W3
8 100 M10x1 13 6 (16523 11 21 10 14 14 14 2,94  FI-RSWND-08LLM-Dk-w3  * Winkel Schwenkverschraubung FI-RSWND
L 6 250 |M10x1 13 6 18526 11521 10 14 14 14 316  FI-RSWND-OBLM-DK-W3 | | s Ronr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
8 250 M12x1,5 17,819 20 28 (13 25 12 17 A7 17 5,02 FI-RSWND-08LM-DK-W3
10 250 M14x1517,89 22 30 15 27 13 19 19 19 702  F-RSWND-10LM-DK-w3 * Baureine Extra-Leichte Baureihe LL
12 250 M16x1,52159 23 31 16 32 15 22 22 22 663  FI-RSWND-12LM-DK-W3 Leichte Baureihe L
12 160 M18x1523 9 25 33 18 37 18524 24 22 1270  FRSWND-12AM18x15DKW3 Schwere Baureihe S
15 160 M18x1523 9 25 33 18 37 18 24 24 27 13,44 FI-RSWND-15LM-DK-W3 *Gewindeausﬁ]hrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
18 160 M22x1527 11 27 36 19544521530 27 32 2282 FI-RSWND-18LM-DK-W3
22 160 M26x1,531 13 32 41 24549 24 36 32 36 3046  FI-RSWND-22LM-DK-W3 Abweichende Gewindegroen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
S 6 250 M12x15178/9 21529 14525 12 17 17 17 539  FI-RSWND-OBSM-DK-W3 s pichtungsart Dichtkantenring (auBen) DK
8 250 M14x1517,8 9 23 31 |16 27 13 19 19 19 754 FI-RSWND-08SM-DK-W3
10 250 M16x152159 23532516 32 15 22 22 22 1078 F-RSWND-10SM-DK-w3 | * Werkstoff Stanl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
12 250 M18x15/23 9 25 34 17537 18 24 24 24 13,70  FI-RSWND-12SM-DK-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
14 160 M20x1,526 11 28538520537 18 27 27 27 1794 FI-RSWND-14SM-DK-W3 alternative Werkstoffe und Oberfléichen.
16 160 M22x1527 11 |30 40 21544521530 27 30 23,83 FI-RSWND-16SM-DK-W3
20 160 M27x2 32 13 34 45 23549 24 36 32 36 3334 F-RSWND-20SM-DK-w3  * Konfektionierung  NurVerschraubungskdrper -
Verschraubungskorper mit
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1 Schneidring und L'lberwurfmutter'Ms
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. i, )
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher Ver.schljaubungskorper n,'"t,
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit welc[ldlchtendem Schneidring -MSV
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium) und Uperwurfmutter
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF. Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 244
[Ofed0]
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Schwenkverschraubungen

STAUFF
Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung) u
Typ FI-RSWND-...-R-WD = Baureihen LL/L /S sz L2 %
[ T E L
SIS ]
3 ) =
j ===
JiT
D2
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe mm bar mm kgca.
D1 GewindeTD2 i L 1" L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100
*FI-RSWND*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 100 G1/8 1496 15524 10 21 10 14 14 14 270  FI-RSWND-06LLR-WD-B-W3
8 100 G1/8 1496 16526 11 21 10 14 14 14 280  FI-RSWND-08LLR-WD-B-W3
* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSWND |~ g 250 G1/8 1496 (18525 11,521 10 14 14 14 307  FI-RSWND-06LR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 in mim) 10 8 250 G1/4 18810 20 26 13 26 12 |17 |19 |17 |597  FI-RSWND-08LR-WD-B-W3
10 250 |G1/4 1889 22 30 15 27 13 19 19 |19 7,60  FI-RSWND-10LR-WD-B-W3
* Baureihe Extra-Leichte Baureihe LL 10 250 G3/8 228/8 23 31 16 33 15 22 22 19 995  FI-RSWND-10LR3/8-WD-B-W3
Leichte Baureihe L 12 250 G1/4 18,895 16 30 16 28213 22 19 22 827  FI-RSWND-12LR1/4-WD-B-W3
Schwere Baureine S 12 250 G3/8 2289 23 31 16 32 15 22 22 22 1045 FI-RSWND-12LR-WD-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 15 160 G172 27,911 26535 19537518 27 27 |27 1800  FI-RSWND-15LR-WD-B-W3
(zylindrisch) R 18 250 |G1/2 27,911 27 36 19,5445 21530 27 32 2231  FI-RSWND-18LR-WD-B-W3
22 160 |G3/4 32,913 32 41 24549 24 36 32 36 31,05  FI-RSWND-22LR-WD-B-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! s 6 250 G1/4 18810 21,529 14526 12 17 19 17 634  FI-RSWND-06SR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 8 250 G1/4 18,89 23 29 16 27 13 19 19 19 7,60 FI-RSWND-08SR-WD-B-W3
. 10 250 (G3/8 2289 23532 16 32 15 22 22 22 10,89  FI-RSWND-10SR-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 250 |G3/8 2289 26 34 18537 18 24 24 24 1451 | FI-RSWND-12SR-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 14 160 G1/2 27911 28539 20537518 27 27 27 1877  FI-RSWND-14SR-WD-B-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 160 G172 27911 30 40 21544521530 27 30 2332 FI-RSWND-16SR-WD-B-W3

20 160 G3/4 32913 (34 45 23549 24 36 32 36 3263  FI-RSWND-20SR-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper — ?Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
. : *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
Verschralubungslfprper mit -MS in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Schneidring und Uberwurfmutter Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
Verschraubungskdrper mit wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
weichdichtendem Schneidring -MSV nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
und Uberwurfmutter Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 245

0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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® Schwenkverschraubungen
ElSTAUFF

i Winkel Schwenkverschraubung (Mitteldruck Ausfiihrung)
52 £ s Typ FI-RSWND-...-M-WD = Baureihen LL/L/S
B L
St~ EE?% % ZA I
] E S

D2

Dichtring mit Elastomerdichtung Metrisches Gewinde (zylindrisch)
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm  bar  mm kgoa. Bestellschliissel
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100
LL |6 100 M10x1 1496 15524 10 21 (10 14 14 14 270  F-RSWND-06LLM-WD-B-W3 = *F|-RSWND*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS
8 100 M10x1 14,96 16,526 11 21 10 14 14 14 2,80 FI-RSWND-08LLM-WD-B-W3 p—-—
L 6 250 M10x1 1496 18526 11521 10 14 14 14 310  FI-RSWND-OBLM-WD-B-W3 Winkel Schwenkverschraubung FI-RSWND
8 250 M12x151789 (20 28 13 25 12 17 17 17 520  FI-RSWND-08LM-WD-B-W3 s Ronr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
10 250 M14x151999 22 30 15 27 13 19 19 |19 7,31 FI-RSWND-10LM-WD-B-W3 o~ ) : .
12 250 M16x152289 23 31 16 32 |15 22 |22 22 1027 FI-RSWND-12LM-WD-B-w3 Baureine BIEHLCTAIT EENEE [
12 250 M18x152499 (25 33 18 37 [19 24 24 22 12,66  FHRSAND-2MIBXISWDBWS LT BEWEIIE L
15 250 M18x152499 25 33 18 37 18 24 24 27 1386  FI-RSWND-15LM-WD-B-W3 Schwere Baureine S
18 250 \M22x1527911 |27 36 (19544521530 27 32 2265 |FI-RSWND-18LM-WD-B-W3  * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
22 160 M26x15 32513 32 41 24549 24 36 32 36 30,84  FI-RSWND-22LM-WD-B-W3 . . ) .
s 6 250 M12x1517,819 21,529 14525 12 17 17 17 |557  FI-RSWND-06SM-WD-B-w3 | Abweichende Gewindegroen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
8 250 M14x151999 23 31 16 27 13 19 19 19 7,82 FI-RSWND-08SM-WD-B-W3 * Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD
10 250 M16x15 2289 23532516 32 15 22 22 22 10,71 FI-RSWND-10SM-WD-B-W3 .
12 250 M18x152499 25 34 17537 18 24 24 24 1412  FI-RSWND-125M-wp-B-w3 Dichtungswerkstoff NER (Buna-N®) E
16 160 M22x15 27,911 30 40 21544521530 27 30 2366  FI-RSWND-16SM-WD-B-W3 FKM (Viton®) v
20 160 M27x2 32913 34 |45 23549 24 36 32 36 33,01 FI-RSWND-20SM-WD-B-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / IS0 9974-1 Bitte We.nden Sie sich an STAUFF“fur
2 ) - - alternative Werkstoffe und Oberflachen.
Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper -
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit . .
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium) Verscr?ra.ubungsk_prper mit o
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich Schneidring und Uberwurfmutter
nachgerollten Aussengewinden empfohlen. Verschraubungskérper mit
Bitte wenden Sie sich fir weitere Informationen rechtzeitig weichdichtendem Schneidring -MSV
vor Anwendung an STAUFF. und Uberwurfmutter
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 245
0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
[OkH0]
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Schwenkverschraubungen

STAUFF

Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)
Typ FI-RSW-...-R-DK = BaureihenL / S

o | B

S1—1

L3

<
=

D2

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (auBen)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihne  mm bar mm kgca.
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 L3 L4 ST S2 S3 peri00
*FI-RSW*-10*L*R*-DK*-B*-W3*-MS L 6 500 G1/8 (13 8 20 28 13 21 10,514 14 14 361  FI-RSW-OBLR-DK-B-W3
_ 6 500 G1/4 17,710 22 30515 27513319 19 14 7,86  FI-RSW-06LR1/4-DK-B-W3
* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSW 8 500 G1/4 17,710 21 29 14 27 13519 19 17 7,93  FI-RSW-OBLR-DK-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 in i) 10 10 500 G1/4 17,710 22 30 15 27 13519 19 19 815  FI-RSW-10LR-DK-B-W3
_ _ _ 12 400 G1/4 17,710 22 |35 15 30,5153 27 22 19 992  FI-RSW-12LR1/4-DK-B-W3
* Baureihe Leichte Baureihe L 12 400 G3/8 22 12 245 32517,532516 24 22 22 1375 FI-RSW-12LR-DK-B-W3
Schwere Baureine S 15 400 G1/2 26 14 27 35 21 43 19530 27 27 2580  FI-RSW-15LR-DK-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 18 400 G172 26 12 28 37 20543 21530 27 32 26,56 FI-RSW-18LR-DK-B-W3
Cyllndrisoh) R 2 250 G3/4 32 |16 34,5435/27 48 24 36 32 36 4325  FI-RSW-22LR-DK-B-W3
28 250 |G 1 39 18 39 48 31559 30546 41 41 8360  FI-RSW-28LR-DK-B-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! 35 250 |G11/4 49 20 |46 57 35570 35555 50 50 |140,80 @FI-RSW-35LR-DK-B-W3
* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK 42 250 G11/2 55 22 51 63 40 80 40565 55 60 211,80 FI-RSW-42LR-DK-B-W3
. s 6 500 G1/4 17,8110 23 31 16 27 13519 19 17 836 | FI-RSW-06SR-DK-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 8 500 G1/4 17,8110 23 31 16 27 13519 19 19 862 |FI-RSW-08SR-DK-B-W3
FKM (Viton®) v 10 500 G3/8 |22 10 25534518 32516 24 |22 22 14,57 | FI-RSW-10SR-DK-B-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 12 400 G3/8 22 10 25536 18 32516 24 22 24 1459  FI-RSW-12SR-DK-B-W3
14 400 G172 26 14 30 40 22 41 19530 27 27 2655 |FI-RSW-14SR-DK-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 400 (G1/2 26 12 |30 40 21,543 21530 27 30 2686  FI-RSW-16SR-DK-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 20 315 (G3/4 32 16 36,547,526 48 24 36 |32 36 4438  FI-RSW-20SR-DK-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper ~ — 25 250 G1 39 18 43 55 31 59 30546 41 46 87,00 FI-RSW-25SR-DK-B-W3
30 250 (G11/4 49 20 |50 63 36,570 35555 |50 50 14500 FI-RSW-30SR-DK-B-W3
Verschraubungskorper mit 38 250 G11/2 55 22 57 72 41 80 40565 |55 60 223,40 FI-RSW-38SR-DK-B-W3

Schneidring und Oberwurfmutter ™M

Verschraubungskorper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 245

0-Ring

Typ 0-RING Seite 239

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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L3

Di

L4

D2

Dichtkantenring (auBen)

Schwenkverschraubungen

Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm bar mm kgca.
D1 GewindeT D2 i L 11" L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100

L 6 500 M10x1 (13 8 20 28 13 21 10 14 14 14 3,66 FI-RSW-06LM-DK-B-W3
8 500 |M12x1,5 17,7110 21 29 14 27 13519 19 17 7,70 FI-RSW-08LM-DK-B-W3
10 500 M14x1,5 (17,710 22 |30 |15 27 13519 19 19 821 FI-RSW-10LM-DK-B-W3
12 400 [M16x1,5 21 |10 24,5 32517532516 24 22 22 13,72 FI-RSW-12LM-DK-B-W3
12 315 'M18x1,56 23 10 22 |35 |15 30,5/153 27 22 19 18,48  FI-RSW-12LM18x1.5-DK-B-W3
15 400 M18x1,5 23 10 27 35 |20 37 18527 24 27 17,73  FI-RSW-15LM-DK-B-W3
18 400 M22x1,5 27 12 |28 |37 20,543 21530 27 32 27,01 FI-RSW-18LM-DK-B-W3
22 250 M26x15 31 16 34543527 48 24 36 32 36 4227  FI-RSW-22LM-DK-B-W3
28 250 'M33x2 (39 18 39 |48 31559 30,546 41 41 8330 FI-RSW-28LM-DK-B-W3
85 250 'M42x2 49 20 46 |57 35570 35555 50 50 146,51 FI-RSW-35LM-DK-B-W3
42 250 M48x2 55 22 51 63 40 80 40,565 55 60 226,97 FI-RSW-42LM-DK-B-W3

S 6 500 M12x15 17,710 23 31 16 27 13519 19 17 10,09 FI-RSW-06SM-DK-B-W3
8 500 M14x15 17,710 23 31 16 27 13519 19 |19 8,69 FI-RSW-08SM-DK-B-W3
10 500 M16x15 21 10 25534518 32516 24 22 22 1446  FI-RSW-10SM-DK-B-W3
12 400 |M18x1,5 23 |10 27 36 19,537 (18527 24 24 19,33  FI-RSW-12SM-DK-B-W3
14 400 M20x15 25 12 30 40 22 41 19530 27 27 28,76  FI-RSW-14SM-DK-B-W3
16 400 |[M22x1,5 27 |12 30 40 21,5643 21,530 27 30 27,40 FI-RSW-16SM-DK-B-W3
20 315 M27x2 32 16 36,547,526 48 24 36 32 36 4517  FI-RSW-20SM-DK-B-W3
25 250 |M33x2 39 |18 43 55 31 59 (30,546 41 46 30,63 FI-RSW-25SM-DK-B-W3
30 250 M42x2 49 20 50 63 36570 35555 50 50 149,83 FI-RSW-30SM-DK-B-W3
38 250 |M48x2 55 |22 57 |72 41 80 40,565 55 60 236,07 FI-RSW-38SM-DK-B-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1SO 9974-1

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-RSW-...-M-DK = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-RSW*-10*L*M*-DK*-B*-W3*-MS

* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSW

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 245
0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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Schwenkverschraubungen

STAUFF
Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)
Typ FI-RSW-...-R-WD = BaureihenL /S )
—+
\
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 peri00
*FI-RSW*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 500 G1/8 1498 20 28 13 21 10514 14 14 365  FI-RSW-O6LR-WD-B-W3
_ 6 500 G1/4 18810 22 28 15 27713519 19 14 7,88  F-RSW-O6LR1/4-WD-B-W3
* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSW 8 500 G1/4 18810 (21 29 14 27 13519 19 17 (792  FI-RSW-OBLR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10 10 500 G1/4 18810 22 30 (15 27 13519 19 19 8,16 FI-RSW-10LR-WD-B-W3
12 400 G1/4 188110 22 31 15 (30,7/15522 19 22 10,06 |F-RSW-12LR1/4-WD-B-W3
* Baureine Leichte Baureihe L 12 400 G3/8 22812 245325175325 16 24 22 22 1394 | FI-RSW-12LR-WD-B-W3
Schwere Baureihe S 15 400 G1/2 27914 27 35 21 43 19530 |27 27 26,03  FI-RSW-15LR-WD-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 18 400 G172 27912 28 37 20543 21530 27 32 26,75 FI-RSW-18LR-WD-B-W3
(zylindrisch) R 22 250 G3/4 (329/16 34543527 48 24 36 32 36 4237 FI-RSW-22LR-WD-B-W3
28 250 G 40918 139 48 31559 30546 41 41 8400 | FI-RSW-28LR-WD-B-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! 35 250 |G11/4 50920 |46 |57 35570 35555 50 50 |140,00 FI-RSW-35LR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 42 250 G11/2 55922 51 63 40 80 40565 55 60 214,30 FI-RSW-42LR-WD-B-W3
. S 6 500 G1/4 188/10 23 31 16 27 13519 19 |17 836  FI-RSW-06SR-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 8 500 G1/4 188/10 23 31 |16 27 13519 19 19 863  FI-RSW-0BSR-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 10 500 G3/8 22,810 25534518 32516 24 |22 |22 14,36  FI-RSW-10SR-WD-B-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 12 400 G3/8 228 10 25536 18 32516 24 22 24 1486  FI-RSW-12SR-WD-B-W3
14 400 |G1/2 27,014 |30 40 22 |41 19530 27 27 26,74  FI-RSW-14SR-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 16 400 G1/2 27,912 30 40 21543 21530 27 30 2723 FI-RSW-16SR-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 20 315 (G3/4 32916 36,547,526 |48 24 36 32 |36 4433  FI-RSW-20SR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper _ 25 250 G1 40918 43 |55 |31 50 30546 41 46 86,90 | FI-RSW-25SR-WD-B-W3
30 250 (G11/4 50920 50 |63 36570 35555 50 50 14470 FI-RSW-30SR-WD-B-W3
VBB ST 38 250 G11/2 55922 57 |72 41 80 40565 55 60 223,60 FI-RSW-38SR-WD-B-W3
Schneidring und Uberwurfmutter
Verschraubungskorper mit "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
weichdichtendem Schneidring -MSV 2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
und Uberwurfmutter *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskdrper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraubltcher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
Anschlussteile nachgeroliten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Schneidring vor Anwendung an STAUFF.
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 245

0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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ElSTAUFF

Dichtring mit Elastomerdichtung

Bau- Rohr-0 PB

reihe mm
D1
L 6
8
10
12
12
15
18
22
28
85
42
S 6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

bar

500
500
500
400
400
400
400
250
250
250
250
500
500
500
400
400
400
315
250
250
250

Abmessungen

mm
Gewinde T
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M33x2
M42x2
M48x2
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M27x2
M33x2
M42x2
M48x2

D2 i
1498
17,8110
19,9 10
22,8 10
24,510
24,910
27,912
32516
40,9 18
50,9 20
55,922
17,810
19,9 10
22,8 10
24,910
27,512
27912
32916
40,9 18
50,9 20
55,9 22

Schwenkverschraubungen

Winkel Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

L L' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100

20 28 (13 21 10 14 |14 14 368  FI-RSW-06LM-WD-B-W3
21 29 14 27 13519 19 17 7,68  FI-RSW-08LM-WD-B-W3
22 30 |15 27 13519 19 |19 828  FI-RSW-10LM-WD-B-W3
245325 17,532,5 16 24 22 22 1360 | FI-RSW-12LM-WD-B-W3
26 32519 (37,8 13627 24 |22 1873  FF-RSW-12LM18x1.5-WD-B-W3
27 35 20 137 18527 24 27 1921  FI-RSW-15LM-WD-B-W3
28 37 205143 21530 27 |32 27,12  FI-RSW-18LM-WD-B-W3
345543527 48 24 36 32 |36 42,64  FI-RSW-22LM-WD-B-W3
39 48 (31559 30546 41 |41 9543  FI-RSW-28LM-WD-B-W3
46 57 35570 35555 50 50 146,83 FI-RSW-35LM-WD-B-W3
51 63 |40 80 40565 55 60 221,72 FI-RSW-42LM-WD-B-W3
23 31 16 27 13519 19 |17 810  FI-RSW-06SM-WD-B-W3
23 31 16 27 13519 19 |19 880  FI-RSW-08SM-WD-B-W3
255 34,518 32516 24 22 22 1419  FI-RSW-10SM-WD-B-W3
27 36 19,537 18527 24 24 1953  FI-RSW-12SM-WD-B-W3
30 40 22 41 19530 27 27 2938 FI-RSW-14SM-WD-B-W3
30 40 21,543 21530 27 30 27,53 FI-RSW-16SM-WD-B-W3
36,547,526 48 24 36 32 36 4430 FI-RSW-20SM-WD-B-W3
43 55 31 59 30,546 41 46 224,50 FI-RSW-25SM-WD-B-W3
50 63 36570 35555 50 50 150,16 FI-RSW-30SM-WD-B-W3
57 72 41 80 40,5065 55 60 224,90 FI-RSW-38SM-WD-B-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1S0 9974-1

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-RSW-...-M-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-RSW*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS

* Winkel Schwenkverschraubung FI-RSW

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 245
0-Ring
Typ O-RING Seite 239
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Schwenkverschraubungen

STAUFF

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung) L
Typ FI-RST-...-R-DK = Baureihen L / S 52 s L

D2

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtkantenring (auBen)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm  bar  mm kgca.
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 L3 L4 ST S2 S3 peri00
*FI-RST*-10*L*R*-DK*-B*-W3*-MS L 6 500 G1/8 13 8 20 28 13 21 10514 14 14 457  FI-RST-06LR-DK-B-W3
8 500 G1/4 17,710 21 29 14 27 13519 19 17 860  FI-RST-08LR-DK-B-W3
* T-Schwenkverschraubung FI-RST 10 500 G1/4 17,710 22 30 15 27 13519 19 |19 893  FI-RST-10LR-DK-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 in i) 10 12 400 G3/8 22 12 24532517532516 24 22 22 1504  FI-RST-12LR-DK-B-W3
15 400 G1/2 26 14 27 35 |21 43 19530 27 27 30,15 FI-RST-15LR-DK-B-W3
* Baureine Leichte Baureihe L 18 400 G1/2 26 12 28 37 20,543 21530 27 32 3125 FI-RST-18LR-DK-B-W3
Schwere Baureihe S 22 250 |G3/4 32 16 |34,543527 |48 24 36 32 36 46,23 FI-RST-22LR-DK-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 28 250 G1 39 18 39 48 31559 30546 41 41 80,19 FI-RST-28LR-DK-B-W3
(zylindrisch) R 35 250 G11/4 49 20 46 |57 35570 35555 50 50 14546 FI-RST-35LR-DK-B-W3
42 250 G11/2 55 22 51 63 40 80 40,565 55 60 217,14 FI-RST-42LR-DK-B-W3
Abweichende GewindegrdBen bitte angeben, z.B. R1/8! S 6 500 G1/4 17,710 |23 31 16 27 13519 19 17 948  FI-RST-06SR-DK-B-W3
* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK 8 500 G1/4 17,710 23 31 16 27 135/19 19 19 9,97 FI-RST-08SR-DK-B-W3
. 10 500 G3/8 22 |10 25534518 32516 24 22 22 1910  FI-RST-10SR-DK-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 400 G3/8 22 10 |27 36 18 32516 |24 22 24 16,38 | FI-RST-12SR-DK-B-W3
FKM (Viton®) v 14 400 G1/2 (26 |14 30 40 22 41 19530 27 27 91,00 Fl-RST-14SR-DK-B-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 400 G1/2 26 12 30 40 21543 21530 27 30 31,85 FI-RST-16SR-DK-B-W3
20 315 G3/4 32 16 36547526 48 24 |36 32 36 4845  FI-RST-20SR-DK-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 25 250 |G 1 39 18 43 55 31 59 30,546 41 46 9355 | FI-RST-25SR-DK-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 30 250 G11/4 49 20 50 63 36570 35555 50 50 15359 FI-RST-30SR-DK-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper ~ — 38 250 G11/2 55 22 57 72 41 80 40,565 55 60 23622 FI-RST-38SR-DK-B-W3

Verschraubungskorper mit

1 m .
Schneidring und Oberwu rfmutter-Ms Ungeféhre Abmessung im verbauten Zustand.

2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

®Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)

wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (auBen)

Typ FI-DKR Seite 245

0-Ring

Typ 0-RING Seite 239
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Dichtkantenring (auBen)

Schwenkverschraubungen

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeT D2 i L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100

L 6 500 M10x1 13 '8 20 28 13 21 10 14 14 14 459 FI-RST-06LM-DK-B-W3
8 500 M12x1,5 17,7110 21 29 14 27 13519 19 17 9,66 FI-RST-08LM-DK-B-W3
10 500 'M14x1,5 17,710 22 |30 |15 27 13519 19 19 11,05 FI-RST-10LM-DK-B-W3
12 400 M16x1,5 21 |10 245325175 32516 24 22 22 1471 FI-RST-12LM-DK-B-W3
15 400 'M18x1,5 23 10 27 |35 |20 37 18527 24 27 10,80  FI-RST-15LM-DK-B-W3
18 400 ‘M22x1,5 27 12 |28 |37 20,543 21,530 27 32 31,81 FI-RST-18LM-DK-B-W3
22 250 |M26x1,5 31 |16 34543527 48 24 36 32 36 4490 FI-RST-22LM-DK-B-W3
28 250 'M33x2 39 18 39 48 31559 30546 41 41 8511  FI-RST-28LM-DK-B-W3
35 250 'M42x2 49 20 46 57 35570 35555 50 50 14536 FI-RST-35LM-DK-B-W3
42 250 'M48x2 55 22 51 63 40 80 40,565 55 60 218,224 FI-RST-42LM-DK-B-W3

S 6 500 'M12x1,5 17,7110 23 31 16 27 13519 19 17 11,23  FI-RST-06SM-DK-B-W3
8 500 M14x15 17,710 23 31 16 27 13519 19 19 12,02 FI-RST-08SM-DK-B-W3
10 500 'M16x15 21 |10 25534518 32516 24 22 22 19,01 FI-RST-10SM-DK-B-W3
12 400 M18x15 23 10 27 36 19537 18527 24 24 21,32 FI-RST-12SM-DK-B-W3
14 400 'M20x15 25 (12 30 40 22 41 19530 27 27 30,96  FI-RST-14SM-DK-B-W3
16 400 M22x15 27 12 30 40 21,543 21,530 27 30 3241 FI-RST-16SM-DK-B-W3
20 315 M27x2 32 16 36,547,526 48 24 36 32 |36 16,50  FI-RST-20SM-DK-B-W3
25 250 M33x2 39 18 43 55 31 59 30546 41 46 93,47  FI-RST-25SM-DK-B-W3
30 250 |M42x2 49 20 50 63 36,570 35555 50 50 153,16  FI-RST-30SM-DK-B-W3
38 250 M48x2 55 22 57 72 41 80 40,565 55 60 237,04 FI-RST-38SM-DK-B-W3

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Bei Einsatz mit aggressiven Medien oder
erhohten Temperaturbereichen entnehmen
Sie bitte vorab den 0-Ring aus der
entsprechenden Nut der Hohlschraube.

Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) / 1SO 9974-1

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-RST-...-M-DK = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-RST*-10*L*M*-DK*-B*-W3*-MS

* T-Schwenkverschraubung FI-RST

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtkantenring (auBen) -DK
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtkantenring (auBen)
Typ FI-DKR Seite 245
0-Ring
Typ 0-RING Seite 239
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Schwenkverschraubungen

STAUFF
T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung) -
Typ FI-RST-...-R-WD = Baureihen L/ S . 53 L
P \
3 W b T
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Dichtring mit Elastomerdichtung
Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
Bestellschliissel reihe  mm bar mm kgca.
D1 GewindeTD2 i L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100
*FI-RST*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-MS L 6 500 G1/8 1498 20 28 13 21 10514 14 14 431 FI-RST-06LR-WD-B-W3
8 500 G1/4 18810 21 29 14 27 13519 19 17 860  FI-RST-08LR-WD-B-W3
* T-Schwenkverschraubung FI-RST 10 500 G1/4 188110 22 (30 15 27 13519 19 19 892  FI-RST-10LR-WD-B-W3
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10 12 400 G3/8 22812 24532517532516 24 22 22 1478  FI-RST-12LR-WD-B-W3
_ _ _ 15 400 G1/2 27914 27 35 21 43 19530 27 27 27,43  FI-RST-15LR-WD-B-W3
* Baureine Leichte Baureihe L 18 400 G172 27,912 28 37 20543 21530 27 32 152  FI-RST-18LR-WD-B-W3
Schwere Baureihe S 22 250 G3/4 32,9/16 34543527 48 24 36 32 |36 4542  FI-RST-22LR-WD-B-W3
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde 28 250 G1 40918 39 48 31559 30546 41 41 8548  FI-RST-28LR-WD-B-W3
(zylindrisch) R 35 250 G11/4 |509/20 46 57 35570 35555 50 50 14579 |FI-RST-35LR-WD-B-W3
42 250 G11/2 559/22 51 63 40 80 40,565 55 60 217,42 FI-RST-42LR-WD-B-W3
Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8! s 6 500 G1/4 188/10 23 31 16 27 13519 19 17 930  FI-RST-06SR-WD-B-W3
* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD 8 500 G1/4 18810 23 31 16 27 135/19 19 19 9,97 FI-RST-08SR-WD-B-W3
. 10 500 G3/8 22810 25534518 32516 24 22 22 19,08  FI-RST-10SR-WD-B-W3
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B 12 400 G3/8 22810 27 36 18 32516 24 22 24 1636 | FI-RST-12SR-WD-B-W3
FKM (Viton®) v 14 400 G1/2 (27,9014 30 40 22 41 19530 27 |27 31,86  Fl-RST-14SR-WD-B-W3
* \Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 16 400 G1/2 27912 30 40 21543 21530 27 30 29,20 FI-RST-16SR-WD-B-W3
20 315 |G3/4 32916 36547526 48 24 36 32 36 4866  FI-RST-20SR-WD-B-W3
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir 25 250 |G 1 40918 43 55 31 59 30546 41 46 9355  FI-RST-25SR-WD-B-W3
alternative Werkstoffe und Oberfldchen. 30 250 |G11/4 50,920 50 63 36570 35555 50 50 153,59 FI-RST-30SR-WD-B-W3
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskérper _ 38 250 |G11/2 55922 57 72 41 80 40565 55 60 23622 FI-RST-38SR-WD-B-W3
Verschralubungslfprper mit -MS "Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) / 1SO 1179-1
Schneidring und Uberwurfmutter 2 . o o
Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
Verschraubungskorper mit *Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper. Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
weichdichtendem Schneidring -MSV in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
und Uberwurfmutter Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
Anschlussteile vor Anwendung an STAUFF.
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Dichtring mit Elastomerdichtung

Typ FI-DIR Seite 245

0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

EizE
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L1

L2

L3

S3

L4

=l
Plil

D2

Dichtring mit Elastomerdichtung

Bau-
reihe

D1

Schwenkverschraubungen

T-Schwenkverschraubung (Hochdruck Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Gewicht Bestellbezeichnungen®

Rohr-0 PB  Abmessungen
mm bar mm

D1 Gewinde T D2 i
6 500 [M10x1 1498
8 500 [M12x1,5 17,8 10
10 500 |M14x1,519,9 10
12 400 M16x1,5 22,8 10
15 400 'M18x1,5 24,9 10
18 400 M22x1,5 27,9 12
22 250 'M26x15 325 16
28 250 M33x2 409 18
35 250 M42x2 50,9 20
42 250 M48x2 559 22
6 500 M12x1,5 17,8 10
8 500 M14x1,519,9 10
10 500 ‘M16x1,5 22,8 10
12 400 M18x1,5 24,9 10
14 400 'M20x1,5 27,5 12
16 400 M22x1,5 27,9 12
20 315 M27x2 329 16
25 250 'M33x2 409 18
30 250 M42x2 50,9 20
38 250 'M48x2 559 22

kgca.

L L' L2 L3 L4 S1 S2 S3 per100

20 28 13 21 10 14 14 14 583  FI-RST-06LM-WD-B-W3
21 29 14 27 13519 19 17 966  FI-RST-08LM-WD-B-W3
22 30 15 27 13519 19 |19 1325 FI-RST-10LM-WD-B-W3
245325 17,532,516 24 22 22 1478  FI-RST-12LM-WD-B-W3
27 35 20 37 18527 24 |27 2390 FI-RST-15LM-WD-B-W3
28 37 20,543 21530 27 |32 2991 FI-RST-18LM-WD-B-W3
345435727 48 |24 36 32 |36 4256 FI-RST-22LM-WD-B-W3
39 48 31559 30546 41 |41 9543 FI-RST-28LM-WD-B-W3
46 57 35570 35555 50 50 14536 FI-RST-35LM-WD-B-W3
51 63 40 80 40565 55 |60 221,72 FI-RST-42LM-WD-B-W3
23 31 16 |27 13519 19 |17 10,08  FI-RST-06SM-WD-B-W3
23 31 16 27 13519 19 |19 10,12  FI-RST-08SM-WD-B-W3
25534518 (32516 24 22 |22 14,18  FI-RST-10SM-WD-B-W3
27 36 19,537 18527 24 24 19,66  FI-RST-12SM-WD-B-W3
30 40 22 |41 19530 27 |27 29,38  FI-RST-14SM-WD-B-W3
30 40 21543 21530 27 |30 3510 FI-RST-16SM-WD-B-W3
36,547,526 48 24 36 32 36 4586  FI-RST-20SM-WD-B-W3
43 55 31 59 30,546 41 |46 8257  FI-RST-25SM-WD-B-W3
50 63 36,570 35555 50 50 150,16 FI-RST-30SM-WD-B-W3
57 72 41 80 40565 55 60 236,35 FI-RST-38SM-WD-B-W3

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskérper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Ok
I3

=
[=R¥

Einschraubloch: DIN 3852-1 (Form X) /1SO 9974-1

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Typ FI-RST-...-M-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-RST*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-MS

* T-Schwenkverschraubung FI-RST

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

* Dichtungsart Dichtring mit Elastomerdichtung -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper

Verschraubungskorper mit
Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV

und Uberwurfmutter
Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Dichtring mit Elastomerdichtung
Typ FI-DIR Seite 245
0-Ring
Typ O-RING Seite 239

www.stauff.com/2/de/#193
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® Drehverschraubungen
ElSTAUFF

Winkel Drehverschraubung

196-197
FI-DGWE

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 196
FI-DGWE-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Dichtring mit Elastomerdichtung 197
FI-DGWE-...-M-WD

B
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Drehverschraubungen

Winkel Drehverschraubung

Typ FI-DGWE-...-R-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*FI-DGWE*-10*L*R*-WD*-B*-W66*-MS

* Winkel Drehverschraubung FI-DGWE

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde q

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, verzinkt und
dickschichtpassiviert -W66
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.
* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —
Verschraubungskdrper mit
gSKOrp! MS

Schneidring und Uberwurfmutter”

Verschraubungskorper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

c¢€osee

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
Profildichtring
O Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

STAUFF

Profildichtring

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm bar mm N-m  kgca.
D1 T D2 i L L1'" L2 L3 L4 S1 S2 S3 GewindeT per100

L 6 250 G1/8 14 8 23 31 16 40 21 27 19 14 18 16,00  FI-DGWE-06LR-WD-B-W66
6 250 G1/4 19 12 23 27 16 41 22 27 19 14 40 16,8 FI-DGWE-06LR1/4-WD-B-W66
8 250 G1/4 19 12 25 33 18 46 25 30 22 17 40 23,00  FI-DGWE-08LR-WD-B-W66
10 250 G1/4 19 12 26 34 19 46 25 30 22 19 40 23,40  FI-DGWE-10LR-WD-B-W66
10 250 G3/8 22 12 27 35 20 48 27 32 24 19 80 27,50  FI-DGWE-10LR3/8-WD-B-W66
12 250 G3/8 22 12 27 35 20 48 27 32 24 22 80 28,00  FI-DGWE-12LR-WD-B-W66
12 250 G1/2 27 |14 29 37 22 55 30 36 27 22 110 38,80  FI-DGWE-12LR1/2-WD-B-W66
15 250 G1/2 27 14 32 40 25 59 33 40 32 27 110 52,80  FI-DGWE-15LR-WD-B-W66
18 160 G1/2 27 14 32 41 24559 (33 40 32 32 110 52,60 FI-DGWE-18LR-WD-B-W66
22 160 G3/4 32 16 36 45 28566 35 45 36 36 180 72,00  FI-DGWE-22LR-WD-B-W66
28 100 G1 40 (18 41 50 33578 41 55 41 41 (300 126,70  FI-DGWE-28LR-WD-B-W66
35 100 G11/4 50 20 48 59 37592 51 65 50 50 470 208,00  FI-DGWE-35LR-WD-B-W66
42 100 G11/2 55 22 53 65 42 (10256 |75 55 60 540 294,00 FI-DGWE-42LR-WD-B-W66
6 400 G1/4 19 12 25 33 18 41 22 27 19 17 50 17,40  FI-DGWE-06SR-WD-B-W66

S 8 400 G1/4 19 12 25 [33 (18 41 22 27 19 19 50 18,00 FI-DGWE-08SR-WD-B-W66
10 400 G3/8 22 12 27 36 19546 25 30 22 22 80 24,20  FI-DGWE-10SR-WD-B-W66
12 400 G3/8 22 12 28 |37 20,548 27 32 24 24 80 28,80 FI-DGWE-12SR-WD-B-W66
14 400 G1/2 27 14 32 42 24 55 30 36 27 30 120 38,00 FI-DGWE-14SR-WD-B-W66
16 400 G1/2 27 14 34 |44 25559 33 40 32 30 120 52,80 FI-DGWE-16SR-WD-B-W66
20 250 G3/4 32 16 38 49 27566 35 45 36 36 180 74,00  FI-DGWE-20SR-WD-B-W66
25 250 G1 40 18 |45 57 |33 78 41 55 41 46 300 128,00 FI-DGWE-25SR-WD-B-W66
30 250 G11/4 50 20 52 65 38592 51 65 50 50 470 214,00 FI-DGWE-30SR-WD-B-W66
38 250 G11/2 55 22 59 74 43 102 56 75 55 60 |560 298,00 FI-DGWE-38SR-WD-B-W66

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper.
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Empfohlene maximale Anzahl der Umdrehungen pro Minute im Dauerbetrieb

Abmessung S1 mm 27 30 32
Umdrehungen pro Minute 6 3 3

Im nicht-dauerhaften Betrieb ist u.U. eine hohere Anzahl an
Umdrehungen méglich.

Empfehlungen gelten fiir den Betrieb mit Hydraulikdl und
statischen Betriebsdriicken von nicht mehr als 200 bar.

36 40 45 55 65 75

1

0,6 05 04 0,2 0,2

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen. Bitte wenden
Sie sich fir weitere Informationen rechtzeitig vor Anwen-
dung an STAUFF.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Drehverschraubungen
ElSTAUFF

Winkel Drehverschraubung
L Typ FI-DGWE-...-M-WD = BaureihenL /S

@\
N

T
D2

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm bar mm N-m  kgca. Bestellschliissel
D1 T D2 i L L1' L2 L3 L4 S1 S2 S3 GewindeT per100

L 6 250 M10x1 14 8 23531516540 21 27 19 14 18 15,60  |[FI-DGWE-06LM-WD-B-W66 *FI-DGWE*-10*L*M*-WD*-B*-W66*-MS
6 250 M12x1,517 12 23531516541 22 27 19 14 25 16,00  F-DGWE-06LM12x15-WD-B-W66
8 250 M12x1517 12 23531516541 22 27 19 17 25 16,80  FI-DGWE-08LM-WD-B-W66 * Winkel Drehverschraubung FI-DGWE
8 250 M14x1,519 12 25 33 18 46 25 30 22 17 45 2330 |FI-DGWE-08LM14x1.5-WD-B-W66 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
10 250 M14x1519 12 26 34 19 46 25 (30 22 19 45 2300  FI-DGWE-10LM-WD-B-W66
10 250 M16x1,522 12 27 35 20 48 27 32 24 19 60 2480 |F-DGWE-10LM16x1.5-WD-B-W66 * Baureine Leichte Baureihe L
12 250 M16x1,522 12 [27 135 20 48 27 32 24 22 60 27,50 FI-DGWE-12LM-WD-B-W66 Schwere Baureihe S

12 250 M18x1,524 12 29 37 22 55 30 36 27 22 100 39,20 FI-DGWE-12LM18x1.5-WD-B-W66 *Gewindeausﬁ]hrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
15 250 M18x1524 12 30 38 23 55 30 36 27 27 [100 39,00  FI-DGWE-15LM-WD-B-W66

15 250 M22x1,527 14 32 40 25 59 33 40 32 27 125 5250 |Fl-DGWE-15LM22x1.5-WD-B-W66 Abweichende Gewindegrdfen bitte angeben, z.B. M27x2!
18 160 M22x1,527 |14 32 41 24559 (33 40 32 32 125 53,50 FI-DGWE-18LM-WD-B-W66 * Dichtungsart Profildichtring -WD
22 160 M26x1,532 |16 36,545,529 66 35 45 36 36 180 70,00 FI-DGWE-22LM-WD-B-W66
) 100 M33x2 40 18 41551 34 78 41 55 |41 41 300 128,00 FI-DGWE-28LM-WD-B-W66 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
35 100 M42x2 50 20 48,559,538 92 50 65 50 50 450 206,00 FI-DGWE-35LM-WD-B-W66 FKM (Viton®) v
42 100 M48x2 55 22 53565542510256 75 55 60 540 204,00 FI-DGWE-42LM-WD-B-W66 * Werkstoff Stahl, verzinkt und
S 6 400 M12x1517 12 25533518541 22 27 19 17 35 17,20 [Fl-DGWE-06SM-WD-B-W66 T W66
8 400 M14x1519 12 25533518541 22 27 19 19 55 18,20  FI-DGWE-08SM-WD-B-W66
10 400 M16x1,522 12 27 36 19,546 25 30 22 22 70  |23,80  FI-DGWE-10SM-WD-B-W66 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
12 400 M18x1524 12 28 37 20,548 27 32 24 24 90  |2820  FI-DGWE-12SM-WD-B-W66 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
14 400 M20x1526 14 32 42 24 55 30 36 27 30 125 4500  FI-DGWE-14SM-WD-B-W66 * Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper _
16 400 M22x1527 14 34 44 25559 33 140 32 30 135 53,60  FI-DGWE-16SM-WD-B-W66
20 250 M27x2 32 16 38,549,528 66 35 45 36 36 180 7150  FI-DGWE-20SM-WD-B-W66 Verschraubungskorper mit
2% 250 M33x2 40 18 45557,533578 41 |55 41 46 310 128,20 FI-DGWE-25SM-WD-B-W66 Schneidring und Uberwurfmutter
30 250 M42x2 50 20 52565539 92 51 65 50 50 470 210,00 FI-DGWE-30SM-WD-B-W66 Verschraubungskarper mit
38 250 M48x2 55 22 59,5745435102/56 75 55 60 800 300,00 FI-DGWE-38SM-WD-B-W66 weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter. Einschraubloch: 1SO 9974-1
*Standard-Lieferumfang: Nur Verschraubungskorper. Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. Anschlussteile
Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Schneidring
Empfohlene maximale Anzahl der Umdrehungen pro Minute im Dauerbetrieb @ Typ FI-DS Seite 28
Abmessung S1 mm 27 30 32 36 40 45 55 65 75 D WeichdichtenderSchneidring
Umdrehungen pro Minute 6 3 3 1 0,6 0,5 0,4 0,2 0,2 @ Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Im nicht-dauerhaften Betrieb ist u.U. eine héhere Anzahl an Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher @ Typ FI-VH Seite 31
Umdrehungen méglich. Empfehlungen gelten fiir den Betrieb  in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit
mit Hydraulikol und statischen Betrigbsdriicken von nicht Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium) STAUFF Form EVO Dichtring
mehr als 200 bar. wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich Q Typ FI-FD Seite 32
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig Uberwurfmutter
vor Anwendung an STAUFF. v Typ FI-M Seite 33
@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)
Qv Typ FI-AB Seite 37

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
O Typ WDG Seite 238

[EIEE
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® Hydraulikventile
ElSTAUFF

Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung 200
FI-RV

Riickschlagventil
(Standard-Ausfiihrung) 201
FI-RVA

Einschraub Riickschlagventil
(Durchfluss vom Einschraubstutzen) 202-205
FI-RW / FI-RVVA

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring (Hochdruck Ausfiihrung) 202
FI-RWV-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring (Hochdruck Ausfiihrung) 203
FI-RWV-...-M-WD

Profildichtring (Standard-Ausfiihrung) 204
FI-RWA-...-R-WD

>
>
ﬁ% ” Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
S Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
N Profildichtring (Standard-Ausfiihrung) 205
FI-RVVA-...-M-WD
Einschraub Riickschlagventil
(Durchfluss zum Einschraubstutzen) 206-209
FI-RVZ / FI-RVZA

< e\ Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring (Hochdruck Ausfiihrung) 206
FI-RVZ-...-R-WD

< a\ Metrisches Gewinde (zylindrisch) /

Profildichtring (Hochdruck Ausfiihrung) 207
FI-RVZ-...-M-WD
P e\ Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
\ Profildichtring (Standard-Ausfiihrung) 208
Y FI-RVZA-...-R-WD

<5 e\ Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring (Standard-Ausfiihrung) 209
FI-RVZA-...-M-WD

Aufschraub Riickschlagventil
210-211
FI-RVI / FI-RVIA

Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)
Hochdruck Ausfiihrung 210
FI-RVI-...-R

‘ ‘
5N Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)
Standard-Ausfiihrung 211
FI-RVIA-...-R
S
e

Riickschlagventil Einbausatz
212
FI-VES

Wechselventil
213
FI-Wv

EmE
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Hydraulikventile

Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RV = Baureihen L/ S

Bestellschliissel
*FI-RV*-10*L*-W3*-1*-MS

* Riickschlagventil FI-RV
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung Nur Ventilkérper —

Ventilkérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern L

Ventilkdrper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

ceodee

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 L L1’ L2 S1

L 6 400 |52 67 38 22
8 400 |52 67 38 22
10 400 |52 67 38 22
12 400 |53 68 39 22
15 400 58 74 44 27
18 400 |63 80 48 27
22 250 |75 92 60 4
28 250 81 99 66 4
35 250 92 114 7 60
42 250 87 111 65 60

S 6 400 56 7 42 22
8 400 |52 67 38 22
10 400 54 7 39 22
12 400 55 72 40 22
14 400 62 81 46 27
16 400 65 84 48 27
20 400 78 100 57 4
25 250 (81 105 57 4
30 250 91 117 64 50
38 250 99 129 67 60

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
moglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

STAUFF

Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S2 S3 per 100

27 14 11,93 FI-RV-06L-W3-1
27 17 12,41  FI-RV-08L-W3-1
27 19 11,65  FI-RV-10L-W3-1
27 22 12,31 FI-RV-12L-W3-1
32 27 18,29 | FI-RV-15L-W3-1
32 32 22,54 FI-RV-18L-W3-1
46 36 48,21 FI-RV-22L-W3-1
46 4 57,90  FI-RV-28L-W3-1
70 50 129,80 |FI-RV-35L-W3-1
70 60 122,60 | FI-RV-42L-W3-1
27 17 13,12 | FI-RV-06S-W3-1
27 19 11,98  FI-RV-08S-W3-1
27 22 13,20 |FI-RV-10S-W3-1
27 24 13,61 | FI-RV-12S-W3-1
32 27 19,98 | FI-RV-14S-W3-1
32 30 21,56  FI-RV-16S-W3-1
46 36 50,20 | FI-RV-20S-W3-1
46 46 52,60  FI-RV-25S-W3-1
55 50 80,70 | FI-RV-30S-W3-1
70 60 136,00 | FI-RV-38S-W3-1

Toleranz des Offnungsdruckes + 20%.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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® Hydraulikventile
ElSTAUFF

Riickschlagventil
Standard-Offnungsdruck: 1 bar Standard AUSﬁjhrung
Typ FI-RVA = BaureihenL /S

SN

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe  mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 L L1 L2 S1 S2 S3 per 100
L 6 250 |43 58 29 17 17 14 44 FI-RVA-06L-W3-1 *FI-RVA*-10*L*-W3*-1*-MS
8 250 44 59 30 19 19 17 515 FI-RVA-08L-W3-1
10 250 545 695 405 22 24 19 98  FI-RVA-10L-W3-1 * Riickschlagventil FI-RVA
12 250 57,5 72,5 435 27 30 22 16,5 FI-RVA-12L-W3-1 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
15 250 615 7755 47,5 30 32 27 20,5 FI-RVA-15L-W3-1
18 160 665 835 515 36 36 32 290  FI-RVA-18L-W3-1 * Baureihe Leichte Baureine L
22 160 765 935 615 41 46 36 495  FI-RVA-22L-W3-1 Schwere Baureine S
28 100 85 103 70 50 55 4 784 FI-RVA-28L-W3-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
35 100 1955 117,5 74,5 60 65 50 122,7  FI-RVA-35L-W3-1
42 100 995 1235 775 |65 75 60 162,6 | FI-RVA-42L-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
S 6 630 485 63,5 345 19 19 17 6,6 FI-RVA-06S-W3-1 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
8 630 48,5 63,5 34,5 19 19 19 6,8 FI-RVA-08S-W3-1 * Offnungsdruck 1 bar 1
10 630 55,5 72,5 40,5 22 24 22 1,5 FI-RVA-10S-W3-1
12 630 57,5 745 425 24 27 24 145 FI-RVA-12S-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.
14 630 63,5 82,5 47,5 27 32 27 20,9 FI-RVA-14S-W3-1 * Konfektionierung  Nur Ventilkérper —
16 400 67,5 86,5 50,5 32 36 30 27,8 FI-RVA-16S-W3-1
20 400 755 975 545 |41 4 36 495 |FI-RVA-20S-W3-1 CETl il NS
25 400 825 1065 585 46 50 46 62,7  FI-RVA-255-W3-1 Schneidringen / Uberwurfmuttern
30 250 96 122 69 55 60 50 107,8  FI-RVA-30S-W3-1 Ventilkrper mit
38 250 1075 137,56 755 65 70 60 161,3  FI-RVA-38S-W3-1 weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Toleranz des Offnungsdruckes + 20%.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.
Anschlussteile
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt. Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Inren spezifischen Anwendungsfall Weichdichtender Schneidring
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit Typ FI-WDDS Seite 29
maglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck .
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten Verstérkungshiilse
Schalthaufigkeit der Ventile an STAUFF. Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
v Typ FI-M Seite 33
v 37°-Bordelanschlussteile (Set)
av Typ FI-AB Seite 37
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Hydraulikventile

Einschraub Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RVV-...-R-WD = BaureihenL / S

Bestellschliissel

*FI-RVV*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub Riickschlagventil FI-RVV

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde q
(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

c¢€osee

Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe mm bar mm
D1 Gewinde T d i L ' L2

L 6 400 G1/8 139 8 51 |59 36
8 400 G1/4 189 12 55 63 36
10 400 G1/4 189 12 53 61 (34
12 400 G3/8 21,9 /12 58 66 |39
15 400 G172 269 14 60 68 41
18 400 G172 269 14 67 76 455
22 250 G3/4 319 16 77 86 535
28 250 G1 399 18 86 95 605
35 250 G11/4 499 20 97,5 108567
42 250 G11/2 549 22 (97,5 1095 64,5

S 6 400 G1/4 189 12 57 65 38
8 400 G1/4 189 (12 |55 |63 |36
10 400 G3/8 219 12 57 66 375
12 400 G3/8 21,9 12 59 68 395
14 400 (G172 269 14 64 74 42
16 400 G172 269 14 67 77 445
20 400 G3/4 31,9 116 79 90 525
25 250 G1 39,9 ({18 (83 |95 (53
30 250 G11/4 499 20 |94 [107 60,5
38 250 G11/2 549 22 10351185655

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
moglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

STAUFF
Durchflussrichtung: A> B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar
L
A
B
Profildichtring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.
S1 82 S3 GewindeT per 100
22 27 14 18 11,69 FI-RVV-06LR-WD-B-W3-1
22 |27 |17 |35 12,54 FI-RW-08LR-WD-B-W3-1
22 27 19 3 11,40 FI-RVV-10LR-WD-B-W3-1
22 271 22 70 13,62  FI-RW-12LR-WD-B-W3-1
27 32 27 90 19,68 FI-RVV-15LR-WD-B-W3-1
27 32 32 9 22,68  FI-RVV-18LR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 46,49  FI-RWV-22LR-WD-B-W3-1
41 46 41 310 59,70  FI-RVV-28LR-WD-B-W3-1
60 70 50 450 132,20  FI-RVV-35LR-WD-B-W3-1
60 70 60 540 137,40  FI-RVV-42LR-WD-B-W3-1
22 27 17 |55 12,95  FI-RW-06SR-WD-B-W3-1
22 |27 |19 |55 12,12 FI-RVV-08SR-WD-B-W3-1
22 271 22 80 13,32 FI-RW-10SR-WD-B-W3-1
22 27 24 80 14,64  FI-RW-12SR-WD-B-W3-1
27 32 27 115 20,26 FI-RW-14SR-WD-B-W3-1
27 32 30 115 21,59  FI-RW-16SR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 50,90  FI-RW-20SR-WD-B-W3-1
41 46 46 310 53,10  FI-RVV-25SR-WD-B-W3-1
50 55 50 450 86,00  FI-RVV-30SR-WD-B-W3-1
60 70 60 540 143,70  FI-RVV-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Hydraulikventile

®
ElSTAUFF

Einschraub Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RVV-...-M-WD = BaureihenL /S

Durchflussrichtung: A > B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeTd i L L1' L2 S1 S2 S3 GewindeT per100
L 6 400 M10x1 1398 51 59 (36 22 |27 |14 |18 1058 | FI-RW-06LM-WD-B-W3-1  *F]-RUV*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS
8 400 M12x15169 12 |55 63 |36 |22 |27 |17 |25 1228 FI-RW-08LM-WD-B-W3-1
10 400 M14x15189 12 53 61 34 22 |27 19 45 1139 | FI-RW-10LM-WD-B-w3-1 | Einschraub Riickschlagventil FI-RWV
12 400 M16x1521,9 12 58 66 |39 |22 |27 |22 |55 1350 F-RW-12LM-WD-B-W3-1 s popr-AuBendurchmesser D1 (in mim) 10
15 400 M18x15239 12 60 68 |41 |27 |32 |27 |70 1842 FI-RW-15LM-WD-B-W3-1
18 400 M22x15269 14 67 76 455 27 32 32 125 2309 FI-RW-18LM-WD-B-W3-1 = * Baureihe Leichte Baureihe L
2 250 M26x1531,9 16 77 86 (535 41 46 36 180 46,70  FI-RVV-22LM-WD-B-W3-1 Schwere Baureine S
28 250 M33x2 (399 18 86 95 605 41 46 41 (310 59,70 FI-RVV-28LM-WD-B-W3-1 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
35 250 Md42x2 499 20 (97,5 108567 60 70 50 450 132,20 | FI-RVV-35LM-WD-B-W3-1
42 250 M48x2 549 22 975 1095645 60 70 60 540 137,20 FI-RVV-42LM-WD-B-W3-1 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
S 6 400 M12x15169 12 57 65 38 22 27 17 35 11,23 FI-RVV-06SM-WD-B-W3-1 * Dichtungsart Profildichtring -WD
8 400 M14x15189 12 |55 63 |36 |22 |27 |19 |55 1155  FI-RW-08SM-WD-B-W3-1
10 400 M16x15219 12 57 |66 (375 22 27 22 70 1329 FI-RW-10SM-WD-B-w3-1 | * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
12 400 M18x15239 12 |59 68 |395 24 |27 |24 |90 15,56 FI-RW-12SM-WD-B-W3-1 FKM (Viton®) v
14 400 M20x15259 14 64 74 42 27 32 |27 125 19,94 FI-RVV-14SM-WD-B-W3-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
16 400 M22x15269 14 67 77 445 27 32 |30 135 2140  FI-RW-16SM-WD-B-W3-1
20 400 M27x2 319 16 (79 |90 (525 41 46 36 180 5099  FI-RVV-20SM-WD-B-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
25 250 M33x2 399 18 83 95 53 41 46 46 310 5350  FI-RVW-25SM-WD-B-W3-1 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
30 260 M42x2 499 20 94 107 605 50 (55 50 450 8680 FI-RW-30SM-WD-B-W3-1 | {ffnungsdruck 1 bar 1
38 250 M48x2 549 22 104 119 66 60 70 60 540 14470 FI-RVV-38SM-WD-B-W3-1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. * Konfektionierung Nur Verschraubungskorper —

2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper. UL 3L

- i -MSs
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. SEIE ST L S s

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Inren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Ventilkérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
p Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

@v Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238
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Hydraulikventile

Einschraub Riickschlagventil
Standard-Ausfiihrung

Typ FI-RVVA-...-R-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel
*FI-RVVA*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS
* Einschraub Riickschlagventil FI-RVVA
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde q

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

c€osee

Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen

reihe mm bar mm
D1 Gewinde T d i L ' L2

L 6 250 G1/8 139 8 44 152 129
8 250 G1/4 189 12 49 57 30
10 250 G1/4 189 12 595 67,5 40,5
12 250 G3/8 21,9 12 61,5 69,5 425
15 250 G172 26,9 14 66,5 74,5 455
18 160 G1/2 26,9 (14 725 815 51
22 160 G3/4 31,9 16 80 89 56,5
28 100 G1 399 18 92 101 66,5
35 100 G11/4 499 20 1025113572
42 100 G11/2 549 22 109,5121,576,5

S 6 630 G1/4 189 12 50,5 585 31,5
8 630 G1/4 18,9 (12 |50,5 |58,5 |31,5
10 630 G3/8 21,9 [12 57,5 66,5 |38
12 630 G3/8 21,9 112 60,5 69,5 41
14 630 G1/2 269 14 66,5 76,5 445
16 400 G172 26,9 (14 70,5 80,5 48
20 400 G3/4 31,9 /16 78,5 89,5 |52
25 400 G1 39,9 |18 (87,5 |99,5 |57,5
30 250 G11/4 499 20 97,5 110,564
38 250 |G11/2 54,9 22 109,5124,571,5

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
moglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

STAUFF

Durchflussrichtung: A> B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.
S1 82 S3 GewindeT per 100
17 17 |14 18 57
19 19 17 3 6,2

FI-RWA-06LR-WD-B-W3-1
FI-RWA-08LR-WD-B-W3-1

22 24 19 |35 10,6 FI-RWA-10LR-WD-B-W3-1
27 30 22 70 17,2 FI-RWA-12LR-WD-B-W3-1
30 32 27 |90 21,9 FI-RWA-15LR-WD-B-W3-1
36 36 32 90 30,1 FI-RWA-18LR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 48,8 FI-RWA-22LR-WD-B-W3-1
50 55 41 310 81,0 FI-RWA-28LR-WD-B-W3-1
60 65 50 450 126,6  FI-RVWA-35LR-WD-B-W3-1
65 75 |60 540 170,1  F-RWA-42LR-WD-B-W3-1

19 19 17 55 7,0 FI-RWA-06SR-WD-B-W3-1

19 [19 |19 |55 6.8 FI-RWA-08SR-WD-B-W3-1
22 24 22 (80 12,0 FI-RVWA-10SR-WD-B-W3-1
24 27 24 80 14,9 FI-RVWA-12SR-WD-B-W3-1
27 32 271 115 22,2 FI-RWA-14SR-WD-B-W3-1
32 |3 |30 [115 28,1 FI-RVWA-16SR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 50,2 FI-RWA-20SR-WD-B-W3-1
46 50 46 310 65,7 FI-RWA-25SR-WD-B-W3-1
55 60 50 450 108,2  FI-RVWWA-30SR-WD-B-W3-1
65 70 60 540 162,1  FI-RVWA-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Hydraulikventile

®
ElSTAUFF

Einschraub Riickschlagventil
Standard-Ausfiihrung
Typ FI-RVVA-...-M-WD = BaureihenL /S

Durchflussrichtung: A > B (vom Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeT d i L L1' L2 S1 S2 S3 GewindeT per100

L 6 250 M10x1 (139 8 |44 |52 (29 |17 17 |14 |18 46 FI-RWA-06LM-WD-B-W3-1 | *F|-RYVA*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS
8 250 M12x15/169 12 |48 |56 (29 |19 |19 |17 |25 75 FI-RVVA-08LM-WD-B-W3-1
10 250 M14x15189 12 59 67 40 |22 24 19 45 106 F-RWA-10LM-WD-B-W3-1 | * Einschraub Riickschlagventil FI-RVWA
12 250 M16x15219 12 |615 695 42527 |30 |22 |55 173 FHRWA-12LMAWD-B-WS-1 s ponr-AuBendurchmesser D1 (in mim) 10
15 250 M18x15/239 12 |645 725 45530 |32 |27 |70 208  FI-RVVA-15LM-WD-B-W3-1
18 160 M22x15269 14 715 805 50 36 36 32 125 366  F-RWA-18LM-WD-B-W3-1 * Baureihe Leichte Baureihe L
22 160 |M26x15319 16 81 90 |575 41 46 36 180 499 | FI-RVWA-22LM-WD-B-W3-1 Schwere Baureine S
28 100 M33x2 399 18 92 101 66,5 /50 55 41 (310 81,5 FI-RWA-28LM-WD-B-W3-1 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
35 100 M42x2 499 20 1015112571 60 65 50 450 1248  FI-RVA-35LM-WD-B-W3-1
42 100 M48x2 549 22 10951215765 65 75 60 540 1696  Fl-RVA-42LM-WD-B-W3-1 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

S 6 630 M12x15/169 12 50,5 585 315 19 19 17 35 9,0 FI-RWA-06SM-WD-B-W3-1 * Dichtungsart Profildichtring -WD
8 630 M14x15/189 12 |5055 585 31,519 19 |19 |55 7,0 FI-RVVA-08SM-WD-B-W3-1
10 630 M16x15219 12 |57,5 665 38 |22 |24 |22 |70 156  F-RWA-10SM-WD-B-W3-1 | Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
12 630 M18x15239 12 605 695 41 24 27 24 90 154 FI-RVVA-12SM-WD-B-W3-1 FKM (Viton®) v
14 630 M20x15/259 14 66,5 765 445 27 32 27 |125 27,2 FI-RWA-14SM-WD-B-W3-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
16 400 M22x15269 14 705 805 48 32 36 |30 (135 360  FI-RVVA-16SM-WD-B-W3-1
20 400 M27x2 319 16 (785 895 52 41 46 36 180 503  FI-RVVA-20SM-WD-B-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
2 400 M33x2 399 18 87 99 57 46 50 46 310 87,3 | FI-RVVA-25SM-WD-B-W3-1 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
30 250 M42x2 499 20 995 112566 55 60 50 450 1132  FL-RWA-30SM-WD-BW3-1 | fffnungsdruck 1 bar 1
38 250 M48x2 549 22 110 125 72 65 70 60 540 1973  FI-RVVA-38SM-WD-B-W3-1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

* Konfektionierung  Nur Verschraubungskorper —

Ventilkérper mit

- i -MSs
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. SEIE ST L S s

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). Ventilkérper mit

Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Inren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' lv 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238
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Hydraulikventile

Einschraub Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RVZ-...-R-WD = BaureihenL /S

Bestellschliissel

*F-RVZ*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS

* Einschraub Riickschlagventil FI-RVZ

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde
(zylindrisch) it

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
* (ffnungsdruck 1 bar 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.
* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

c¢€osee

Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PN  Abmessungen

reihe mm bar mm
D1 Gewinde T d i L ' L2

L 6 400 G1/8 139 8 51 |59 36
8 400 G1/4 189 12 55 63 36
10 400 G1/4 189 12 53 61 (34
12 400 G3/8 21,9 /12 58 66 |39
15 400 G172 269 14 62 70 4
18 400 G172 269 14 67 76 455
22 250 G3/4 319 16 77 86 535
28 250 G1 399 18 80 89 545
35 250 G11/4 499 20 97,5 108567
42 250 G11/2 549 22 (97,5 1095 64,5

S 6 400 G1/4 189 12 57 65 38
8 400 G1/4 189 (12 |55 |63 |36
10 400 G3/8 219 12 57 66 375
12 400 G3/8 21,9 12 59 68 395
14 400 (G172 269 14 64 74 42
16 400 G172 269 14 67 77 445
20 400 G3/4 31,9 (16 79,5 90,5 |53
25 250 G1 39,9 ({18 (83 |95 (53
30 250 G11/4 499 20 |94 [107 60,5
38 250 G11/2 549 22 10351185655

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
moglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

STAUFF

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

]
A @" I
==
< —
Profildichtring
Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.

S1 82 S3 GewindeT per 100
22 27 14 |18 12,07 FI-RVZ-06LR-WD-B-W3-1
22 |27 |17 |35 12,56  FI-RVZ-08LR-WD-B-W3-1
22 27 19 |35 11,38 FI-RVZ-10LR-WD-B-W3-1
22 271 22 70 13,64  FI-RVZ-12LR-WD-B-W3-1
27 32 27 90 19,15 FI-RVZ-15LR-WD-B-W3-1
27 32 32 9 22,67  FI-RVZ-18LR-WD-B-W3-1
46 41 36 180 45,69  FI-RVZ-22LR-WD-B-W3-1
46 41 41 310 52,60  FI-RVZ-28LR-WD-B-W3-1
60 |70 50 450 130,70  FI-RVZ-35LR-WD-B-W3-1
60 70 60 540 137,40  FI-RVZ-42LR-WD-B-W3-1
22 21 17 |55 12,92 FI-RVZ-06SR-WD-B-W3-1
22 |27 |19 |55 12,18  FI-RVZ-08SR-WD-B-W3-1
22 21 22 |80 13,30 FI-RVZ-10SR-WD-B-W3-1
22 21 24 80 14,64  FI-RVZ-12SR-WD-B-W3-1
27 32 271 115 20,23 FI-RVZ-14SR-WD-B-W3-1
27 32 30 115 21,61 FI-RVZ-16SR-WD-B-W3-1
46 41 36 180 46,63  FI-RVZ-20SR-WD-B-W3-1
46 41 46 310 53,10  FI-RVZ-25SR-WD-B-W3-1
50 55 50 450 85,80  FI-RVZ-30SR-WD-B-W3-1
60 70 60 540 143,40  FI-RVZ-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Hydraulikventile

®
ElSTAUFF

Einschraub Riickschlagventil
Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RVZ-...-M-WD = Baureihen L/ S

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PN  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
reihe mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeTd i L L1' L2 S1 S2 S3 GewindeT per100
L 6 400 M10x1 1398 51 59 (36 22 |27 |14 |18 1220 | FI-RVZ-06LM-WD-B-W3-1  *F]-RVZ*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS
8 400 M12x15169 12 |55 63 |36 |22 |27 |17 |25 12,31 FI-RVZ-08LM-WD-B-W3-1
10 400 M14x15189 12 53 61 34 22 |27 19 45 1140 |FI-RVZ-10LM-WD-B-w3-1 | Einschraub Riickschlagventil FI-RVZ
12 400 M16x1521,9 12 58 66 |39 |22 |27 |22 |55 1402 FI-RVZ-12LM-WD-B-W3-1 3 Ronr-AuBendurchmesser D1 (in mm) 10
15 400 M18x15239 12 60 68 |41 |27 |32 |27 |70 19,06 FI-RVZ-15LM-WD-B-W3-1
18 400 M22x15269 14 67 76 455 27 32 32 125 1027 FI-RVZ-18LM-WD-B-W3-1 = * Baureihe Leichte Baureihe L
2 250 M26x1531,9 16 78 87 (545 46 41 36 180 46,73  FI-RVZ-22LM-WD-B-W3-1 Schwere Baureine S
28 250 M33x2 (399 18 80 89 545 46 41 41 (310 52,70 FI-RVZ-28LM-WD-B-W3-1 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
35 250 M42x2 499 20 975108567 60 70 50 450 132,30 FI-RVZ-35LM-WD-B-W3-1
42 250 M48x2 549 22 97,5 1095645 60 70 60 540 137,70 | FI-RVZ-42LM-WD-B-W3-1 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!
s 6 400 M12x15169 12 57 65 38 |22 |27 |17 |35 12,66 FI-RVZ-06SM-WD-B-W3-1 % pightungsart Profildichtring WD
8 400 M14x15189 12 |55 63 |36 |22 |27 |19 |55 1221 FI-RVZ-08SM-WD-B-W3-1
10 400 M16x15219 12 57 |66 (375 22 27 22 70 664  FI-RVZ-10SM-WD-B-W3-1 | * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
12 400 M18x15239 12 |59 68 |395 24 |27 |24 |90 15,58  FI-RVZ-12SM-WD-B-W3-1 FKM (Viton®) v
14 400 M20x15259 14 64 74 42 27 32 |27 125 19,98 FI-RVZ-14SM-WD-B-W3-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
16 400 M22x15269 14 67 77 445 27 32 |30 135 2194  FI-RVZ-16SM-WD-B-W3-1
20 400 M27x2 319 16 (78 |89 (515 46 41 36 180 5351  FI-RVZ-20SM-WD-B-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
2 250 M33x2 399 18 83 95 53 46 41 46 310 5310  FI-RVZ-25SM-WD-B-W3-1 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
30 260 M42x2 499 20 94 107 605 50 (55 50 450 86,00 FI-RVZ-30SM-WD-B-W3-1 | Bffnungsdruck 1 bar 1
38 250 M48x2 549 22 10351185655 60 70 60 540 14390 FI-RVZ-38SM-WD-B-W3-1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

'Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. * Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)

Einschraubloch: 1ISO 9974-1 Ventilkérper mit

- i -MSs
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. SEIE ST L S s

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Inren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Ventilkérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

av Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring
Typ WDG Seite 238

ElE
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Hydraulikventile

Einschraub Riickschlagventil
Standard-Ausfiihrung

Typ FI-RVZA-...-R-WD = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-RVZA*-10*L*R*-WD*-B*-W3*-1*-MS
* Einschraub Riickschlagventil FI-RVZA
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde q

(zylindrisch)

Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. R1/8!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* (ffnungsdruck 1 bar 1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper —

Ventilkérper mit

Schneidring und Oberwurfmutter ™S

Ventilkérper mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

c€osee

Typ FI-FD Seite 32

Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)

Typ FI-AB Seite 37
Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-0 PB  Abmessungen

reihe mm bar mm
D1 Gewinde T d i L ' L2

L 6 250 G1/8 139 8 43 |51 |28
8 250 G1/4 189 12 47,5 555 28,5
10 250 G1/4 189 12 59 67 40
12 250 G3/8 21,9 12 60,5 685 41,5
15 250 G172 269 (14 65 (73 |44
18 160 G1/2 26,9 (14 69,5 78,5 48
22 160 G3/4 31,9 /16 80,5 89,5 |57
28 100 G1 39,9 (18 92,5 101,567
35 100 G11/4 499 20 102 113 71,5
42 100 G11/2 549 22 10851205755

S 6 630 G1/4 189 12 50,5 585 31,5
8 630 G1/4 18,9 (12 |50,5 |58,5 |31,5
10 630 G3/8 21,9 [12 57,5 66,5 |38
12 630 G3/8 21,9 112 60,5 69,5 41
14 630 G1/2 26,9 14 655 755 435
16 400 G172 26,9 (14 70,5 80,5 48
20 400 G3/4 31,9 /16 78,5 89,5 |52
25 400 G1 399 (18 87 99 |57
30 250 G11/4 499 20 99,5 112,566
38 250 |G11/2 549 22 110,5125.572,5

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
moglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

STAUFF

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

gu
I
L

} {
e
L

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®
N-m kgca.
S1 82 S3 GewindeT per 100

17 17 14 18 45 FI-RVZA-06LR-WD-B-W3-1

19 19 17 3 58 FI-RVZA-08LR-WD-B-W3-1
22 24 19 |35 10,6 FI-RVZA-10LR-WD-B-W3-1
27 30 22 70 16,8 FI-RVZA-12LR-WD-B-W3-1
30 32 27 |90 20,8 FI-RVZA-15LR-WD-B-W3-1
36 36 32 90 28,0 FI-RVZA-18LR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 49,4 FI-RVZA-221 R-WD-B-W3-1
50 55 41 310 81,9 FI-RVZA-28LR-WD-B-W3-1
60 65 50 450 121,7  F-RVZA-35LR-WD-B-W3-1
65 75 |60 540 167,2  FI-RVZA-42LR-WD-B-W3-1

19 19 17 55 7,0 FI-RVZA-06SR-WD-B-W3-1

19 [19 |19 |55 6.9 FI-RVZA-08SR-WD-B-W3-1
22 24 22 (80 12,0 FI-RVZA-10SR-WD-B-W3-1
24 27 24 80 15,0 FI-RVZA-12SR-WD-B-W3-1
27 32 271 115 21,6 FI-RVZA-14SR-WD-B-W3-1
32 |3 |30 [115 28,0 FI-RVZA-16SR-WD-B-W3-1
41 46 36 180 50,7 FI-RVZA-20SR-WD-B-W3-1
46 50 46 310 65,6 FI-RVZA-25SR-WD-B-W3-1
55 60 50 450 108,5  FI-RVZA-30SR-WD-B-W3-1
65 70 60 540 161,8  FI-RVZA-38SR-WD-B-W3-1

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Firr den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Hydraulikventile

®
ElSTAUFF

Einschraub Riickschlagventil
Standard-Ausfiihrung
Typ FI-RVZA-...-M-WD = BaureihenL /S

Durchflussrichtung: B > A (zum Stutzen)
Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Profildichtring Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm bar mm N-m kgca. Bestellschliissel
D1 GewindeTd i L L1' L2 S1 S2 S3 GewindeT per100

L 6 250 M10x1 (139 8 |43 |51 |28 |17 17 |14 |18 57 FI-RVZA-06LM-WD-B-W3-1 | *F]-RVZA*-10*L*M*-WD*-B*-W3*-1*-MS
8 250 M12x15/169 12 |475 555 28519 19 |17 |25 55 FI-RVZA-08LM-WD-B-W3-1
10 250 M14x15189 12 575 655 385 22 24 19 45 103 F-RVZA-10LM-WD-B-w3-1 | * Einschraub Riickschlagventil FI-RVZA
12 250 M16x15219 12 |60 |68 |41 |27 |30 |22 |55 165 FHRVZA-T2LMAWD-B-W3-1 s ponr-AuBendurchmesser D1 (in mim) 10
15 250 M18x15239 12 |63 |71 |44 |30 |32 |27 |70 199 FI-RVZA-15LM-WD-B-W3-1
18 160 M22x15269 14 695 785 48 36 36 32 125 283  F-RVZA-18LM-WD-B-w3-1 * Baureihe Leichte Baureihe L
2 160 |M26x1,5319 16 795 88556 41 46 36 180 479 | FI-RVZA-22LM-WD-B-W3-1 Schwere Baureine S
28 100 M33x2 399 18 91 100 655 50 55 |41 (310 79,4 FI-RVZA-28LM-WD-B-W3-1 * Gewindeausfiihrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M
35 100 M42x2 499 20 102 |113 715 60 |65 50 450 1258  FI-RVZA-35LM-WD-B-W3-1
42 100 M48x2 549 22 10851205755 65 75 60 540 1940 | FI-RVZA-42LM-WD-B-W3-1 Abweichende GewindegroBen bitte angeben, z.B. M12x1.5!

S 6 630 M12x15/169 12 50,5 585 315 19 19 17 35 9,3 FI-RVZA-06SM-WD-B-W3-1 * Dichtungsart Profildichtring -WD
8 630 M14x15/189 12 |505 585 31,519 19 |19 |55 9.2 FI-RVZA-08SM-WD-B-W3-1
10 630 M16x15219 12 |575 665 38 |22 |24 |22 |70 118 F-RVZA-10SM-WD-B-W3-1 | Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B
12 630 M18x15239 12 605 695 41 24 27 24 9 189  FI-RVZA-12SM-WD-B-W3-1 FKM (Viton®) -V
14 630 M20x15/259 14 655 755 435 27 32 27 |125 27,9 FI-RVZA-14SM-WD-B-W3-1 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
16 400 M22x15269 14 69 79 465 32 36 |30 (1385 275  FI-RVZA-16SM-WD-B-W3-1
20 400 M27x2 319 16 785 895 52 |41 |46 36 180 50,3  FI-RVZA-20SM-WD-B-W3-1 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
2 400 M33x2 399 18 87 99 57 46 50 46 310 655  FI-RVZA-25SM-WD-B-W3-1 alternative Werkstoffe und Oberfldchen.
30 250 M42x2 499 20 995 112566 55 60 50 450 1338  FI-RVZA-30SM-WD-BW3-1 | fffnungsdruck 1 bar 1
38 250 M48x2 549 22 |11051255725 65 70 60 |540 1969  FI-RVZA-38SM-WD-B-W3-1

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. * Konfektionierung
2 Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.

*Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Nur Ventilkdrper -

Ventilkérper mit

- i -MSs
Empfohlene Drehmomente gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl. SEIE ST L S s

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Inren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Toleranz des Offnungsdruckes = 20%.

Ventilkérper mit
weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile
Schneidring
Typ FI-DS Seite 28
P Weichdichtender Schneidring
Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31
Q STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

Typ FI-AB Seite 37

' l@ 37°-Bordelanschlussteile (Set)

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238
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Hydraulikventile

STAUFF
Aufschraub Riickschlagventil
- Standard-Offnungsdruck: 1 b
Hochdruck Ausfiihrung ancar-ongsrucie Toar
Typ FI-RVI-...-R
Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)
PN  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel bar  mm kgca.
Gewinde T L1 S1 S2 per 100
*FI-RVI*-R*1/2*-W3*-1 400 G1/8 53 22 27 17,72 FI-RVI-R1/8-W3-1
400 G1/4 63 22 27 18,60  FI-RVI-R1/4-W3-1
* Einschraub Riickschlagventil FI-RVI 400 G3/8 62 24 27 1769 FI-RVI-R3/8-W3-1
* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde 315 G172 735 32 32 34,03 FI-RVI-R1/2-W3-1
indri R 250 G3/4 94,5 41 46 75,00  FI-RVI-R3/4-W3-1
(zylindrisch)
. ) 250 G1 99,5 46 46 84,34 FI-RVI-R1-W3-1
*GewindegroBe  entsprechend MaBtabelle 172 50 G114 1145 60 60 168,10 | FI-RVI-R1-1/4-W3-1
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2! 250 [@11/22 1185 65 0 210,90 |FI-RVI-R1-1/2-W3-1
Werkstoff Stah, Zink/Nickel-beschichtet -W3 Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen Toleranz des Offnungsdruckes + 20%.
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt.

alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich

STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.  geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthéufigkeit der Ventile an STAUFF.

* (ffnungsdruck 1 bar 1

EiamE
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® Hydraulikventile
ElSTAUFF

Aufschraub Riickschlagventil
Standard-Ausfiihrung
Typ FI-RVIA-...-R

Standard-Offnungsdruck: 1 bar

Whitworth Rohrinnengewinde (zylindrisch)

PB  Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
bar  mm kgca. Bestellschliissel
Gewinde T L1 S1 S2 per 100
250 G1/8 50,5 19 19 10,4 FI-RVIA-R1/8-W3-1 *FI-RVIA*-R*1/2*-W3*-1
250 G1/4 55 19 19 1,7 FI-RVIA-R1/4-W3-1
250 G3/8 68,5 24 27 21,0 FI-RVIA-R3/8-W3-1 * Einschraub Riickschlagventil FI-RVIA
250 (G172 74 32 36 355  FI-RVIA-R1/2-W3-1 * Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrinnengewinde
160 G 3/4 84 4 46 80,7 FI-RVIA-R3/4-W3-1 (zylindrisch)
160 G1 96,5 46 50 89,2 FI-RVIA-R1-W3-1 . )
100 G11/4 110 60 60 1890  FI-RVIA-R1-1/4-W3-1 * GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/2
100 G112 119 65 70 237,6  FI-RVIA-R1-1/2-W3-1 GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
Bitte beachten Sie: Innenliegende Dichtungen Toleranz des Offnungsdruckes + 20%. Werkstoff Stahl, ZinkiNickel-beschichtet -W3
sind in FKM (Viton®) ausgefiihrt. Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

alternative Werkstoffe und Oberflachen.
Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir abweichende Driicke.
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthaufigkeit der Ventile an STAUFF.

* (ffnungsdruck 1 bar 1
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Hydraulikventile

STAUFF
Riickschlagventil Einbausatz )
n Standard-Offnungsdruck: 1 bar
Typ FI-VES = Ausfiihrung A
StoBel Feder Teil 1 Teil 2

|
H

~_ 61
62
I
!
2d
D1

|

Dichtung StoBelfiihrung 11
Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Messing
Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm mm
d D1 L1 61 02
6 8 10 12 75 13,1 14,5 60 60 FI-VES-NW06-1
14 15 16 18 [115 17,6 17 60 60 FI-VES-NW10-1

Riickschlagventil Einbausatz
Typ FI-VES = Ausfiihrung B

Standard-Offnungsdruck: 1 bar

. Teil 1 Teil 2
StoBel Feder
£
- £
8l & s——s<f—~ gz
8
13,5 mm
Dichtung StoBelfiihrung
Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Messing =
Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm mm
d D1 L1 61 62
20 22 25 28 |20 29,8 25,7 60 90 FI-VES-NW16-1
Riickschlagventil Einbausatz )
N Standard-Offnungsdruck: 1 bar
Typ FI-VES = Ausfiihrung C
StoBel Feder Teil 1 Teil 2

od
|
01
02
PN
od
@01

Dichtung StoBelfiihrung 1
Werkstoff: FKM (Viton®) Werkstoff: Stahl

Rohr-0 Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm mm
d D1 L o1 02
30 24 38 3 90 90 FI-VES-NW25-1
3% 38 42 29 46 36 90 90 FI-VES-NW32-1

EEE
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®
ElSTAUFF

Bau- Rohr-@ PB  Abmessungen

reihe  mm bar mm
D1 D2 L L1 L2

L 8 250 |4 21 29 14
10 250 6 22 30 15
12 250 8 24 32 17
15 250 9 28 36 21

S 6 630 4 23 31 16
8 630 4 24 32 17
10 630 6 25 34 17,5
12 630 8 29 38 21,5
16 400 |10 33 43 24,5

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2 Gewichte ohne Schneidringe und Uberwurfmuttern.
3Standard-Lieferumfang: Nur Ventilkdrper.

Um sicherzustellen, dass Ventile aus dem Produktbereich
STAUFF Connect fiir Ihren spezifischen Anwendungsfall
geeignet sind, wenden Sie sich bitte vor dem Einsatz mit
mdglichst detaillierten Angaben zum Medium, Betriebsdruck
und Druckspitzen, Betriebstemperatur und der erwarteten
Schalthaufigkeit der Ventile an STAUFF.

Nicht fiir Druckluft- oder Gasanwendungen geeignet!

Leckrate: 1-1,5cm%min bei Pmax

Hydraulikventile

Durchflussrichtung:

A > C (B geschlossen) oder B > C (A geschlossen)

L

_ —

Al e

c

Empfohlene Einbaulage

Gewicht Bestellbezeichnungen®

kgca.

S1 52) per 100

14 17 5,50 FI-WV-08L-W3
17 19 7,30 FI-WV-10L-W3
19 22 10,27 FI-WV-12L-W3
19 27 10,95  FI-WV-15L-W3
14 17 7,04 FI-WV-06S-W3
17 19 9,49 FI-WV-08S-W3
19 22 12,41 FI-WV-10S-W3
22 24 17,10  FI-WV-12S-W3
24 30 19,60  FI-WV-16S-W3

Bitte beachten Sie: Wechselventile sind als selbsttétige
Weichen innerhalb von geschlossenen Hydrauliksystemen
ausgelegt. Der jeweils nicht druckbeaufschlagte Anschluss
wird dabei durch eine bewegliche Stahlkugel im Inneren des
Ventilkérpers metallisch dichtend verschlossen.

Wechselventile eignen sich nur fiir Verbindungen, die am
Rohranschlag des Ventilkdrpers anliegen. Bitte nicht in
Verbindung mit 24°-SchweiBkegeln, DKO-Verschraubungen
mit 24°-Dichtkonus oder anderen Verschraubungsarten,
die nicht am Rohranschlag des Ventilkdrpers anliegen,
einsetzen.

Wechselventil
Typ FI-WV = BaureihenL / S

Bestellschliissel

*FI-WV*-10*L*-W3*-MS

* Wechselventil FI-wv

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10

* Baureihe Leichte Baureihe L
Schwere Baureihe S

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* Konfektionierung  Nur Ventilkdrper -

Ventilkérper mit

Schneidringen / Uberwurfmuttern M5

Ventilkérper mit

weichdichtenden Schneidringen -MSV
und Uberwurfmuttern

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse

Typ FI-VH Seite 31
STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter

Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Seite 37

Typ FI-AB

ceodee
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Hydraulikventile

Maximale Offnungsdriicke fiir Hydraulikventile

STAUFF

Baureihe

Rohr-0

mm

max. Offnungsdruck (FI-RVA,FI-RVVA, FI-RVZA, FI-RVIA)
Standard-Ausfiihrung
bar

max. Offnungsdruck (FI-RV,FI-RVV, FI-RVZ, FI-RVI)
Hochdruck Ausfiihrung
bar

6

6

w

8

10

12

15

18

22

28

35

42

6

8

10

12

14

16

20

25

30

38

(S RoRie Rl R Rl N>R NI Rio>RE CERS B> REo> B> BE o) B> R o) Riep)

W W W wwwwwwwwowow wwowow ww
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Druckverlust Ap [bar]

Druckverlust Ap [bar]

EpE

Hydraulikventile

Druckverlustkurven fiir Riickschlagventile

Hochdruck Ausfiihrung
Typ FI-RV = BaureihenL / S

Druckverlustkurven: Riickschlagventile, Offnungsdruck 1 bar L-Reihe

Q [US GPM/min]

0,26 2,64 26,42 264,17
3,5 ' 50,8
)
3 435
[
2,5 36,3
/ ﬁ |_12| / L28
/
2 29,0 =
w / | "15| /// L35 4
1,5 > /// Eﬂg Zd — Ezj 218 &
! / 4//: ] B ’
e S é% =T
1 = 14,5
I:lydraulikél: HLP46
0,5 Ol-Temperatur: 50°C TT 73
Ol-Viskositat: 30 cSt
0 L] I I I I 0.0
1 10 100 1000
Volumenstrom Q [I/min]
Druckverlustkurven: Riickschlagventile, Offnungsdruck 1 bar S-Reihe
Q [US GPM/min]
0,26 2,64 26,42 264,17
3,5 ' 50,8
ss]  [s8]|[st0
/ 520
3 / / S20 43,5
2,5 [SE / 36,3
325]
/ A/ B
2 v ! / 1Ts30] 290 =
/ 516 7
/ / / // / FE‘ s
’ P A A ’
/;/ 4;22://
1 14,5
I:lydraulikél: HLP46
0,5 Ol-Temperatur: 50°C 1173
Ol-Viskositat: 30 cSt
. | L,
1 10 100 1000

Volumenstrom Q [I/min]
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Hydraulikventile

Druckverlustkurven fiir Riickschlagventile

Standard Ausfiihrung
Typ FI-RVA = BaureihenL / S

STAUFF

Druckverlustkurven: Riickschlagventile, Offnungsdruck 1 bar L-Reihe
Q [US GPM/min]

0,26 2,64 26,42 264,17
35 —— 7 i T T 17 T T T T TTT} 98
L6 |L8 |L10| ||_15 L12 |L18| |L22||L28||L35||L42|
/ y ey
g / / / / / / &
b7 / // / /// / 7 2
5 gal M A =
15 L ///// s 21,8 <
E T
:0. %ﬁ —
1 14,5
Hydraulikol: HLP46
0,5 Ol-Temperatur: 50°C — 7.3
Ol-Viskositat: 30 cSt
) | L,
1 10 100 1000
Volumenstrom Q [I/min]
Druckverlustkurven: Riickschlagventile, Offnungsdruck 1 bar S-Reihe
Q [US GPM/min]
0,26 2,64 26,42 264,17
3,5 i | B | T T 1 50,8
’J?ﬂ | ss| | S10 | | s12 || S16|| s14| | szo| | 325|| 838| | s3o|
3 / / / 435
_25 A A A 36,3
5 / // / / /A / / //
g, 4 A /// // // / . 29,0 =
APV (I
E’ 15 / 4 ] LA 2
X ’ // 7’ /44/ /// f
S _/jj = /Aﬁ///
5 — B
1 14,5
Hydraulikdl: HLP46
05 Ol-Temperatur: 50°C H 73
Ol-Viskositat: 30 cSt
i I L L L,
1 10 100 1000

Volumenstrom Q [I/min]
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® Kunden- und anwendungsspezifische Sonderlosungen
ElSTAUFF

Q Kunden- und anwendungsspezifische Sonderlosungen 220

In Ergdnzung zum vollstandigen Programm an Standard-
l6sungen ist STAUFF in der Lage, kunden- und
anwendungsspezifische Sonderldsungen nach Vorgabe
oder auf Basis eigener Entwicklungen zu realiseren.

Die Mdglichkeiten beinhalten beispielsweise Rohr-
verschraubungen mit abweichenden Anschlussarten,
in Sonderlangen und SprunggroBen oder mit
Drosselbohrungen sowie Verteilerstiicke in einteiliger,
geloteter oder geschweiBter Ausfiihrung.

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

o]
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® Kunden- und anwendungsspezifische Sonderlosungen
ElSTAUFF
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® Ersatzteile / Zubehor
ElSTAUFF

Gewindereduzierung Profildichtring
224-226 238
FI-RED WDG
P Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) / 0-Ring
v Profildichtring 224 O 239
FI-RED-...-R-WD 0-RING
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (auBen)
@ Metallische Dichtkante 226 0 244
FI-RED-...-R FI-DKR
Verschlussstopfen fiir Einschraublocher Dichtring mit Elastomerdichtung
(Schwere Ausfiihrung) 228-229 “ 245
FI-VSV FI-DIR
< Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) / Dichtkantenring (innen)
& Profildichtring 228 G 246
FI-VSV-...-R-WD FI-DKI
2> Metrisches Gewinde (zylindrisch) / Kammerring (schmal)
& Profildichtring 229 O 247
FI-VSV-...-M-WD FI-KR

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher
230-233
FI-VS

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 230
FI-VS-...-R-WD

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
Profildichtring 231
FI-VS-...-M-WD

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) /
Metallische Dichtkante 232
FI-VS-...-R

Metrisches Gewinde (zylindrisch) /
0-Ring 233
FI-VS-...-M-0R

Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)
234
FI-VD

Verschlussstopfen mit Dichtkante
235
FI-BUZ

Verschlussstopfen fiir Rohrenden
236
FI-VSK

Sechskant Kontermutter
237

e © ¢ ¢ 00 © O

FI-SKM
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Ersatzteile / Zubehor

Gewindereduzierung
Typ FI-RED-...-R-WD

Bestellschliissel
*FI-RED*-R*1/2*-WD*-R*3/8*-B*-W3

* Gewindereduzierung FI-RED

* Gewinde Typ T1 Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch) B

* GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 1/2

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!

* Dichtungsart Profildichtring -WD

* Gewinde Typ T2 Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch) it

* GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238

Whitworth Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

PN
bar

630
630
630
630
630
630
630
630
630
630
400
630
630
630
630
400
400
250

Abmessungen
mm

Gewinde T1 Gewinde T2 D2
G1/8 G1/4
G1/8 G3/8
G1/4 G1/8
G1/4 G1/4
G1/4 G3/8
G1/4 G1/2
G1/4 G 3/4
G3/8 G1/8
G3/8 G1/4
G 3/8 G1/2
G 3/8 G 3/4
G1/2 G1/8
G1/2 G1/4
G1/2 G3/8
G1/2 G1/2
G1/2 G 3/4
G1/2 G1
G1/2 G11/4

Version A

m

4

ol o1 O o O B

< o

12
12
12
12
10

i
8

8

12
12
12
12
12
12
12
12
12
14
14
14
14
14
14
14

35,5
36
40
43
22,5
36
4
44
24
24
37
43
46
49
53

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

/81

L2 st
17 119
17 |24
12 19
17 22
17 24
20 130
22 136
85 22
17 |22
20 30
22 136
8 27
12 |27
17 27
20 |30
22 |36
245 |41
26,5 |55

m

STAUFF

Version B
L1

| st

1

L2

“Y

Profildichtring

Version Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

N-m kgca.
Gewinde T per 100

B 25 4,30 FI-RED-R1/8-WD-R1/4-B-W3
B 25 6,70 FI-RED-R1/8-WD-R3/8-B-W3
B 55 4,40 FI-RED-R1/4-WD-R1/8-B-W3
B 55 4,26 FI-RED-R1/4-WD-R1/4-B-W3
B 55 7,30 FI-RED-R1/4-WD-R3/8-B-W3
B 55 12,80  FI-RED-R1/4-WD-R1/2-B-W3
B 55 18,80 | FI-RED-R1/4-WD-R3/4-B-W3
A 80 4,20 FI-RED-R3/8-WD-R1/8-B-W3
B 80 7,40 FI-RED-R3/8-WD-R1/4-B-W3
B 80 13,60  FI-RED-R3/8-WD-R1/2-B-W3
B 80 19,70 | FI-RED-R3/8-WD-R3/4-B-W3
A 115 7,00 FI-RED-R1/2-WD-R1/8-B-W3
A 115 6,20 FI-RED-R1/2-WD-R1/4-B-W3
B 115 10,40  FI-RED-R1/2-WD-R3/8-B-W3
B 115 13,11 FI-RED-R1/2-WD-R1/2-B-W3
B 115 20,10  FI-RED-R1/2-WD-R3/4-B-W3
B 115 25,10 | FI-RED-R1/2-WD-R1-B-W3

B 115 52,10  FI-RED-R1/2-WD-R1-1/4-B-W3

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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ElSTAUFF

Profildichtring

Version A

L1

m

PN Abmessungen
bar mm

Gewinde T1 Gewinde T2 D2
400 G3/4 G1/4
400 G3/4 G3/8
400 G3/M4 G1/2 16
400 G3/M4 G 3/4 16
400 G3/M4 G1 16
250 G3/M4 G11/4 16
250 G3/4 G112 16
400 G1 G1/4
400 G1 G3/8
400  G1 G1/2
400 G1 G3/4 20
400  G1 G1 20
250 G1 G11/4 20
250 G1 G112 20
400 G114 G1/2
400 G114 G3/M4
400 G11/4 G1 25
250  G11/4 G112 25
400 G112 G1/2
400 G112 G3/4
400 G112 G1
250 G112 G11/4
160 G2 G1
160 G2 G11/4
160 G2 G11/2 40

i
16
16
16
16
16
16
16
18
18
18
18
18
18
18
20
20
20
20
22
22
22
22
24
24
24
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Whitworth Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

L1
26
26
43
48
51
95
57
29
29
29
49
52
57
59
32
32
53
60
36
36
36
58
46
48
65

L2

12,5
12,5
20

22

24,5
26,5
28,5
1215
12,5
14,5
22

24,5
26,5
28,5
14,5
16,5
24,5
28,5
14,5
16

18,5
26,5
19,5
20,5
29

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

s1
32
32
32
4
4
55
60
4
4
4
41
41
55
60
50
50
50
60
55
55
55
55
75
75
75

Version Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

N-m kgca.

Gewinde T per 100
A 180 10,90  FI-RED-R3/4-WD-R1/4-B-W3
A 180 9,40  FI-RED-R3/4-WD-R3/8-B-W3
B 180 16,90  FI-RED-R3/4-WD-R1/2-B-W3
B 180 18,96  FI-RED-R3/4-WD-R3/4-B-W3
B 180 26,60  FI-RED-R3/4-WD-R1-B-W3
B 180 52,70  FI-RED-R3/4-WD-R1-1/4-B-W3
B 180 61,10  FI-RED-R3/4-WD-R1-1/2-B-W3
A 310 20,70  FI-RED-R1-WD-R1/4-B-W3
A 310 19,10  FI-RED-R1-WD-R3/8-B-W3
A 310 16,80  FI-RED-R1-WD-R1/2-B-W3
B 310 31,30  FI-RED-R1-WD-R3/4-B-W3
B 310 26,21  FI-RED-R1-WD-R1-B-W3
B 310 58,80  FI-RED-R1-WD-R1-1/4-B-W3
B 310 63,90  FI-RED-R1-WD-R1-1/2-B-W3
A 450 33,00  FI-RED-R1-1/4-WD-R1/2-B-W3
A 450 28,30  FI-RED-R1-1/4-WD-R3/4-B-W3
B 450 50,60  FI-RED-R1-1/4-WD-R1-B-W3
B 450 67,30  FI-RED-R1-1/4-WD-R1-1/2-B-W3
A 540 49,60 | FI-RED-R1-1/2-WD-R1/2-B-W3
A 540 44,40  FI-RED-R1-1/2-WD-R3/4-B-W3
A 540 36,90  FI-RED-R1-1/2-WD-R1-B-W3
B 540 57,80  FI-RED-R1-1/2-WD-R1-1/4-B-W3
A 700 99,8 FI-RED-R2-WD-R1-B-W3
A 700 93,70  FI-RED-R2-WD-R1-1/4-B-W3
B 700 132,20 FI-RED-R2-WD-R1-1/2-B-W3

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Ersatzteile / Zubehor

Gewindereduzierung
Typ FI-RED-...-R-WD

Bestellschliissel
*FI-RED*-R*1/2*-WD*-R*3/8*-B*-W3

* Gewindereduzierung FI-RED
* Gewinde Typ T1 Whitworth Rohrgewinde R
(zylindrisch)

* GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 1/2

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Gewinde Typ T2 Whitworth Rohrgewinde R
(zylindrisch)

* GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238
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Ersatzteile / Zubehor

Gewindereduzierung
Typ FI-RED-...-R

Bestellschliissel
*FI-RED*-R*1/2*-R*3/8*-B*-W3

* Gewindereduzierung FI-RED
* Gewinde Typ T1 Whitworth Rohrgewinde R
(zylindrisch)

* GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 1/2

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
* Gewinde Typ T2 Whitworth Rohrgewinde R
(zylindrisch)
* GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8
GewindegrdBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Version A
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Version B
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Whitworth Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

PN  Abmessungen

bar mm

Gewinde T1 Gewinde T2 D2 i 11 L2 St
400 G1/8 G1/4 4 8 31 17 19
400 G1/8 G 3/8 4 8 2 17 24
400 G1/4 G1/8 5 12 /28 12 19
400 G1/4 G 3/8 5 12 36 17 24
400 G1/4 G1/2 5 12 40 20 30
315 G1/4 G3/4 5 12 |43 22 36
400 G3/8 G1/8 12 1225 8 22
400 G3/8 G1/4 8 12 |36 17 22
400 G3/8 G1/2 8 12 |41 20 30
315 G3/8 G3/4 8 12 |44 22 36
400 G172 G1/8 14 124 |8 27
315 G1/2 G1/4 14 |24 125 27
315 G172 G 3/8 12 14 |36 17 27
315 G172 G 3/4 12 14 |46 22 36
315 G172 G1 12 14 49 245 41
160 G1/2 G11/4 12 14 53 265 55

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Version Drehm. Gewicht

N-m kgca.

Gewinde T per 100
B 25 4,25
B 25 6,15
B 60 3,91
B 60 6,80
B 60 11,80
B 60 17,50
A 110 4,20
B 110 7,05
B 110 17,80
B 110 18,40
A 200 6,58
A 200 5,53
B 200 9,30
B 200 18,50
B 200 22,70
B 200 48,10

STAUFF

Metallische Dichtkante

Bestellbezeichnungen

FI-RED-R1/8-R1/4-W3
FI-RED-R1/8-R3/8-W3
FI-RED-R1/4-R1/8-W3
FI-RED-R1/4-R3/8-W3
FI-RED-R1/4-R1/2-W3
FI-RED-R1/4-R3/4-W3
FI-RED-R3/8-R1/8-W3
FI-RED-R3/8-R1/4-W3
FI-RED-R3/8-R1/2-W3
FI-RED-R3/8-R3/4-W3
FI-RED-R1/2-R1/8-W3
FI-RED-R1/2-R1/4-W3
FI-RED-R1/2-R3/8-W3
FI-RED-R1/2-R3/4-W3
FI-RED-R1/2-R1-W3
FI-RED-R1/2-R1-1/4-W3

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Version B
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Metallische Dichtkante

PN Abmessungen

Whitworth Rohrgewinde / -Rohrinnengewinde (zylindrisch)

Version Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

Gewindereduzierung
Typ FI-RED-...-R

o
=

bar  mm Nm  kgea. Bestellschliissel

Gewinde T1 Gewinde T2 D2 i 1 L2 s Gewinde T per 100
400 G3/4 G1/4 16 26 125 32 A 320 10,20  FI-RED-R3/4-R1/4-W3 *FI-RED*-R*1/2*-R*3/8*-B*-W3
400 G3/4 G3/8 16 26 125 32 A 320 870  FI-RED-R3/4-R3/8-W3
400 G3/4 G172 16 16 41 20 32 B 320 14,60  FI-RED-R3/4-R1/2-W3 * Gewindereduzierung FI-RED
400 G3/4 G1 16 16 51 245 41 B 320 24,60 FI-RED-R3/4-R1-W3
400 G3/4 G114 16 16 55 2655 B 320 4840 FI-RED-R3/4-R1-1/4-W3 * Gewinde TypT1 - Whitworth Rohrgewinde R
250 G3/4 G112 16 16 57 285 60 |B 320 57,00 FI-RED-R3/4-R1-1/2-W3 (zylindrisch)
315 G1 G1/4 18 29 125 41 A 500 19,10  FI-RED-R1-R1/4-W3 * GewindegroBe T1  entsprechend MaBtabelle 1/2
315 G G3/8 18 29 125 41 A 500 17,90 FI-RED-R1-R3/8-W3
315 G1 G1/2 18 29 145 41 A 500 1540  FI-RED-R1-R1/2-W3 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
315 G1 G 3/4 20 18 47 22 M B 500 27,60  FI-RED-R1-R3/4-W3 * Gewinde Typ T2 Whitworth Rohrgewinde
160 G1 Gi1/4 20 18 57 26555 |B 500 52,10  FI-RED-R1-R1-1/4-W3 (zylindrisch) R
160 (G G11/2 20 18 59 285 60 B 500 |59 FI-RED-R1-R1-1/2-W3
160 (G114 G172 20 32 145 50 A 600 31,30  FI-RED-R1-1/4-R1/2-W3 * GewindegroBe T2 entsprechend MaBtabelle 3/8
160 G11/4 G 3/4 20 32 165 50 A 600 26,50  FI-RED-R1-1/4-R3/4-W3 GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 3/8!
160 |G11/4 G1 25 |20 53 245 50 B 600 47  FI-RED-R1-1/4-R1-W3
160 G11/4 G11/2 25 120 60 285 60 B 600 63,3 FI-RED-R1-1/4-R1-1/2-W3 * Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
160 (G112 G11/4 |32 |22 58 265 55 |B 800 53 FI-RED-R1-1/2-R1-1/4-W3 FKM (Viton®) v
160 (G112 G172 22 36 145 55 A 800 47,30  FI-RED-Ri-1/2-R1/2-W3
160 G112 |G3/4 22 36 145 55 A 800 41,90  FI-RED-R1-1/2-R3/4-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
160 |G1172 Gi 22 36 18 55 A 800 34,10  FI-RED-R1-1/2-R1-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
160 G2 G11/4 24 62 205 70 A 1000 99,50  FI-RED-R2-R1-1/4-W3 alternative Werkstoffe und Oberflachen.
160 G2 G11/2 40 24 62 285 70 B 1000 107,30 FI-RED-R2-R1-1/2-W3

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.
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Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Einschraublécher (Schwere Ausfiihrung)

Typ FI-VSV-...-R-WD

Bestellschliissel
*FI-VSV*-R*1/2*-WD*-B*-W3

* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher FI-VSV

* Gewindeausfiihrung Whitworth Rohrgewinde

(zylindrisch)
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/2

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!

* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238

STAUFF

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

PN  Abmessungen

bar mm

Gewinde T D1 i L1 Si
400 G1/8 14 8 18 5
400 G1/4 19 12 20 6
400 G3/8 22 12 22 8
400 G172 27 14 24 10
400 G3/4 32 16 28 12
400  G1 39,9 18 33 17

400 G11/4 49,9 20 38 22
400 G11/2 54,9 22 40 24

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Profildichtring

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

N-m kgca.
S2 Gewinde T per 100
14 18 1,56 FI-VSV-R1/8-WD-B-W3
19 88 2,73 FI-VSV-R1/4-WD-B-W3
22 70 4,48 FI-VSV-R3/8-WD-B-W3
27 90 7,27 FI-VSV-R1/2-WD-B-W3
32 181 13,02 | FI-VSV-R3/4-WD-B-W3
4 250 23,80  FI-VSV-R1-WD-B-W3
50 400 42,00  FI-VSV-R1-1/4-WD-B-W3
55 500 55,60  FI-VSV-R1-1/2-WD-B-W3

Einschraubstutzen: 1ISO 1179-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1SO 1179-1

Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und
gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Profildichtring

PN Abmessungen

bar mm

Gewinde T D1 i L1 S1
400 M10x1 14 8 18 5
400  M12x15 17 12 20 6
400  M14x15 19 12 22 6
400 M16x15 22 12 22 8
400 M18x15 |24 12 22 8
400 M20x15 27 14 22 10
400 M22x15 |27 14 22 10

400 M26x15 32 16 30 12
400 M27x2 32 16 28 12
400 | M33x2 40 18 33 17
400  M42x2 50 20 38 22
400 | M48x2 65 22 40 24

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Einschraublécher (Schwere Ausfiihrung)

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

N-m kgca.

S2 Gewinde T per 100

14 12 1,58 FI-VSV-M10x1-WD-B-W3
17 25 2,13 FI-VSV-M12x1.5-WD-B-W3
19 45 3,35 FI-VSV-M14x1.5-WD-B-W3
22 55 4,30 FI-VSV-M16x1.5-WD-B-W3
24 70 5,38 FI-VSV-M18x1.5-WD-B-W3
27 80 6,09 FI-VSV-M20x1.5-WD-B-W3
27 125 6,77 FI-VSV-M22x1.5-WD-B-W3
32 180 14,33 FI-VSV-M26x1.5-WD-B-W3
32 180 13,23 FI-VSV-M27x2-WD-B-W3
4 250 29,32 FI-VSV-M33x2-WD-B-W3
50 400 57,35  FI-VSV-M42x2-WD-B-W3
55 500 73,79  FI-VSV-M48x2-WD-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und
gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Typ FI-VSV-...-M-WD

Bestellschliissel
*FI-VSV*-M*12x1.5*-WD*-B*-W3

* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher FI-VSV

* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238
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Ersatzteile / Zubehor

STAUFF
Verschlussstopfen fiir Einschraubldécher
Typ FI-VS-...-R-WD !
I
S1
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Profildichtring
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel bar  mm Nm  kgea.
Gewinde T D1 i L1 S1 Gewinde T per 100
*FI-VS*-R*1/2*-WD*-B*-W3 400 G1/8 14 8 12,3 5 15 0,70  FI-VS-R1/8-WD-B-W3
400 G1/4 19 12 17,3 6 25 1,90 FI-VS-R1/4-WD-B-W3
* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher Flvs 400 G3/8 22 12 17,3 8 50 2,70 FI-VS-R3/8-WD-B-W3
e ) . _ 400 (G172 27 14 193 10 70 460  FI-VS-R1/2-WD-B-W3
Gewindeausfiiirung Whitworth Rohrgewinde p | 400 G3/4 32 16 213 12 120 800  FI-VS-R3/4-WD-B-W3
(zylindrisch) 400 Gi 40 16 228 17 200 12,80 FI-VS-R1-WD-B-W3
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 1/2 315 G11/4 50 16 22,8 22 320 19,90 FI-VS-R1-1/4-WD-B-W3
315 G112 55) 16 22,8 24 400 26,20  FI-VS-R1-1/2-WD-B-W3
GewindegrﬁBe bitte stets angeben, z.B.1/2! 250 G2 75 24 34 24 750 73 FI-VS-R2-WD-B-W3
* Dichtungsart Profildichtring -WD
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) B Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®). E!nschraubstutzen: 1S0 1179-2 (Typ E)
FKM (Viton® v Einschraubloch: 1SO 1179-1
(Viton®) ° Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublécher
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3  in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)  Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
alternative Werkstoffe und Oberftichen wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
: nachgerollten Aussengewinden empfohlen. Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
vor Anwendung an STAUFF.

Ersatzteile / Zubehor

Profildichtring
Typ WDG Seite 238
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Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher

Profildichtring

PN Abmessungen

bar mm

Gewinde T D1 i L1
400 M8x1 12 8 12
400  M10x1 14 8 12,3
400 M12x156 17 12 17,3
400 M14x15 19 12 17,3
400 M16x15 22 12 17,3
400 M18x15 24 12 17,3
400 M20x1,5 26 14 19,3
400 M22x15 27 14 19,3
400 M26x1,56 32 16 21,3
400 M27x2 32 16 21,3
400 M33x2 40 16 22,8
250 M42x2 50 16 22,8
250  |M48x2 55 16 22,8

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt fir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen

N-m kgca.

Gewinde T per 100

10 0,50 FI-VS-M8x1-WD-B-W3

12 0,70 FI-VS-M10x1-WD-B-W3
23 1,50 FI-VS-M12x1.5-WD-B-W3
30 2,00 FI-VS-M14x1.5-WD-B-W3
50 2,60 FI-VS-M16x1.5-WD-B-W3
65 3,30 FI-VS-M18x1.5-WD-B-W3
80 4,30 FI-VS-M20x1.5-WD-B-W3
90 5,10 FI-VS-M22x1.5-WD-B-W3
100 8,00 FI-VS-M26x1.5-WD-B-W3
130 8,20 FI-VS-M27x2-WD-B-W3
250 13,10  FI-VS-M33x2-WD-B-W3
310 20,40  FI-VS-M42x2-WD-B-W3
380 26,90  FI-VS-M48x2-WD-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E)
Einschraubloch: 1ISO 9974-1

Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und
gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Typ FI-VS-...-M-WD

Bestellschliissel
*FI-VS*-M*12x1.5*-WD*-B*-W3

* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher FI-VS

* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!

* Dichtungsart Profildichtring -WD

* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B

FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O Profildichtring

Typ WDG Seite 238

EgE
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Ersatzteile / Zubehor

STAUFF
Verschlussstopfen fiir Einschraubldécher
Typ FI-VS-...-R u
i
s
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Metallische Dichtkante
PN Abmessungen Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
Bestellschliissel bar  mm Nm  kgea.
Gewinde T D1 i L1 S1 Gewinde T per 100
*FI-VS*-R*1/2*-W3 400 [G1/8 14 8 12,3 5 25 070 |FI-VS-R1/8-W3
400 G1/4 18 12 17,3 6 40 1,80 FI-VS-R1/4-W3
* \lerschlussstopfen fiir Einschraublécher Fl-vs 400 G3/8 22 12 173 8 9 2,70 FI-VS-R3/8-W3
. ) . _ 400 G612 26 14 193 10 130 1460 FI-VS-R1/2-W3
SR T wg i p | 400 G3/4 32 16 21,3 12 250 7,90  FIVS-R3/4-W3
(zylindrisch) 400 Gi 39 16 228 17 400 1280 |FI-VS-R1-W3
* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle 172 | 315 G11/4 49 16 22,8 22 600 19,30 FI-VS-R1-1/4-W3
315 G112 55) 16 22,8 24 800 26,10  FI-VS-R1-1/2-W3
GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 1/2!
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3 | Einschraubstutzen wurden ausgelegt fiir Einschraublocher  Einschraubstutzen: DIN 3852-2 (Form B) /1S0 1179-4 (Typ B)
. o . in Bauteilen aus Stahl. Fir den Einsatz in Verbindung mit Einschraubloch: DIN 3852-2 (Form X) /1SO 1179-1
Blltﬁe w:,'ndevc S:(e tSIf?fh andsgﬁw:fl:"fur: Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
BRI S0 (N EEEE, wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusétzlich Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
nachgeroliten Aussengewinden empfohlen. Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
vor Anwendung an STAUFF. Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und

gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.
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Ersatzteile / Zubehor

D1
T

0-Ring
PN Abmessungen
bar mm

Gewinde T D1 i L1
630 M10x1 13,8 9,5 13,5
630 M12x15 16,8 1 15,5
630 M14x1,5 18,8 11 16
630 M16x15 218 12,5 17,5
630 M18x15 238 14 19
630 M22x15 268 15 20
400 M26x15 318 16 21
400 M27x2 318 18,5 235
400 M33x2 40,8 18,6 24,5
400 M42x2 49,8 19 25
400 M48x2 54,8 215 27,5

Standard-Dichtungswerkstoff ist NBR (Buna-N®).

Einschraubstutzen wurden ausgelegt flir Einschraublécher
in Bauteilen aus Stahl. Fiir den Einsatz in Verbindung mit
Bauteilen aus weicheren Gegenwerkstoffen (z.B. Aluminium)
wird die Verwendung von Verschraubungen mit zusatzlich
nachgerollten Aussengewinden empfohlen.

Bitte wenden Sie sich fiir weitere Informationen rechtzeitig
vor Anwendung an STAUFF.

@ o o O

o

12
12
14
2
24

M-St
Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Drehm. Gewicht Bestellbezeichnungen
N-m kgca.
Gewinde T per 100
15 08 FI-VS-M10x1-0R-B-W3
22 14 FI-VS-M12x1.5-0R-B-W3
45 2,0 FI-VS-M14x1.5-0R-B-W3
55 2,7 FI-VS-M16x1.5-0R-B-W3
70 38 FI-VS-M18x1.5-0R-B-W3
100 53 FI-VS-M22x1.5-0R-B-W3
170 7,7 FI-VS-M26x1.5-0R-B-W3
180 94 FI-VS-M27x2-0R-B-W3
215 15,6 FI-VS-M33x2-0R-B-W3
330 245 FI-VS-M42x2-0R-B-W3
420 37,1 FI-VS-M48x2-0R-B-W3

Einschraubstutzen: ISO 6149-2/-3
Einschraubloch: 1SO 6149-1

Die angegebenen Drehmomente sind Richtwerte mit einer
Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF
Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und
gelten fiir Gegenwerkstoff Stahl.

Verschlussstopfen fiir Einschraublocher

Typ FI-VS-..-M-OR

Bestellschliissel
*FI-VS*-M*12x1.5*-0R*-B*-W3

* Verschlussstopfen fiir Einschraublocher FI-VS

* Gewindeausfilhrung Metrisches Gewinde (zylindrisch) M

* GewindegroBe entsprechend MaBtabelle  12x1.5

GewindegroBe bitte stets angeben, z.B. 12x1.5!
* Dichtungsart 0-Ring -0R
* Dichtungswerkstoff NBR (Buna-N®) -B
FKM (Viton®) -V

* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ 0-RING Seite 239

EzE
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Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)

Typ FI-VD = BaureihenL/ S

<

Bestellschliissel
*FI-VD*-15*L*-V*-W3*-M

* Vlerschlussstopfen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring (DKO)  FI-VD

* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Dichtungswerkstoff FKM (Viton®) -V
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberflachen.

* \ormontiert Nur Verschlussstopfen —
Verschlussstopfen mit "
Uberwurfmutter vormontiert ~ ~
Anschlussteile
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33
Ersatzteile / Zubehor
O 0-Ring
Typ O-RING Seite 239

Bau- Rohr-0 PN

reihe mm
D1

L 6
8
10
12
15
18
22
28
35
42

S 6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

bar

800
800
800
630
400
400
250
250
250
250
800
800
800
630
630
630
420
420
420
420

St

D1

| L

D1

L1

Abmessungen

mm
L1’
16,5
16,5
17
17
18
18,5
19,3
19,7
23,2
23,2
16,5
16,5
17
17
19
19
23,3
24,2
25,4
26,7

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
?Gewichte ohne Uberwurfmutter.
3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.

Standard-Dichtungswerkstoff ist FKM (Viton®).

St
14
17
19
22
27
32
36
#
50
60
17
19
22
24
27
30
36
46
50
60

]

D1

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen® Bestellbezeichnungen

kgca.
per 100
0,57
0,90
1,37
1,88
3,00
4,36
6,52
10,45
19,66
27,73
0,57
0,90
1,37
1,88
2,78
3,54
6,97
10,94
16,34
27,11

Verschlussstopfen
einzeln
FI-VD-06L/S-V-W3
FI-VD-08L/S-V-W3
FI-VD-10L/S-V-W3
FI-VD-12L/S-V-W3
FI-VD-15L-V-W3
FI-VD-18L-V-W3
FI-VD-22L-V-W3
FI-VD-28L-V-W3
FI-VD-35L-V-W3
FI-VD-42L-V-W3
FI-VD-06L/S-V-W3
FI-VD-08L/S-V-W3
FI-VD-10L/S-V-W3
FI-VD-12L/S-V-W3
FI-VD-14S-V-W3
FI-VD-16S-V-W3
FI-VD-20S-V-W3
FI-VD-25S-V-W3
FI-VD-30S-V-W3
FI-VD-38S-V-W3

Verschlussstopfen
mit Uberwurfmutter
FI-VD-06L-V-W3-M
FI-VD-08L-V-W3-M
FI-VD-10L-V-W3-M
FI-VD-12L-V-W3-M
FI-VD-15L-V-W3-M
FI-VD-18L-V-W3-M
FI-VD-22L-V-W3-M
FI-VD-28L-V-W3-M
FI-VD-35L-V-W3-M
FI-VD-42L-V-W3-M
FI-VD-06S-V-W3-M
FI-VD-08S-V-W3-M
FI-VD-10S-V-W3-M
FI-VD-12S-V-W3-M
FI-VD-14S-V-W3-M
FI-VD-16S-V-W3-M
FI-VD-20S-V-W3-M
FI-VD-25S-V-W3-M
FI-VD-30S-V-W3-M
FI-VD-38S-V-W3-M
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® Ersatzteile / Zubehor
ElSTAUFF

Verschlussstopfen mit Dichtkante
Typ FI-BUZ = BaureihenL /S

T,

L

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen®

reihe mm  bar  mm kgca. Bestellschliissel
D1 L1’ S1 per 100

L 6 500 19,5 14 055  FI-BUZ-06L/S-W3 *FI-BUZ*-15*L*-W3*-M
8 500 19,5 17 0,90 FI-BUZ-08L/S-W3
10 500 21,5 19 1,48 FI-BUZ-10L/S-W3 * Verschlussstopfen mit Dichtkante FI-BUZ
12 400 22 22 2,13 FI-BUZ-12L/S-W3
15 400 29 27 320 FI-BUZ-15L-W3 * Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -15
18 400 24 32 500 FI-BUZ-18L-W3 * Baureihe Leichte Baureihe L
22 250 26 36 7,90 FI-BUZ-22L-W3 Schwere Baureihe S
28 250 2515) 41 11,90  FI-BUZ-28L-W3
35 250 32 50 23'50 FI-BUZ-35L-W3 * Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3
42 250 825 60 38,50 FI-BUZ-42L-W3 Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir

S 6 800 195 17 055 FI-BUZ-06L/S-W3 alternative Werkstoffe und Oberfléchen.
8 800 195 19 0,90 FI-BUZ-08L/S-W3
10 800 215 29 1,48 FI-BUZ-10L/S-W3 * Konfektionierung Nur Verschlussstopfen —
12 630 22 24 213 FI-BUZ-12L/S-W3 Verschlussstopfen mit
14 630 235 27 312 |FI-BUZ-14S-W3 s M
16 630 2615) 30 4,27 FI-BUZ-16S-W3
20 400 30,5 36 8,00 FI-BUZ-20S-W3
25 400 32,5 46 17,90  FI-BUZ-25S-W3
30 400 355 50 20,00  FI-BUZ-30S-W3 Anschlussteile
38 400 42 60 36,60 FI-BUZ-38S-W3

Uberwurfmutter
"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand. Typ FI-M Seite 33

2 Gewichte ohne Uberwurfmutter.
3Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.

Ok 40]
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Ersatzteile / Zubehor

Verschlussstopfen fiir Rohrenden
Typ FI-VSK = BaureihenL/ S

Bestellschliissel
*FI-VSK*-10*L*-W3*-MS

* Verschlussstopfen fiir Rohrenden FI-VSK
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -10
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléchen.

* Konfektionierung  Nur Verschlussstopfen —

Verschlussstopfen mit

Schneidring und Uberwurfmutter ™M

Verschlussstopfen mit

weichdichtendem Schneidring -MSV
und Uberwurfmutter

Anschlussteile

Schneidring

Typ FI-DS Seite 28

Weichdichtender Schneidring

Typ FI-WDDS Seite 29
Verstérkungshiilse
Typ FI-VH Seite 31

STAUFF Form EVO Dichtring

Typ FI-FD Seite 32
Uberwurfmutter
Typ FI-M Seite 33

37°-Bordelanschlussteile (Set)
Typ FI-AB Seite 37

c€cocsee

Bau- Rohr-0 PN Abmessungen
reihe  mm bar mm
D1 L L'
L 6 500 |17 22
8 500 (17 23
10 500 |20 24
12 400 21 25
15 400 20 26
18 400 21 28
22 250 |23 30
28 250 |23 31
35 250 |29 36
42 250 30 39
S 6 800 17 26
8 800 17 28
10 800 20 29
12 630 21 31
14 630 23 34
16 630 24 34
20 420 28 39
25 420 31 44
30 420 34 47
38 420 38 54

"Ungefahre Abmessung im verbauten Zustand.
2Gewichte ohne Schneidring und Uberwurfmutter.
3 Standard-Lieferumfang: Nur Verschlussstopfen.

L2

10
11
11,6
13,5
14,5
14,5
16
11
13
12,5
14,5
16
15,5
17,5
20
20,5
23

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen®
kgca.

per 100

1,40 FI-VSK-06L-W3
1,93 FI-VSK-08L-W3
2,55 FI-VSK-10L-W3
3,44 FI-VSK-12L-W3
4,90 FI-VSK-15L-W3
6,80 FI-VSK-18L-W3
10,70 FI-VSK-22L-W3
15,20  FI-VSK-28L-W3
2590  FI-VSK-35L-W3
35,30 |FI-VSK-42L-W3
1,80 FI-VSK-06S-W3
2,16 FI-VSK-08S-W3
3,34 FI-VSK-10S-W3
4,60 FI-VSK-12S-W3
5,88 FI-VSK-14S-W3
7,54 FI-VSK-16S-W3
12,50  FI-VSK-20S-W3
21,40 FI-VSK-25S-W3
30,40  FI-VSK-30S-W3
40,80  FI-VSK-38S-W3
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Bau-
reihe

=]
=

Abmessungen
mm
Gewinde T
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M30x2
M 36 x2
M45x2
M52 x2
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M24x1,5
M30x2
M 36 x 2
M 42 x2
M52 x 2

=

—‘LOLOOO\I\ICT)@@O’S@(DO:)@\IO’)@@@

o

Ersatzteile / Zubehor

fiir Gerade und Winkel Schottverschraubungen

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.
S1 per 100
17 0,66
19 0,76
22 1,04
24 1,17
30 2,25
36 &5
4 4,79
46 5,90
55 7,60
65 12,20
19 0,76
22 1,04
24 1,17
27 1,54
30 2,25
32 2,40
4 4,79
46 5,90
50 5,70
65 12,20

FI-SKM-06L-W3

FI-SKM-08L/06S-W3
FI-SKM-10L/08S-W3
FI-SKM-12L/10S-W3
FI-SKM-15L/14S-W3
FI-SKM-18L-W3

FI-SKM-22L/20S-W3
FI-SKM-28L/25S-W3
FI-SKM-35L-W3

FI-SKM-42L/38S-W3
FI-SKM-08L/06S-W3
FI-SKM-10L/08S-W3
FI-SKM-12L/10S-W3
FI-SKM-12S-W3

FI-SKM-15L/14S-W3
FI-SKM-16S-W3

FI-SKM-22L/20S-W3
FI-SKM-28L/25S-W3
FI-SKM-30S-W3

FI-SKM-42L/38S-W3

Sechskant Kontermutter
Typ FI-SKM = BaureihenL / S

Bestellschliissel
*FI-SKM*-06*L*-W3

* Sechskant Kontermutter FI-SKM
* Rohr-AuBendurchmesser D1 (in mm) -06
* Baureihe Leichte Baureihe L

Schwere Baureihe S
* Werkstoff Stahl, Zink/Nickel-beschichtet -W3

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir
alternative Werkstoffe und Oberfléachen.
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Ersatzteile / Zubehor

STAUFF

Profildichtring fiir Einschraubstutzen
Typ WDG

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Einschraubstutzen: ISO 1179-2 (Typ E) / Einschraubloch: 1ISO 1179-1

Abmessungen Bestellbezeichnungen

mm

fiir Gewinde D1 D2 L1 NBR (Buna-N®) FKM (Viton®)

G1/8 8,4 11,9 1 WDG-8.4x11.9x1-B90 WDG-8.4x11.9x1-V90
G1/4 11,6 16,5 1,5 WDG-11.6x16.5x1.5-B90 WDG-11.6x16.5x1.5- V90
G 3/8 14,7 18,9 1,5 WDG-14.7x18.9x1.5-B90 WDG-14.7x18.9x1.5-V90
G172 18,5 23,9 1,5 WDG-18.5x23.9x1.5-B90 WDG-18.5x23.9x1.5-V80
G 3/4 23,9 29,2 1,5 WDG-23.9x29.2x1.5-B90 WDG-23.9x29.2x1.5-V80
G1 29,7 35,7 2 WDG-29.7x35.7x2-B90 WDG-29.7x35.7x2-V80
G11/4 38,8 45,8 2 WDG-38.8x45.8x2-B90 WDG-38.8x45.8x2-V80
G112 447 50,7 2 WDG-44.7x50.7x2-B90 WDG-44.7x50.7x2-V80
Metrisches Gewinde (zylindrisch) Einschraubstutzen: ISO 9974-2 (Typ E) / Einschraubloch: 1ISO 9974-1
Abmessungen Bestellbezeichnungen

mm

fiir Gewinde D1 D2 K] NBR (Buna-N®) FKM (Viton®)

M8x1 6,5 9,9 1 WDG-6.5x9.9x1-B90 WDG-6.5x9.9x1-V90
M10x1 8,4 11,9 1 WDG-8.4x11.9x1-B90 WDG-8.4x11.9x1-V90
M12x1,5 9,8 14,5 15 WDG-9.8x14.5x1.5-B90 WDG-9.8x14.5x1.5-V90
M14x1,5 11,6 16,5 1,5 WDG-11.6x16.5x1.5-B90 WDG-11.6x16.5x1.5-V90
M16x1,5 13,8 18,9 15 WDG-13.8x18.9x1.5-B80 WDG-13.8x18.9x1.5-V80
M18x1,5 15,7 20,9 15 WDG-15.7x20.9x1.5-B90 WDG-15.7x20.9x1.5-V80
M20x1,5 17,8 22,9 15 WDG-17.8x22.9x1.5-B90 WDG-17.8x22.9x1.5-V90
M22x1,5 19,6 24,3 15 WDG-19.6x24.3x1.5-B90 WDG-19.6x24.3x1.5-V90
M26x1,5 23,9 29,2 15 WDG-23.9x29.2x1.5-B90 WDG-23.9x29.2x1.5-V80
M 27 x 2 23,9 29,2 15 WDG-23.9x29.2x1.5-B90 WDG-23.9x29.2x1.5-V80
M33x2 29,7 35,7 2 WDG-29.7x35.7x2-B90 WDG-29.7x35.7x2-V80
M42x2 38,8 45,8 2 WDG-38.8x45.8x2-B90 WDG-38.8x45.8x2-V80
M48x2 447 50,7 2 WDG-44.7x50.7x2-B90 WDG-44.7x50.7x2-V80
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Einschraubstutzen: 1ISO 6149-2/-3 / Einschraubloch: IS0 6149-1

Abmessungen
mm
fiir Gewinde

M8x1
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26 x 1,5
M27 x 2
M30 x 2
M33 x 2
M42 x 2
M48 x 2

Einschraubstutzen: 1ISO 11926-2/-3 / Einschraubloch: 1ISO 11926-1

Abmessungen
mm
fiir Gewinde

7/16-20 UNF
1/2-20 UNF
9/16-18 UNF
3/4-16 UNF
7/8-14 UNF
11/16-12 UN
13/16-12 UN
15/16-12 UN
15/8-12 UN
17/8-12UN

Abmessungen
mm
fiir Gewinde

G1/8
G1/4
G3/8
G1/2
G 3/4
G1
G11/4

G11/2

Ersatzteile / Zubehor

Bestellbezeichnungen
NBR (Buna-N®)
0-RING-6.07x1.63-B90
0-RING-8.1x1.6-B90
0-RING-9.3x2.2-B90
0-RING-11.3x2.2-B90
0-RING-13.3x2.2-B90
0-RING-15.3x2.2-B90
0-RING-19.3x2.2-B90
0-RING-23.3x2.4-B90
0-RING-23.6x2.9-B90
0-RING-26.62 x2.95-B90
0-RING-29.6x2.9-B90
0-RING-38.6x2.9-B90
0-RING-44.6x2.9-B90

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-8.92x1.83-B90

0-RING-10.52x1.83-B90
0-RING-11.89x1.98-B90
0-RING-16.36x2.2-B90
0-RING-19.18x2.46-B90
0-RING-23.47x2.95-B90
0-RING-26.62 x2.95-B90
0-RING-29.74x2.95-B90
0-RING-37.47x3-B90
0-RING-43.69x3-B90

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-7.97x1.88-B90

0-RING-10.77x2.62-B90
0-RING-13.94x2.62-B90
0-RING-17.86x2.62-B90
0-RING-23.47x2.62-B90
0-RING-29.74x3.53-B90
0-RING-37.69x3.53-B90
0-RING-44.04x3.53-B90

0-Ring fiir Einschraubstutzen

Typ 0-RING

Metrisches Gewinde (zylindrisch)

FKM (Viton®)
0-RING-6.07x1.63-V90

0-RING-8.1x1.6-V90
0-RING-9.3x2.2-V90
0-RING-11.3x2.2-V90
0-RING-13.3x2.2-V90
0-RING-15.3x2.2-V90
0-RING-19.3x2.2-V90
0-RING-23.3x2.4-V90
0-RING-23.6x2.9-V90
0-RING-26.62 x2.95-V90
0-RING-29.6x2.9-V90
0-RING-38.6x2.9-V90
0-RING-44.6x2.9-V90

UN/UNF Gewinde

FKM (Viton®)
0-RING-8.92x1.83-V90

0-RING-10.52x1.83-V90
0-RING-11.89x1.98-V90
0-RING-16.36x2.2-V90
0-RING-19.18x2.46-V 90
0-RING-23.47x2.95-V80
0-RING-26.62 x 2.95-V90
0-RING-29.74x2.95-V90
0-RING-37.47x3-V90
0-RING-43.69x3-V90

Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

FKM (Viton®)
0-RING-7.97x1.88-V90

0-RING-10.77x2.62-V90
0-RING-13.94x2.62-V90
0-RING-17.86x2.62-V90
0-RING-23.47x2.62-V90
0-RING-29.74x3.53-V90
0-RING-37.69x3.53-V90
0-RING-44.04x3.53-V90
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Ersatzteile / Zubehor

0-Ring fiir 24°-/ 37°-Bordeladapter

Typ O-RING

24°-Kegel des Bordeladapters

Bau-  Rohr-0
reihe  mm

10
12
15
18
22
28
35
42

10
12
14
16
20
25
30
38

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-4.5x1.5-B90
0-RING-6.5x1.5-B90
0-RING-8.5x1.5-B90
0-RING-10x1.5-B90
0-RING-12.5x2-B90
0-RING-16x2-B90
0-RING-20x2-B90
0-RING-26x2-B90
0-RING-32x2.5-B90
0-RING-38x2.5-B90
0-RING-4.5x1.5-B90
0-RING-6.5x1.5-B90
0-RING-8.5x1.5-B90
0-RING-10x1.5-B90
0-RING-12x2-B90
0-RING-14x2-B90
0-RING-17.3x2.4-B90
0-RING-22.3x2.4-B90
0-RING-27.3x2.4-B90
0-RING-35x2.5-B90

FKM (Viton®)
0-RING-4.5x1.5-V90
0-RING-6.5x1.5-V90
0-RING-8.5x1.5-V90
0-RING-10x1.5-V90
0-RING-12.5x2-V90
0-RING-16x2-V90
0-RING-20x2-V90
0-RING-26x2-V90
0-RING-32x2.5-V90
0-RING-38x2.5-V90
0-RING-4.5x1.5-V90
0-RING-6.5x1.5-V90
0-RING-8.5x1.5-V90
0-RING-10x1.5-V90
0-RING-12x2-V90
0-RING-14x2-V90
0-RING-17.3x2.4-V90
0-RING-22.3x2.4-V90
0-RING-27.3x2.4-V90
0-RING-35x2.5-V90
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Bau-
reihe

EsE
PRy
R

Rohr-0
mm

10
12
15
18
22
28
35
42

10
12
14
16
20
25
30
38

Ersatzteile / Zubehor

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-4.4x0.8-B90
0-RING-6x0.8-B90
0-RING-7.5x0.8-B90
0-RING-9.5x0.8-B90
0-RING-12.5x0.8-B90
0-RING-15x1-B90
0-RING-18x1-B90
0-RING-23x1-B90
0-RING-30x1-B90
0-RING-37x1-B90
0-RING-4.4x0.8-B90
0-RING-6x0.8-B90
0-RING-7.5x0.8-B90
0-RING-9.5x0.8-B90
0-RING-11x1-B90
0-RING-12.5x1-B90
0-RING-16x1-B90
0-RING-20x1-B90
0-RING-25x1-B90
0-RING-31.47x1.78-B90

0-Ring fiir 24°-/ 37°-Bordeladapter

Typ 0-RING

37°-Kegel des Bordeladapters

FKM (Viton®)
0-RING-4.4x0.8-V90
0-RING-6x0.8-V90
0-RING-7.5%0.8-V90
0-RING-9.5x0.8-V90
0-RING-12.50.8-V90
0-RING-15x1-V90
0-RING-18x1-V90
0-RING-23x1-V90
0-RING-30x1-V90
0-RING-37x1-V90
0-RING-4.4%0.8-V90
0-RING-6x0.8-V90
0-RING-7.5%0.8-V90
0-RING-9.5x0.8-V90
0-RING-11x1-V90
0-RING-12.5x1-V90
0-RING-16x1-V90
0-RING-20x1-V90
0-RING-25x1-V90
0-RING-31.47x1.78-V90
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Ersatzteile / Zubehor

0-Ring fiir 24°-Dichtkegelverschraubungen / 24°-SchweiBkegel

Typ O-RING

Bau-
reihe

Rohr-0
mm

10
12
15
18
22
28
35
42

10
12
14
16
20
25
30
38

Bestellbezeichnungen

NBR (Buna-N®)
0-RING-4.5x1.5-B90
0-RING-6.5x1.5-B90
0-RING-8.5x1.5-B90
0-RING-10x1.5-B90
0-RING-12.5x2-B90
0-RING-16x2-B90
0-RING-20x2-B90
0-RING-26x2-B90
0-RING-32x2.5-B90
0-RING-38x2.5-B90
0-RING-4.5x1.5-B90
0-RING-6.5x1.5-B90
0-RING-8.5x1.5-B90
0-RING-10x1.5-B90
0-RING-12x2-B90
0-RING-14x2-B90
0-RING-17.3x2.4-B90
0-RING-22.3x2.4-B90
0-RING-27.3x2.4-B90
0-RING-35x2.5-B90

FKM (Viton®)
0-RING-4.5x1.5-V90
0-RING-6.5x1.5-V90
0-RING-8.5%1.5-V90
0-RING-10x1.5-V90
0-RING-12.5x2-V90
0-RING-16x2-V90
0-RING-20x2-V90
0-RING-26x2-V90
0-RING-32x2.5-V90
0-RING-38x2.5-V90
0-RING-4.5x1.5-V90
0-RING-6.5x1.5-V90
0-RING-8.5x1.5-V90
0-RING-10x1.5-V90
0-RING-12x2-V90
0-RING-14x2-V90
0-RING-17.3x2.4-V90
0-RING-22.3x2.4-V90
0-RING-27.3x2.4-V90
0-RING-35%2.5-V90
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®
ElSTAUFF

0-Ring fiir Hohlschrauben von Schwenkverschraubungen
Typ 0-RING

Abmessungen Bestellbezeichnungen

mm

fiir Gewinde fiir RohrgrdBe / Baureihe NBR (Buna-N®) FKM (Viton®)

G1/8 4LL/6LL/8LL/6L 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
G1/4 8L/10L/12L/6S/8S 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
G 3/8 12L/10S /128 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
G1/2 15L/18L/14S/16S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
G 3/4 22L /208 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
G1 28L /258 0-RING-31x2-B90 0-RING-31x2-V90
G11/4 35L/30S 0-RING-40x2-B90 0-RING-40x2-V90
G11/2 421/ 38S 0-RING-46x2-B90 0-RING-46x2-V90
M8x1 4L 0-RING-6.5x1.5-B90 0-RING-6.5x1.5-V90
M10x 1 6LL/8LL/6L 0-RING-8.5x1.5-B90 0-RING-8.5x1.5-V90
M12x1,5 8L/6S 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
M14x1,5 10L/8S/12L 0-RING-11x2-B90 0-RING-11x2-V90
M16x1,5 12L/10S 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
M18x1,5 12L/10S 0-RING-14.5x2-B90 0-RING-14.5x2-V90
M18x1,5 15L/12S 0-RING-16.5x2-B90 0-RING-16.5x2-V90
M20x1,5 14S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
M22x1,5 18L/16S 0-RING-19.5x2-B90 0-RING-19.5x2-V90
M26x1,5 221 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
M 27 x2 20S 0-RING-26x1.5-B90 0-RING-26x1.5-V90
M33x2 28L/25S 0-RING-31x2-B90 0-RING-31x2-V90
M42x2 35L/30S 0-RING-40x2-B90 0-RING-40x2-V90
M48x2 42L/38S 0-RING-46x2-B90 0-RING-46x2-V90
[Ob40]
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Ersatzteile / Zubehor ®

STAUFF
Dichtkantenring (auBen) fiir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen
Typ FI-DKR
D2
—t—
|/

Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm
fiir Gewinde D1 D2 K]
M8x1 8,05 10,8 4 FI-DKR-M8x1-W3-WO0B
M10x1 G1/8 10,1 13 4 FI-DKR-M10x1-R1/8-W3-WOB
M12x1,5 12,2 17,8 4 FI-DKR-M12x1.5-W3-W0B

G1/4 13,2 17,7 4 FI-DKR-R1/4-W3-WO0B
M14x1,5 14,1 17,7 4,4 FI-DKR-M14x1.5-W3-W0B
M16x1,5 16,1 21,5 B) FI-DKR-M16x1.5-W3-WO0B

G 3/8 16,7 22 5 FI-DKR-R3/8-W3-WO0B
M18x1,5 18,1 23 ) FI-DKR-M18x1.5-W3-W0B

G172 21 26 7 FI-DKR-18L/16S-R1/2-W3-W0B
M20x1,5 G1/2 21 26 5) FI-DKR-15L/14S-M20x1.5-R1/2-W3-WOB
M22x1,5 22,1 27 7 FI-DKR-M22x1.5-W3-W0B
M26x1,5 26,1 31,5 615} FI-DKR-M26x1.5-W3-W0B
M 27 x2 G 3/4 27,1 32 55 FI-DKR-M27x2-R3/4-W3-WO0B
M33x2 33,3 39 616) FI-DKR-M33x2-R1-W3-WOB
M42x2 G11/4 42,1 49 55 FI-DKR-M42x2-R1-1/4-W3-WOB
M 48 x 2 G112 48,1 56 515} FI-DKR-M48x2-R1-1/2-W3-W0B
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Dichtring mit Elastomerdichtung fiir Einschraubstutzen von Schwenkverschraubungen
Typ FI-DIR

L1

Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm
fiir Gewinde Einbauposition D1 D2 K]
M10x 1 G1/8 2 10,2 14,9 4,0 FI-DIR-M10x1-R1/8-B-W3
M12x1,5 1 12,2 17,8 4,0 FI-DIR-M12x1.5-B-W3
G1/4 2 13,3 18,8 4,0 FI-DIR-R1/4-B-W3
M14x1,5 2 141 19,9 4,0 FI-DIR-M14x1.5-B-W3
M16x1,5 G 3/8 1 16,8 22,8 44 FI-DIR-M16X1.5-R3/8-B-W3/2
M18x 1,5 1 18,1 24,9 5,0 FI-DIR-M18X1.5-B-W3/2
M18x 1,5 (nur 12L) 1 18,1 24,5 46 FI-DIR-12LM18x1.5-B-W3
G 1/2 (nur 15L/148) 1 21 27,9 5,0 FI-DIR-15L/14S-R1/2-B-W3/2
G 1/2 (nur18L/16S) 1 21 27,9 7,0 FI-DIR-18L/16S-R1/2-B-W3/3
M20x1,5 1 20,2 27,5 5,0 FI-DIR-M20X1.5-B-W3
M?22x1,5 1 221 27,9 7,0 FI-DIR-M22x1.5-B-W3
M26x 1,5 1 26,1 32,5 515) FI-DIR-M26x1.5-B-W3
M 27 x 2 G 3/4 1 27 32,9 55 FI-DIR-M27X2-R3/4-B-W3/2
M33x2 G1 1 33,4 40,9 515) FI-DIR-M33X2-R1-B-W3/2
M42x2 G11/4 1 42,1 50,9 55 FI-DIR-M42x2-R1-1/4-B-W3
M48x2 G11/2 1 47,8 55,9 615 FI-DIR-M48x2-R1-1/2-B-W3
Einbauposition und Ausrichtung (siehe auch Seite 326)
X
X
X
X
Position 1 Position 2

%

e www.stauff.com/2/de/#245 Katalog 2 - Ausgabe 02/2025




Ersatzteile / Zubehor

Dichtkantenring (innen) fiir Innengewinde von Manometerverschraubungen

Typ FI-DKI

Abmessungen

mm

fiir Gewinde D1
G1/4 6
G1/2 12

D2
11,3
18,5

S|
HU
N}

L1
i
Y

L1
45

STAUFF

Bestellbezeichnungen

FI-DKI-R1/4-W3-WOB
FI-DKI-R1/2-W3-W0B
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Ersatzteile / Zubehor

Kammerring (schmal) fiir Einschraubstutzen von Verschraubungen mit Kontermutter

Typ FI-KR

Abmessungen Bestellbezeichnungen
mm

fiir Gewinde D1 D2 t

G1/8 14,8 11,8 14 FI-KR-R1/8-W3-WO0B
G1/4 19,8 16,15 1,9 FI-KR-R1/4-W3-WO0B
G3/8 22,8 19,4 19 FI-KR-R3/8-W3-WO0B
G1/2 27,8 23,2 19 FI-KR-R1/2-W3-WO0B

G 3/4 32,8 28,6 19 FI-KR-R3/4-W3-WO0B

G1 40,8 36,6 2,6 FI-KR-R1-W3-W0B
G11/4 50,8 449 2,6 FI-KR-R1-1/4-W3-WO0B
G11/2 55,8 50,9 2,6 FI-KR-R1-1/2-W3-WO0B
M10x1 14,8 11,4 11 FI-KR-M10x1-W3-W0B
M12x1,5 17,8 13,9 17 FI-KR-M12x1.5-W3-W0B
M14x15 19,8 15,9 17 FI-KR-M14x1.5-W3-WO0B
M16x1,5 22,8 17,9 1,7 FI-KR-M16x1.5-W3-W0B
M18x 1,5 24,8 19,9 17 FI-KR-M18x1.5-W3-WO0B
M22x1,5 27,8 23,9 1,7 FI-KR-M22x1.5-W3-WOB
M 27 x 2 32,8 29,6 2,2 FI-KR-M27x2-W3-W0B
M 33 x2 40,8 35,6 2,2 FI-KR-M33x2-W3-W0B
M 42 x2 50,8 44,6 2,2 FI-KR-M42x2-W3-W0B
M 48 x 2 55,8 50,6 2,2 FI-KR-M48x2-W3-W0B
7/16-20 UNF 17 13 1,3 FI-KR-7/16U-W3-W0B
9/16-18 UNF 21 16,1 1,4 FI-KR-9/16U-W3-W0B
3/4-16 UNF 26,5 21 16 FI-KR-3/4U-W3-WOB
7/8-14 UNF 30 24,3 1.8 FI-KR-7/8U-W3-WOB
11/16-12 UN 37,5 29,6 2,2 FI-KR-1-1/16U-W3-W0B
15/16-12 UN 45 35,8 2,2 FI-KR-1-5/16U-W3-W0B
15/8-12 UN 56,5 437 2,2 FI-KR-1-5/8U-W3-WO0B
17/8-12 UN 64 49,9 2,2 FI-KR-1-7/8U-W3-WO0B
O 0]
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[

Schneidring-Fertigmontage-Maschine
mit Cloud-Anbindung
SPR-PRC-POC-A-A-IOT

Schneidring Montagestutzen

fiir die maschinelle Montage
FI-MFK

Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
FI-GP

Cloud-Anbindung

SPR-PRC-POC-A-A-10T

Optionale Werkzeugaufnahme fiir

Rohre mit geringen Biegeradien
SPR-PRC-POC-RTH

Zubehér

Schneidring-Montage- und 37°-Birdel-Maschine
mit automatischer / manueller Druckeinstellung
SPR-PRC-MA-D-A

Zubehor

Schneidring Montagestutzen
fiir die maschinelle Montage
FI-MFK

Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
FI-GP-PRC

Klemmbacken fiir 37°-Bordelungen

FI-KB-PRC

Tragbare Schneidring-Montage-Maschine
mit manueller Druckeinstellung (Set)
SPR-PRC-H-E-SET

Schneidring Montagestutzen

fiir die maschinelle Montage
FI-MVK-PRC-H-M

Manuelles Schneidring-Vormontagegerat

SPR-PRC-MP

Schneidring Montagestutzen
fiir die manuelle Montage
FI-MFK

Gegenhalteplatte fiir die manuelle Montage
FI-GP-PRC

Schneidring Montagestutzen
fiir die manuelle Fertigmontage
FI-FK

Schneidring Montagestutzen
fiir die manuelle Vormontage
FI-VK

250

252

253

254

254

254

256

258

259

260

261

262

264

266

267

268

270

2n

)

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Form EVO

Rohrumformmaschine mit Cloud-Anbindung
SFO-F-A-A-I0T

Cloud-Anbindung

SFO-F-A-A-I0T

Umformstutzen

FI-FST

Innendorn

FI-ID

Klemmbacken

FI-FB

Zubehér

=
G
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press
Schneidring-Fertigmontage-Maschine
Typ SPR-PRC-POC-A-A-IOT

Produktbeschreibung

Die STAUFF Press Schneidring-Montagemaschine des
Typs SPR-PRC-POC-A-A-10T ermdglicht die druck-/weg-
gesteuerte Fertigmontage von Schneidringen der Extra-
Leichten Baureihe (LL), der Leichten Baureihe (L) sowie
der Schweren Baureihe (S) entsprechend I1SO 8434-1/
DIN 2353 auf Rohrenden mit AuBendurchmessern
zwischen 4 mm und 42 mm.

Die als robustes Tischgerét fir den dauerhaften Einsatz
in der Werkstatt konzipierte Maschine wird in Verbindung
mit gehdrteten und verschleiBunempfindlichen
Schneidring Montagestutzen FI-MFK und Gegenhalte-
platten FI-GP genutzt, die speziell fiir die maschinelle
Montage ausgelegt wurden.

Uber die kombinierte Druck- und Wegsteuerung des
Geréates kann WerkzeugverschleiB rechtzeitig erkannt
werden, bevor dieser einen negativen Einfluss auf das
Montageergebnis hat. Eine maximale Lebensdauer der
Werkzeuge wird durch den sorgféltigen Umgang mit den
Komponenten und der zweckmaBigen Bedienung der
Montagemaschine erreicht. Weitere Faktoren sind
Lagerung (geschiitzt vor Verschmutzung und Korrosion),
regelmaBige Reinigung und Schmierung (mit geeigneten
Schmiermitteln) und die gewissenhafte Vorbereitung von
Rohrenden vor der Montage (Abtrennen, Entgraten und
Reinigen).

Dank kurzer Werkzeugwechsel-, Einrichte- und
Montagezeiten lassen sich neben der Serienmontage
von Schneidringen auch kleine und mittlere Stiickzahlen
mit einem hohen MaB an Wirtschaftlichkeit, Reproduzier-
barkeit und Prozesssicherheit verarbeiten. Realisiert
wird dies unter anderem (iber die in den Gegenhalte-
platten standardmaBig integrierten RFID-Transponder
zur automatischen WerkzeuggréBenerkennung und den
Werkzeugkontaktschalter: Montagevorgénge kénnen

s0 ohne weiteren Knopfdruck durch Andriicken des
Rohrendes in den Schneidring Montagestutzen gestartet
und vollstandig abgeschlossen werden. Der Montage-
bereich wird wahrenddessen durch ein Lichtgitter gegen
Eingreifen abgesichert, so dass aktuelle Unfall-
verhiitungsvorschriften eingehalten werden.

Bei der Fertigmontage wird der Schneidring zu 100% in
das Rohrende eingeschnitten. Der manuelle Endanzug im
Verschraubungskorper betrégt in diesem Fall nur noch 30°
(entspricht 1/12 Umdrehung) ab Festpunkt. Bitte beachten
Sie die entsprechend Montageanleitung.

Die maschinelle Fertigmontage minimiert das Risiko

von Fehlern (Unter- und Ubermontage) beim Endanzug
im Verschraubungskorper und daraus resultierende
Leckagepotentiale, die zu oftmals zeit- und kosten-
intensiven Maschinenstillstdnden und Umwelt-
belastungen fiihren kdnnen. Aufgrund der Zeitvorteile
beim Endanzug generiert die maschinelle Fertigmontage
auBerdem deutliche Einsparpotentiale im Vergleich zur
rein manuell durchgefiihrten Direktmontage sowie zur
maschinellen Vormontage.

Bei fehlerhaften oder unvollstandig durchgefiihrten
Montagen, bei denen die Druck- und Wegparameter
deutlich von den in der Maschine hinterlegten Werten
abweichen, stoppt die Schneidring-Montagemaschine
automatisch den Montagevorgang und gibt eine
entsprechende Warnmeldung auf dem Bedienfeld aus.

Die integrierte Cloud-Anbindung ermdglicht die Fernwar-
tung und erleichtert die Dokumentation von Montage-
vorgédngen, weitere Informationen siehe Seite 256.

Bedienbereich der Schneidring-Montagemaschine

STAUFF
L~
loT Iy

/

Gerduschddmpfende Werkzeugablage

Elektrischer Anschluss und Ethernet-Anschluss (RJ45)

Seitliche Griffleisten; sicherer Stand und ruhiger
Betrieb dank robuster Gummi-MaschinenfiiBe

Maschinelle Fertigmontage (100%)

und manueller Endanzug im Verschraubungskorper _
um 30° (entspricht 1/12 Umdrehung) ab Festpunkt -
Maschinelle Vormontage
und manueller Endanzug im Verschraubungskorper _
um 90° (entspricht 1/4 Umdrehung) ab Festpunkt -

Dauer der Montage
»

I Rohrvorbereitung (Priifen, Abtrennen, Entgraten, Reinigen etc.) [l Maschinelle Montageablaufe

I

Manuelle Montageablaufe

Gesamt-Montagezeiten fiir Schneidring-Verbindungen im Direktvergleich (am Beispiel einer mittleren BaugroBe)

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Fertigmontage (100%)

= Kurze Werkzeugwechsel-, Einrichte- und Montagezeiten

= WerkzeuggroBenerkennung tiber RFID-Transponder in den Gegenhalteplatten

= Automatischer Montagestart durch integrierten Werkzeugkontaktschalter

= WerkzeugverschleiBerkennung (iber die kombinierte Druck-/Wegsteuerung

= Interner Speicher fiir bis zu 9 Montageprogramme, die iiber das Bedienfeld der
Maschine ausgewahlt werden kénnen: Vorprogrammiert sind die Rohrwerkstoffe
Stahl E235 und E355 sowie Edelstahl 316, Parameter fiir abweichende
Werkstoffe (Kupfer, CuNiFe, Tungum, Polyamid etc.) werden bei Bedarf
herstellerseitig hinterlegt

= | osgroBenzahler und separater Gesamtstiickzahlzahler fiir jede WerkzeuggréBe

= Dokumentierte Prozesskontrolle durch speicherprogrammierbare Steuerung (SPS)

= Meniisprache frei wéhlbar zwischen Deutsch, Englisch, Franzdsisch und
[talienisch

= Manuelle Druckeinstellung mdglich

Bauweise

(@ Robustes, nach ergonomischen Gesichtspunkten gestaltetes
Maschinengehduse

(2 Optimierter Montagebereich ermdglicht die Verarbeitung von Rohrbdgen mit
geringen Biegeradien (bis mindestens 31 mm Abstand von Rohrachse
bis Storkante der Maschine mdglich) oder komplexen Geometrien

(® Gerduschdampfende Werkzeugablage mit bestéandiger Gummi-Auflagematte

@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)

() Sicherer Stand dank flexibler Gummi-MaschinenfiiBe

(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
= Funktion: Fertigmontage (100%)

von Schneidringen auf Rohrenden

Montage mit kombinierter Druck-/Wegsteuerung
Extra-Leicht (LL): 4, 6, 8, 10, 12 mm

Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 mm

= Verfahren:
= Durchmesser:

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 780mm x 650 mm x 305mm
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)
= Abstand von Rohrachse bis
Stérkante der Maschine: 80mm
= Hohe der Maschinenf(iBe: 65mm Bodenfreiheit
ermdglicht den einfachen Transport
mittels Gabelstapler oder Hubwagen

= Gewicht: 95kg
(inkl. Betriebsmittel, ohne Montagewerkzeuge)
Werkstoffe
= Maschinenrahmen: Aluminium
= Maschinengehduse: Stahl, lackiert
= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Montagestutzen:
= Gegenhalteplatten:

Stahl, PVD-beschichtet
Stahl, briiniert

Bedienelemente

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press

Schneidring-Fertigmontage-Maschine

Typ SPR-PRC-POC-A-A-10T

(@) Bedienfeld zur Anzeige und Auswahl aller relevanten Einstellungen und

Montageparameter

Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestétigung
tiber das Bedienfeld getétigter Eingaben

(9 Status-Leuchte zur Kennzeichnung der Betriebsbereitschaft
und laufender Montagevorgénge

Schutzeinrichtungen

Elektro-Hauptschalter (bei Bedarf gegen nicht autorisierte Betétigung absicherbar)
(1) Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren Stopp aller Maschinenbewegungen
(© Lichtgitter zum Schutz des Anwenders bei Eingriff in den Montagebereich

Anschliisse (auf der Riickseite der Maschine)

(3 Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A
(Kabelldnge: 4 m) und Ethernet-Anschluss (RJ45)
zur herstellerseitigen Wartung und Dateneinspielung

Montagewerkzeuge

VerschleiBunempfindlicher Schneidring Montagestutzen FI-MFK
(©® Gegenhalteplatte FI-GP mit RFID-Transponder

Motorkonfiguration
= Spannungsversorgung:

= | eistungsaufnahme:

= Anschlussleistung:

= Elektrischer Anschluss:
= Kabelldnge:

400V AC @ 50 Hz - 3 Phasen

460V AC @ 60 Hz - 3 Phasen

2,7A

0,9kw

Phasenwendestecker entsprechend IEC 60309 CEE 16A
4m

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verflighar. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem
= Betriebsmittel:

= Betriebsmittelvolumen:
= Maximaler Arbeitsdruck:

Betriebsbedingungen

= | agerungstemperatur:
= Umgebungstemperatur:

= Umgebungsbedingungen:

= Gerduschemission:

Hydraulikél Shell Tellus S2 MA 46 oder gleichwertig
(im Auslieferungszustand befiillt und betriebsbereit)
4Liter

450bar

-10°C ... +70°C

+15°C ... +35°C

Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit

Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position
geringer als 66 dB(A) nach EN IS0 11202

im Volllast-Betrieb mit maximalen Rohrabmessungen

STAUFF Wartungsvertrage
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir einen Wartungsvertrag,
der optimalen Service fiir Inre STAUFF Montagemaschine bietet.

7 3

STAUFF Maschinenvermietung
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir eine Mietmaschine und weitere
Details, welche Mdglichkeiten dieser Service bietet.
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Montagewerkzeuge / -maschinen

Schneidring Montagestutzen fiir die maschinelle Montage
Typ FI-MFK = BaureihenLL/L/ S

125

Bau- Rohr-@ Abmessungen

reihe  mm mm
D1 D2
LL 4 30
6 30
8 30
L 6 30
8 30
10 30
12 30
15 30
18 30
22 30
28 33,8
35 42,8
42 49,8
S 6 30
8 30
10 30
12 30
14 30
16 30
20 30
25 33,8
30 39,8
38 49,8

D3

14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8
14,8

Werkstoff / Oberflache: W100 Stahl, PVD-beschichtet

Zubehor

Y Konuslehren

Seite 283

L1
50
50
50
50
50
50
50
50
50
49
48
45
44
50
50
50
50
49
49
45
42
40
36

D3

L1

L2

L2
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10
10

24°

®:

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.
per 100
12,98
13,28
13,68
13,57
14,01
14,63
16,09
16,63
18,23
19,13
24,43
32,72
41,17
14,14
14,68
15,23
15,89
15,98
16,65
16,43
19,02
22,88
26,41

FI-MFK-04LL-W100
FI-MFK-06LL-W100
FI-MFK-08LL-W100
FI-MFK-06L-W100
FI-MFK-08L-W100
FI-MFK-10L-W100
FI-MFK-12L-W100
FI-MFK-15L-W100
FI-MFK-18L-W100
FI-MFK-22L-W100
FI-MFK-28L-W100
FI-MFK-35L-W100
FI-MFK-42L-W100
FI-MFK-06S-W100
FI-MFK-08S-W100
FI-MFK-10S-W100
FI-MFK-12S-W100
FI-MFK-14S-W100
FI-MFK-16S-W100
FI-MFK-20S-W100
FI-MFK-25S-W100
FI-MFK-30S-W100
FI-MFK-38S-W100

STAUFF

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
Typ FI-GP = Baureihen LL/L/ S

D1

IR ECII

RFID-Transponder ﬁ
\

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  mm mm kgca.
D1 B H T per 100

LL 4 80 118 15 104,43  FI-GP-04LL-W101
6 80 118 15 102,97  FI-GP-06LL-W101
8 80 118 15 101,46  FI-GP-08LL-W101

L 6 80 118 15 102,97 FI-GP-06L-W101
8 80 118 15 101,46  FI-GP-08L-W101
10 80 118 15 99,93  FI-GP-10L-W101
12 80 118 15 98,35  FI-GP-12L-W101
15 80 118 15 95,91  FI-GP-15L-W101
18 80 118 15 93,40  FI-GP-18L-W101
22 80 118 15 89,91  FI-GP-22L-W101
28 80 118 15 84,41  FI-GP-28L-W101
35 80 118 15 77,56  FI-GP-35L-W101
42 80 118 15 70,27 FI-GP-42L-W101

S 6 80 118 15 102,97 FI-GP-06S-W101
8 80 118 15 101,46 | FI-GP-08S-W101
10 80 118 15 99,93  FI-GP-10S-W101
12 80 118 15 98,35  FI-GP-12S-W101
14 80 118 15 96,73  FI-GP-14S-W101
16 80 118 15 95,08  FI-GP-16S-W101
20 80 118 15 91,67  FI-GP-20S-W101
25 80 118 15 87,20  FI-GP-25S-W101
30 80 118 15 82,50  FI-GP-30S-W101
38 80 118 15 74,49  FI-GP-38S-W101

Werkstoff / Oberfldche: W101 Stahl, briiniert

B www.stauff.com/2/de/#253 Katalog 2 - Ausgabe 02/2025




Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press

Cloud-Anbindung erméglicht die Fernwartung

und erleichtert die Dokumentation von Montagevorgangen
Typ SPR-PRC-POC-A-A-IOT

1 ﬂ B__; .,- —_ - —__'T— Schneidring-Montagemaschinen des Typs SPR-PRC-
: POC sind werkseitig mit einem eingebauten Modul zur

Y - ~ direkten Anbindung an eine von STAUFF betriebene
D - ~ Cloud ausgertistet. Realisiert wird diese Lésung mit einer
— integrierten SIM-Karte, die in sémtlichen Industriere-
gionen der Welt genutzt werden kann.

2

T VAN Fat
Dies ermdglicht beispielsweise Software-Updates, ohne
dass die Maschine vor Ort an ein lokales Netzwerk ange-
schlossen werden muss. Auch Parametersétze, die zum
Beispiel fiir vom Standard abweichende Rohr-Werkstoffe
durch STAUFF ermittelt wurden, kénnen auf diesem Weg
- schnell und direkt auf die Maschine iibertragen werden.

STAUFF
L~
loT Iy

Kunden erhalten (iber ein geschiitztes Online-Portal
Zugriff auf die Cloud und kénnen dort unter anderem
detaillierte Informationen zu den durchgefiihrten Monta-
gevorgangen abrufen und dokumentieren.

Die erforderliche Datensicherheit wird durch Verschliis-
selung in beide Richtungen gewahrleistet

STAUFF Press
Optionale Werkzeugaufnahme fiir Rohre mit geringen Biegeradien
Typ SPR-PRC-POC-RTH

Der Montagekopf unterscheidet sich vom Standard-
modell durch eine nach oben verlagerte Aufnahme fiir
den Schneidring Montagestutzen.

Dadurch verkiirzt sich der Abstand von der Rohrachse
im Montagestutzen bis zur Oberkante der Maschine von
im Standard 77 mm auf dann 31 mm. Das bedeutet: Die
Schneidringe kdnnen problemlos an Rohren mit geringen
Achsabsténden montiert werden.

Sollten Rohre mit komplexen Geometrien (z.B. mit
kurzem Rohrende und 90°-Abgang) verarbeitet werden,
lasst sich die Sicherheits-Lichtschranke, die den Mon-
tagebereich absichert, bedarfsweise deaktivieren.

Mit dem optionalen Montagekopf kdnnen Rohre mit
Durchmesser von 6 bis 18 mm in der Leichten Baureihe
und 6 mm bis 16 mm in der Schweren Baureihe bearbei-
tet werden.

Vorhandene Montagewerkzeuge sind auch weiterhin
verwendbar. Der Anwender muss lediglich neue
Parametersétze in die Maschine einspielen.

Montagewerkzeugmagazin

n Typ SPR-TM

(Type FI-MFK) sowie von bis zu 10 Gegenhalteplatten

= Zur geschiitzten und tbersichtlichen Lagerung von bis zu 10 Montagestutzen

(Typen FI-GP und FI-GP-PRC) fiir die maschinelle Schneidring-Montage
= Montagestutzen und Gegenhalteplatten sind nicht im Lieferumfang dieses
Artikels enthalten und miissen separat bestellt werden

Externer FuBschalter
Typ SFO/PRC-POC-FS

= Erméglicht dem Maschinenbediener das Ausldsen von Montagevorgéngen
aus groBerer Entfernung zur Maschine (Kabelldnge: 7 m)
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press
Kombinierte Schneidring-Montage- und 37°-Bordelmaschine
mit automatischer oder manueller Druckeinstellung = Typ SPR-PRC-MA-D-A

Produktbeschreibung

Die elektro-hydraulisch betriebene STAUFF Press
Montagemaschine des Typs SPR-PRC-MA-D-A
ermdglicht die Montage von Schneidringen der
Leichten Baureihe (L) sowie der Schweren Baureihe (S)
entsprechend IS0 8434-1 / DIN 2353 auf metrischen
Rohrenden mit AuBendurchmessern zwischen 6 mm
und 42 mm.

Dank wechselbarer Werkzeugkdpfe lassen sich mit
dem Gerét dariiber hinaus auch metrische und zéllige
Rohrenden mit AuBendurchmessern zwischen 6 mm
und 42 mm bzw. 1/4 Zoll und 1 1/2 Zoll mit 37°-
Bordelungen entsprechend DIN 3949 oder SAE J514 /
1SO 8434-2 versehen.

Kurze Einricht-, Montage- und Werkzeugwechsel-
zeiten — auch bei Anpassung des Rohrdurchmessers
oder Anderung des Bearbeitungsverfahrens — erlauben
neben dem Serieneinsatz auch die Verarbeitung kleiner
und mittlerer Stiickzahlen mit einem hohen MaB an
Wirtschaftlichkeit, Reproduzierbarkeit und Prozess-
sicherheit.

Der vom Anwender einstellbare Riickhub des Zylinders
tragt zur weiteren Optimierung der Gesamtzykluszeiten
bei.

Die als robustes Tischgerat fiir den dauerhaften
Einsatz in der Werkstatt konzipierte Maschine wird
in Verbindung mit gehérteten und verschleiBunemp-
findlichen Werkzeugen genutzt, die speziell fir die
maschinelle Montage ausgelegt wurden.

STAUFF

Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit
automatischer Druckeinstellung / GréBenerkennung

Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit
manueller Druckeinstellung

Bedienbereich der Montagemaschine mit Bedienknopf
mit Druck- und Drehfunktion sowie Parameteranzeige

Gerduschdampfende Werkzeugablage

Werkzeugkopf zum 37°-Bérdeln mit
manueller Druckeinstellung

Sicherer Stand und ruhiger Betrieb dank
robuster Gummi-MaschinenfiiBe

Elektrischer Anschluss mit Phasenwendestecker
entsprechend IEC 60309 CEE 16A

USB-Anschluss zur herstellerseitigen Wartung
und Dateneinspielung

Anschliisse flir Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage
und fiir FuBschalter

256
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Press

Kombinierte Schneidring-Montage- und 37°-Bordelmaschine
mit automatischer oder manueller Druckeinstellung = Typ SPR-PRC-MA-D-A

Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Druckgesteuerte Montage von Schneidringen auf Rohrenden sowie
37°-Bordeln von Rohrenden dank wechselbarer Werkzeugkdpfe

= Schneidringmontage wahlweise mit Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-MA zur
automatischen Druckeinstellung (GréBenerkennung liber Gegenhalteplatten)
oder mit Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur manuellen Druckeinstellung
(iber Bedienknopf mit Druck- und Drehfunktion sowie Parameteranzeige)

= Kurze Einricht-, Montage- und Werkzeugwechselzeiten (bei Anderung des
Rohrdurchmessers oder des Bearbeitungsverfahrens)

= Einstellbarer Riickhub des Zylinders zur Optimierung der Gesamtzykluszeiten

= Interner Speicher fiir bis zu 8 Montageprogramme (bei automatischer Druck-

einstellung), die iiber den Bedienknopf der Maschine ausgewahlt werden konnen:

Vorprogrammiert sind die Rohrwerkstoffe Stahl E235 und E355 sowie Edelstahl
316, Parameter flir abweichende Werkstoffe (Kupfer, CuNiFe, Tungum, Polyamid
etc.) werden bei Bedarf herstellerseitig hinterlegt

= | osgroBenzéhler und separater Gesamtstiickzahlzéhler

= Bedienungs-, service- und wartungsfreundlich

Bauweise

(1 Kompaktes und robustes Tischgerat ermdglicht mobilen und flexiblen Einsatz
(2 Optimierter Montagebereich mit ca. 65 mm Abstand von Rohrachse
bis Storkante der Maschine ermdglicht die Verarbeitung von Rohrbdgen mit
geringen Biegeradien oder komplexen Geometrien
(® Gerauschdéampfende Werkzeugablage mit bestandiger Gummi-Auflagematte
@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)
(® Sicherer Stand und ruhiger Betrieb dank robuster Gummi-MaschinenfiiBe
(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
Druckgesteuerte Montage von Schneidringen

Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35, 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25, 30, 38 mm

= Funktion:

Druckgesteuertes 37°-Bdrdeln von metrischen
Rohrenden (DIN 3949 bzw. SAE J 514 /1S0 8434-2):
Leicht (L): von 6x 1 mm bis 42x4mm

Schwer (S): von 6x1mm bis 38x5mm

Druckgesteuertes 37°-Bordeln von zélligen Rohrenden

(SAE J 514 /1S0 8434-2):
1/4,5/16, 3/8, 1/2, 5/8, 3/4,7/8, 1, 1-1/4,1-1/2 Zoll

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 660 mm x 515 mm x 265 mm
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)
= Abstand von Rohrachse bis Storkante der Maschine:
65mm
= Hohe der Maschinenf(iBe: 30 mm Bodenfreiheit
= Gewicht (Maschine): 66 kg
(inklusive Betriebsmittel, ohne Montagewerkzeuge)
= Gewicht (Werkzeugkopfe): SPR-PRC-TH-C-A: 6,0kg
SPR-PRC-TH-C-M: 5,5kg
SPR-PRC-TH-F-M: 19,5kg

Werkstoffe

= Maschinenrahmen: Stahl

= Maschinenhaube: Kunststoff

= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Montagewerkzeuge: Stahl, unbeschichtet, gehartet

Bedienelemente

( Bedienknopf mit Druck- und Drehfunktion zur Auswahl
aller relevanten Einstellungen und Montageparameter
Hinterleuchtete Parameteranzeige
(9 Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestéatigung
liber den Bedienknopf getétigter Eingaben
Leuchtdrucktaster zur Riickstellung des Zylinders und zur Anzeige von Fehimontagen

Schutzeinrichtungen

(D) Wahlschalter fiir Betriebsarten (bei Bedarf abschlieBbar und
s0 gegen nicht autorisierte Betatigung absicherbar)
(© Elektro-Hauptschalter
(13 Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren Stopp aller Maschinenbewegungen

Anschliisse

Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A (Kabellange: 4m)
(5 USB-Anschluss zur herstellerseitigen Wartung und Dateneinspielung
Anschliisse fiir Werkzeugkopf zur Schneidring-Montage mit automatischer
Druckeinstellung sowie fiir externen FuBschalter SPR-PRC-FS
(optional erhéltlich)

Montagewerkzeuge

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-MA zur Schneidring-Montage mit automatischer
Druckeinstellung (Vormontage ist voreingestellt) und GroBenerkennung
liber die Gegenhalteplatten

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur Schneidring-Montage mit manueller
Druckeinstellung

= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-F-M zum 37°-Bordeln mit manueller Druckeinstellung

= VerschleiBunempfindlicher Schneidring Montagestutzen FI-MFK

= Gegenhalteplatte FI-GP-PRC

= 37°-Bordel-Klemmbacken FI-KB-...-PRC

Motorkonfiguration

= Spannungsversorgung: 400V AC @ 50 Hz - 3 Phasen

= Leistungsaufnahme: 2,8A

= Anschlussleistung: 1,2kW

= Elektrischer Anschluss:  Phasenwendestecker
entsprechend IEC 60309 CEE 16A

= Kabelldnge: 4m

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verfiigbar. Fir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem

= Betriebsmittel: Hydraulikél Shell Nuto H 32 oder gleichwertig

(im Auslieferungszustand befiillt und betriebsbereit)

= Betriebsmittelvolumen: 4 Liter

= Maximaler Arbeitsdruck: 200 bar
Betriebsbedingungen

= | agerungstemperatur: ~ -10°C ... +70°C

= Umgebungstemperatur:  +10°C ... +50°C
= Umgebungsbedingungen: Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit
Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position

= Gerduschemission: geringer als 60 dB(A) nach EN IS0 11202

STAUFF Wartungsvertrage
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir einen Wartungsvertrag,
der optimalen Service fiir Inre STAUFF Montagemaschine bietet.

STAUFF Maschinenvermietung
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir eine Mietmaschine und weitere
Details, welche Mdglichkeiten dieser Service bietet.

7 3
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STAUFF

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (mit automatischer Druckeinstellung)

Typ SPR-PRC-TH-C-MA
= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-MA zur Schneidring-Montage mit automatischer Druckeinstellung

(Vormontage ist voreingestellt) und GroBenerkennung (ber die Gegenhalteplatten
% = Erforderlich: Schneidring Montagestutzen FI-MFK und Gegenhalteplatten FI-GP-PRC

Werkzeugkopf fiir die Schneidring-Montage (mit manueller Druckeinstellung)

Typ SPR-PRC-TH-C-M
= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-C-M zur Schneidring-Montage mit manueller Druckeinstellung
= Erforderlich: Schneidring Montagestutzen FI-MFK und Gegenhalteplatten FI-GP-PRC

ce el

‘!‘l@
‘1\@@ @

Werkzeugkopf fiir 37°-Bordelungen (mit manueller Druckeinstellung)

Typ SPR-PRC-TH-F-M
= Werkzeugkopf SPR-PRC-TH-F-M zum 37°-Bérdeln mit manueller Druckeinstellung
= Erforderlich: Klemmbacken FI-KB-PRC

Montagewerkzeugmagazin

Typ SPR-TM
= Zur geschiitzten und tbersichtlichen Lagerung von bis zu 10 Montagestutzen

(Type FI-MFK) sowie von bis zu 10 Gegenhalteplatten
(Typen FI-GP und FI-GP-PRC) fiir die maschinelle Schneidring-Montage

= Montagestutzen und Gegenhalteplatten sind nicht im Lieferumfang dieses
Artikels enthalten und miissen separat bestellt werden

Externer FuBschalter

Typ SPR-PRC-FS
: == = Ermdglicht dem Maschinenbediener das Ausldsen von Montagevorgangen
aus groBerer Entfernung zur Maschine (Kabelldnge: 5m)

EsmE
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Schneidring Montagestutzen fiir die maschinelle Montage
Typ FI-MFK = BaureihenLL /L /S

L1

\
@

Bau- Rohr-0 Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  mm mm kgca.
D1 D2 D3 L1 L2 per 100

L 6 30 14,8 50 10 13,57 FI-MFK-06L-W100
8 30 14,8 50 10 14,01 FI-MFK-08L-W100
10 30 14,8 50 10 14,63  FI-MFK-10L-W100
12 30 14,8 50 10 16,09  FI-MFK-12L-W100
15 30 14,8 50 10 16,63  FI-MFK-15L-W100
18 30 14,8 50 10 18,23 FI-MFK-18L-W100
22 30 14,8 49 10 19,13 FI-MFK-22L-W100
28 338 14,8 48 10 24,43 FI-MFK-28L-W100
35 42,8 14,8 45 10 32,72 FI-MFK-35L-W100
42 49,8 14,8 44 10 41,17 FI-MFK-42L-W100

S 6 30 14,8 50 10 14,14  FI-MFK-06S-W100
8 30 14,8 50 10 14,68  FI-MFK-08S-W100
10 30 14,8 50 10 15,23  FI-MFK-10S-W100
12 30 14,8 50 10 15,89  FI-MFK-12S-W100
14 30 14,8 49 10 15,98  FI-MFK-14S-W100
16 30 14,8 49 10 16,65  FI-MFK-16S-W100
20 30 14,8 45 10 16,43  FI-MFK-20S-W100
25 33,8 14,8 42 10 19,02 FI-MFK-25S-W100
30 39,8 14,8 40 10 22,88  FI-MFK-30S-W100
38 49,8 14,8 36 10 26,41 FI-MFK-38S-W100

Werkstoff / Oberflache: W100 Stahl, PVD-beschichtet

Zubehor

Y Konuslehren Seite 283
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STAUFF

Gegenhalteplatte fiir die maschinelle Montage
Typ FI-GP-PRC = BaureihenL /S

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
mm

L 6 FI-GP-06L/S-PRC-MA-W1
8 FI-GP-08L/S-PRC-MA-W1
10 FI-GP-10L/S-PRC-MA-W1
12 FI-GP-12L/S-PRC-MA-W1
15 FI-GP-15L-PRC-MA-W1
18 FI-GP-18L-PRC-MA-W1
22 FI-GP-22L-PRC-MA-W1
28 FI-GP-28L-PRC-MA-W1
35 FI-GP-35L-PRC-MA-W1
42 FI-GP-42L-PRC-MA-W1

S 6 FI-GP-06L/S-PRC-MA-W1
8 FI-GP-08L/S-PRC-MA-W1
10 FI-GP-10L/S-PRC-MA-W1
12 FI-GP-12L/S-PRC-MA-W1
14 FI-GP-14S-PRC-MA-W1
16 FI-GP-16S-PRC-MA-W1
20 FI-GP-20S-PRC-MA-W1
25 FI-GP-25S-PRC-MA-W1
30 FI-GP-30S-PRC-MA-W1
38 FI-GP-38S-PRC-MA-W1

Werkstoff / Oberfldche: W1 Stahl, unbeschichtet, gehértet

e
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37°-Bordeln von metrischen Rohrenden

Montagewerkzeuge / -maschinen

Klemmbacken fiir 37°-Boérdelungen
Typ FI-KB = BaureihenL /S

37°-Bordeln von zdlligen Rohrenden

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen Rohr-0 Bestellbezeichnungen

mm mm

DIN 3949 SAE J514 /S0 8434-2 SAE J514 /1S0 8434-2

L 6 FI-KB-06L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-06-PRC-F-W1 1/4 FI-KB-1/4-PRC-F-W1

8 FI-KB-08L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-08/5/16-PRC-F-W1 5/16 FI-KB-08/5/16-PRC-F-W1

10 FI-KB-10L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-10-PRC-F-W1 3/8 FI-KB-3/8-PRC-F-W1

12 FI-KB-12L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-12-PRC-F-W1 1/2 FI-KB-1/2-PRC-F-W1

15 FI-KB-15L-PRC-MF/F-W1 5/8 FI-KB-5/8-PRC-F-W1

18 FI-KB-18L-PRC-MF/F-W1 3/4 FI-KB-3/4-PRC-F-W1

22 FI-KB-22L-PRC-MF/F-W1 7/8 FI-KB-7/8-PRC-F-W1

28 FI-KB-28L-PRC-MF-W1 FI-KB-28-PRC-F-W1 1 FI-KB-1-PRC-F-W1

35 FI-KB-35L-PRC-MF-W1 FI-KB-35-PRC-F-W1 1-1/4 FI-KB-1-1/4-PRC-F-W1

42 FI-KB-42L-PRC-MF-W1 FI-KB-42-PRC-F-W1 1-1/2 FI-KB-38/1-1/2-PRC-F-W1
S 6 FI-KB-06L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-06-PRC-F-W1

8 FI-KB-08L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-08/5/16-PRC-F-W1

10 FI-KB-10L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-10-PRC-F-W1

12 FI-KB-12L/S-PRC-MF-W1 FI-KB-12-PRC-F-W1

14 FI-KB-14S-PRC-MF/F-W1

16 FI-KB-16S-PRC-MF-W1 FI-KB-16-PRC-F-W1

20 FI-KB-20S-PRC-MF-W1 FI-KB-20-PRC-F-W1

25 FI-KB-25S-PRC-MF-W1 FI-KB-25-PRC-F-W1

30 FI-KB-30S-PRC-MF/F-W1

30x5 FI-KB-30SX5-PRC-MF-W1

38 FI-KB-38S-PRC-MF-W1

38x5 FI-KB-38SX5-PRC-MF-w1 | KB-38/1-1/2-PRC-F-W1

Werkstoff / Oberfldche: W1 Stahl, unbeschichtet, gehartet
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STAUFF Press
Tragbare Schneidring-Montagemaschine mit manueller Druckeinstellung (Set)
Typ SPR-PRC-H-E-SET

Produktbeschreibung

Mit der akkubetriebenen STAUFF Press Montage-
maschine des Typs SPR-PRC-H-E-SET bietet STAUFF
eine tragbare, ergonomisch gestaltete und gleichzeitig
robuste Alternative fiir die Montage von Schneidringen
aus Stahl und Edelstahl der Leichten Baureihe (L) sowie
der Schweren Baureihe (S) entsprechend ISO 8434-1

/ DIN 2353 auf metrischen Rohrenden mit AuBen-
durchmessern zwischen 6 mm und 42 mm.

Die Maschine wurde fiir den Betrieb in der Hand, mit
einem Dreibein oder einer Tischhalterung optimiert.

Sie bietet den bestmaglichen technischen Kompromiss
zwischen maximaler Flexibilitdt, Wirtschaftlichkeit und
einem HochstmaB an Prozesssicherheit mit erheblichen
Zeit- und Kosteneinsparpotentialen bei der Montage von
Schneidring-Rohrverschraubungen.

Kurze Werkzeugwechsel- und Einrichtzeiten (mit nur
wenigen Sekunden, um Druckparameter zu verdndern)
ermdglichen den Einsatz der Montagemaschine selbst
bei Verarbeitung von mittleren und kleinen Stiickzahlen,
2.B. in den Bereichen Wartung, Instandhaltung oder bei
der Uberholung und Reparatur von Leitungssystemen.
Da (iblicherweise mehr als 200 Montagen mit einer
Akkuladung durchgefiinrt werden konnen, eignet sich
die Maschine auch fiir die Serienmontage.

Die Montagemaschine wird als Lieferstandard in einem
robusten Transportkoffer mit Rollen ausgeliefert, welcher
eine Reihe an Zubehor enthélt und Platz fiir weitere
Montagewerkzeuge bietet.

PRESSURE ADJUSTMENT

%
50BN

Bedienelement zur Druckparameter-Einstellung
(Vorgaben auf der Maschine angegeben) inkl. Statusleuchten

Montagemaschine, die mittels Maschinenhalter
auf dem Dreibein befestigt wird

Robuster Transportkoffer mit Rollen

EEE
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STAUFF Press
Tragbare Schneidring-Montagemaschine mit manueller Druckeinstellung (Set)
Typ SPR-PRC-H-E-SET

Technische Daten

Anwendungsbereich Wiederaufladbarer Akku

= Funktion: Druckgesteuerte Montage von Schneidringen aus Stahl = Ermdglicht iiblicherweise mehr als 200 Montagen mit einer Akkuladung
und Edelstahl (IS0 8434-1 / DIN 2353) auf metrischen (in Abhéngigkeit vom eingestellten Druckwert und anderen Einflussfaktoren)
Rohrenden = Akku-Ausfiihrung: Lithium-lon (18V /5.0 Ah)

Leicht (L): 6, 8, 10, 12, 15, 18, 22, 28, 35 und 42 mm
Schwer (S): 6, 8, 10, 12, 14, 16, 20, 25,30 und 38 mm  Akku-Ladegerat

Abmessungen und Gewicht = Ladezeit eines vollstandig entleerten Akkus betrdgt etwa 75 Minuten
= Spannungsversorgung: 230 VAC @ 50 Hz - 1 Phase
= Abmessungen (B x T x H): 440mm x 330 mm x 80 mm = Elektrischer Anschluss:  Schuko-Stecker (Typ F entsprechend CEE 7/4)
(inklusive wiederaufladbarem Akku) = Kabellange: 1,10m

= Gewicht (Maschine): 6,9kg
(inklusive wiederaufladbarem Akku)

= Gewicht (Koffer): 16,6 kg
(inklusive Montagemaschine und Zubehor)

= Koffer: Schutzklasse IP67 entsprechend DIN EN 60529
und integriertes Entliiftungsventil

Werkstoffe

= Maschinenabdeckung:  Kunststoff

= Werkzeugkopf: Stahl, unbeschichtet, gehértet

= Montagewerkzeuge: Edelstahl, gehértet

Bestandteile / Stiickliste

Set (ausgeliefert in einem robusten Transportkoffer mit Rollen): Optionales Zubehor

( Leichte und nach ergonomischen Gesichtspunktes gestaltete
Scheidring-Montagemaschine fiir den Betrieb in der Hand, mit
einem Dreibein oder einer Tischhalterung

(@ Wiederaufladbarer Akku

(® Zusétzlich wiederaufladbarer Akku

@) Akku-Ladegerét

(® Klemmen (zur Positionierung des Montagestutzens)

(® Montagedl mit Pinsel (zur Pflege und Schmierung des Montagestutzens)

@ Schultergurt

Separat zu bestellen: = Dreibein SPR-PRC-H-M-TP

Schneidring Montagestutzen FI-MVK-PRC-H-M-HR

Ersatzteile

= Montagedl mit Pinsel SPR-PRC-H-M-0S

(zur Pflege und Schmierung des Montagestutzens)
= Wiederaufladbarer Akku SPR-PRC-H-M-BP
= Akku-Ladegerat SPR-PRCG-H-M-BC

= Tischhalterung SPR-PRC-H-M-TS

= Maschinenhalter SPR-PRC-H-M-MH
(dient als Befestigung der Maschine auf dem Dreibein und der Tischhalterung)

Of0]
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STAUFF

Schneidring Montagestutzen fiir die maschinelle Montage
Typ FI-MVK-PRC-H-M = BaureihenL / S

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
mm

L 6 FI-MVK-06L-PRC-H-M-HR
8 FI-MVK-08L-PRC-H-M-HR
10 FI-MVK-10L-PRC-H-M-HR
12 FI-MVK-12L-PRC-H-M-HR
15 FI-MVK-15L-PRC-H-M-HR
18 FI-MVK-18L-PRC-H-M-HR
22 FI-MVK-22L-PRC-H-M-HR
28 FI-MVK-28L-PRC-H-M-HR
35 FI-MVK-35L-PRC-H-M-HR
42 FI-MVK-42L-PRC-H-M-HR

S 6 FI-MVK-06S-PRC-H-M-HR
8 FI-MVK-08S-PRC-H-M-HR
10 FI-MVK-10S-PRC-H-M-HR
12 FI-MVK-12S-PRC-H-M-HR
14 FI-MVK-14S-PRC-H-M-HR
16 FI-MVK-16S-PRC-H-M-HR
20 FI-MVK-20S-PRC-H-M-HR
25 FI-MVK-25S-PRC-H-M-HR
30 FI-MVK-30S-PRC-H-M-HR
38 FI-MVK-38S-PRC-H-M-HR

Werkstoff / Oberfldche: HR Edelstahl, gehartet

EaE
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Manuelles Schneidring-Vormontagegerat

Typ SPR-PRC-MP

Produktbeschreibung

Mit dem manuellen Schneidring-Vormontagegerét
konnen Hydraulikrohre aus Stahl und Edelstahl mit

einem AuBendurchmessern von 6 - 42 mm vormontiert

werden.

Fir den flexiblen Einsatz vor Ort wird das Gerét in einem
stabilen Stahlkoffer ausgeliefert. Im Koffer ist auBer-
dem Platz fiir STAUFF Montagestutzen Typ

FI-MFK und Gegenhalteplatten Typ FI-GP-PRC
vorgesehen. Diese sind nicht im Lieferumfang
enthalten, kénnen aber separat bezogen werden.

Produktmerkmale

= Druckgesteuerte, manuelle Montage von Schneid-
ringen aus Stahl und Edelstahl (ISO 8434-1/ DIN
2353) auf metrischen Rohrenden von 6 bis 42 mm
in der leichten bzw. 6 bis 38 mm in der schweren
Baureihe

= F{ir Schneidringe der Serie FI-DS, FI-WDDS und
FI-WDDS-W5

= Druckwerte am Gerat ablesbar und Gber
Manometer genau einstellbar

= inkl. stabilen Stahlkoffer mit Stauraum fiir Zubehér

= Bestens geeignet fiir den flexiblen Vor-0rt-Einsatz,
z.B. flrr die Montage auf der Baustelle ohne Strom-
anschluss

Technische Daten

= Abmessungen L x T x H (mit Koffer):
435,7 mm x 253 mm x 150 mm
(750 mm x 335 mm x 175 mm)

= Gewicht (mit Koffer):
15kg (23kg)

Bestellbezeichnung

= Manuelles Schneidring-Vormontagegerét SPR-PRC-MP

EsmE
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Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Montage
Typ FI-MFK = BaureihenLL/L /S

L1 D2
L2
e ith
Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen
reihe  mm mm kgca.
D1 D2 D3 L1 L2 per 100
L 6 30 14,8 50 10 13,57 FI-MFK-06L-W100
8 30 14,8 50 10 14,01 FI-MFK-08L-W100
10 30 14,8 50 10 14,63  FI-MFK-10L-W100
12 30 14,8 50 10 16,09  FI-MFK-12L-W100
15 30 14,8 50 10 16,63  FI-MFK-15L-W100
18 30 14,8 50 10 18,23 | FI-MFK-18L-W100
22 30 14,8 49 10 19,13 FI-MFK-22L-W100
28 338 14,8 48 10 24,43 FI-MFK-28L-W100
35 42,8 14,8 45 10 32,72 FI-MFK-35L-W100
42 49,8 14,8 44 10 41,17 FI-MFK-42L-W100
S 6 30 14,8 50 10 14,14 FI-MFK-06S-W100
8 30 14,8 50 10 14,68 | FI-MFK-08S-W100
10 30 14,8 50 10 15,23 FI-MFK-10S-W100
12 30 14,8 50 10 15,89 | FI-MFK-12S-W100
14 30 14,8 49 10 15,98  FI-MFK-14S-W100
16 30 14,8 49 10 16,65 | FI-MFK-16S-W100
20 30 14,8 45 10 16,43  FI-MFK-20S-W100
25 33,8 14,8 42 10 19,02 | FI-MFK-25S-W100
30 39,8 14,8 40 10 22,88 FI-MFK-30S-W100
38 49,8 14,8 36 10 26,41 FI-MFK-38S-W100

Werkstoff / Oberfldche: W100 Stahl, PVD-beschichtet

Zubehor

{ Konuslehren Seite 283
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Gegenhalteplatte fiir die manuelle Montage
Typ FI-GP-PRC = BaureihenL /S

Baureihe Rohr-0 Bestellbezeichnungen
mm

L 6 FI-GP-06L/S-PRC-MA-W1
8 FI-GP-08L/S-PRC-MA-W1
10 FI-GP-10L/S-PRC-MA-W1
12 FI-GP-12L/S-PRC-MA-W1
15 FI-GP-15L-PRC-MA-W1
18 FI-GP-18L-PRC-MA-W1
22 FI-GP-22L-PRC-MA-W1
28 FI-GP-28L-PRC-MA-W1
35 FI-GP-35L-PRC-MA-W1
42 FI-GP-42L-PRC-MA-W1

S 6 FI-GP-06L/S-PRC-MA-W1
8 FI-GP-08L/S-PRC-MA-W1
10 FI-GP-10L/S-PRC-MA-W1
12 FI-GP-12L/S-PRC-MA-W1
14 FI-GP-14S-PRC-MA-W1
16 FI-GP-16S-PRC-MA-W1
20 FI-GP-20S-PRC-MA-W1
25 FI-GP-25S-PRC-MA-W1
30 FI-GP-30S-PRC-MA-W1
38 FI-GP-38S-PRC-MA-W1

Werkstoff / Oberfldche: W1 Stahl, unbeschichtet, gehértet
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Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Fertigmontage
Typ FI-FK = Baureihen LL/L/ S

Bau- Rohr-@ Abmessungen

reihe  mm mm
D1 Gewinde T
LL 4 M8x1
6 M10x1
8 M12x1
L 6 M12x1,5
8 M14x1,5
10 M16x 1,5
12 M18x1,5
15 M22x1,5
18 M26x1,5
22 M30x2
28 M 36 x2
35 M45x2
42 M52 x2
S 6 M14x1,5
8 M16x1,5
10 M18x1,5
12 M20x1,5
14 M22x1,5
16 M24x1,5
20 M30x2
25 M36x2
30 M42x2
38 M52 x2

Mit

Markierungsrille

D2
14
14
14
14
15
17
20
23
29
32
38
48
54
15
17
20
22
24
27
32
38
44
54

1
40
40
41

43
43
44
44
45
46
48
48
60
60
45
45
45
45
47
48
50
62
64
66

Werkstoff / Oberfldche: HR Stahl, unbeschichtet, gehartet

Zubehor

n V Konuslehren
N

Seite 283

L2

10
10
11
11
12
12
14
14
16
16
12
12
12
12
14
14
16
18
20
22

A

24°

E]

L2

L3

|

S1—

=i

Mit
Markierungsrille

D2

10,5

10,5
12
13,5
16

STAUFF

Gewicht Bestellbezeichnungen

kgca.
S1 per 100
11 3,74
11 3,81
11 4,00
11 4,21
12 4,96
14 6,57
17 9,06
19 12,34
24 19,62
27 25,11
32 35,07
4 69,87
46 87,41
12 534
14 6,92
17 9,44
17 10,87
19 13,59
22 17,49
27 25,83
32 46,15
36 62,34
46 95,92

FI-FK-04LL-HR
FI-FK-06LL-HR
FI-FK-08LL-HR
FI-FK-06L-HR
FI-FK-08L-HR
FI-FK-10L-HR
FI-FK-12L-HR
FI-FK-15L-HR
FI-FK-18L-HR
FI-FK-22L-HR
FI-FK-28L-HR
FI-FK-35L-HR
FI-FK-42L-HR
FI-FK-06S-HR
FI-FK-08S-HR
FI-FK-10S-HR
FI-FK-12S-HR
FI-FK-14S-HR
FI-FK-16S-HR
FI-FK-20S-HR
FI-FK-25S-HR
FI-FK-30S-HR
FI-FK-38S-HR
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Schneidring Montagestutzen fiir die manuelle Vormontage
ﬁ] Typ FI-VK = Baureihen LL/L/S

Ohne
- i Markierungsrille

L3

L2

S1—

D2

Bau- Rohr-@ Abmessungen Gewicht Bestellbezeichnungen

reihe  mm mm kgca.
D1 Gewinde T D2 R} L2 L3 S1 per 100

LL 4 M8x1 14 25 8 43 11 2,11 FI-VK-04LL-HR
6 M10x1 14 25 8 58 11 2,18 FI-VK-06LL-HR
8 M12x1 14 26 9 58 11 2,36 FI-VK-08LL-HR

L 6 M12x1,5 14 28 10 7,3 11 2,57 FI-VK-06L-HR
8 M14x1,5 15 28 10 7,3 12 3,05 FI-VK-08L-HR
10 M16x1,5 17 29 11 7,3 14 4,07 FI-VK-10L-HR
12 M18x1,5 20 29 11 7,3 17 5,53 FI-VK-12L-HR
15 M22x1,5 23 30 12 7,3 19 7,75 FI-VK-15L-HR
18 M26x1,5 29 31 12 7.8 24 12,31 FI-VK-18L-HR
22 M 30 x2 32 33 14 7.8 27 16,08  FI-VK-22L-HR
28 M 36 x 2 38 33 14 7.8 32 22,34 FI-VK-28L-HR
35 M 45 x 2 48 45 16 10,8 4 49,40  FI-VK-35L-HR
42 M 52 x 2 54 45 16 11,3 46 61,50  FI-VK-42L-HR

S 6 M14x1,5 15 30 12 7,3 12 3,43 FI-VK-06S-HR
8 M16x1,5 17 30 12 7,3 14 4,43 FI-VK-08S-HR
10 M18x1,5 20 30 12 7,8 17 5,92 FI-VK-10S-HR
12 M20x 1,5 22 30 12 7,8 17 6,87 FI-VK-12S-HR
14 M22x1,5 24 32 14 8,3 19 8,74 FI-VK-14S-HR
16 M24x1,5 27 33 14 8,8 22 11,23 FI-VK-16S-HR
20 M30x2 32 35 16 10,8 27 16,83  FI-VK-20S-HR
25 M 36 x 2 38 47 18 12,3 32 33,47 FI-VK-25S-HR
30 M 42 x2 44 49 20 13,8 36 4562  FI-VK-30S-HR
38 M52 x 2 54 51 22 16,3 46 70,08  FI-VK-38S-HR

Werkstoff / Oberfldche: HR Stahl, unbeschichtet, gehartet
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Form EVO
Rohrumformmaschine
Typ SFO-F-A-A-I0T

Produktbeschreibung

Die Rohrumformmaschine des Typs SFO-F-A-A-10T
ermdglicht die wirtschaftliche und prozesssichere
Herstellung von Rohrenden aus Stahl, Edelstahl und
anderen Werkstoffen mit der fir das STAUFF Form EVO
System charakteristischen Kontur.

Die als robustes Tischgerat fiir den dauerhaften
Einsatz in der Werkstatt konzipierte Maschine wird in
Verbindung mit Formstutzen FI-FST und Spannbacken
FI-FB genutzt. Bei ausgewdéhlten Rohrabmessungen
kommen Formstutzen mit eingeschraubten Innen-
dornen FI-ID zum Einsatz, die ein Einschniiren des
Rohres im Bereich der Umformung verhindern.

Formstutzen, Spannbacken und Innendorn wurden
speziell fir den maschinellen Umformprozess
ausgelegt und kénnen bei Bedarf schnell und einfach
ohne jegliches Werkzeug ausgetauscht werden.

Die daraus resultierenden kurzen Werkzeug-
wechsel- und Einrichtezeiten tragen neben den
niedrigen Taktzeiten zur hohen Wirtschaftlichkeit
des System bei.

Samtliche fir den Umformprozess erforderlichen
Werkzeuge sind eindeutig mit den Rohrabmessungen
gekennzeichnet, so dass Montagefehler aufgrund
fehlerhafter Zuordnung praktisch ausgeschlossen
werden konnen.

QGENCY
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Bedienbereich der Rohrumformmaschine

STAUFF Form EVO Dichtring
Typ FI-FD, siehe Seite 32

Gerduschddmpfende Werkzeugablage

Seitliche Griffleisten; sicherer Stand und ruhiger
Betrieb dank robuster Gummi-MaschinenfiiBe

Geoffneter Spannkopf mit eingesetzten Spannbacken

Einsetzen des Formstutzens mit Bajonettverschluss —
ohne jegliches Werkzeug

Cloud-Anbindung ermdglicht die Fernwartung
und erleichtert die Dokumentation von Montagevorgangen

— W

Rohrumformmaschinen des Typs SFO-F-A-A sind werk-
seitig mit einem eingebauten Modul zur direkten Anbind-
ung an eine von STAUFF betriebene Cloud ausgeriistet.
Realisiert wird diese Losung mit einer integrierten
SIM-Karte, die in sdmtlichen Industrieregionen der Welt
genutzt werden kann.

Dies ermdglicht beispielsweise Software-Updates, ohne
dass die Maschine vor Ort an ein lokales Netzwerk ange-
schlossen werden muss. Auch Parameterséatze, die zum
Beispiel fiir vom Standard abweichende Rohr-Werkstoffe
durch STAUFF ermittelt wurden,

Elektrische Anschliisse

loT )3

konnen auf diesem Weg schnell und direkt auf die
Maschine (ibertragen werden.

Kunden erhalten {iber ein geschiitztes Online-Portal
Zugriff auf die Cloud und kdnnen dort unter anderem
detaillierte Informationen zu den durchgefiihrten Monta-
gevorgangen abrufen und dokumentieren.

Die erforderliche Datensicherheit wird durch Verschliis-
selung in beide Richtungen gewahrleistet

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Produktmerkmale
Leistungsfahigkeit

= Konstant hohe Prozesssicherheit, Zuverlédssigkeit und Reproduzierbarkeit
durch die Wegsteuerung der Maschine, die den Umformprozess nach
manuellem Start ausfiihrt und anhand hinterlegter Parameter (iberwacht
= Hohe Wirtschaftlichkeit dank kurzer Taktzeiten — ideal fiir die Serienverarbeitung
= Schneller und einfacher Austausch von Formstutzen (mit Bajonettverschluss)
und Spannbacken bei Wechsel der zu verarbeitenden Rohrabmessungen —
ohne jegliches Werkzeug
= Praktisch ausgeschlossen sind Verwechselungsgefahr und Montagefehler aufgrund
fehlerhafter Zuordnung durch eindeutige Kennzeichnung sémtlicher Werkzeuge
= Oberflachenschonende Klammerung des Rohres wéahrend der Umformung
= | osgroBenzahler und separater Gesamtstiickzahlzahler fiir jede WerkzeuggroBe
= Meniisprache frei wahlbar zwischen Deutsch, Englisch, Franzésisch und Italienisch
= Hoher Anwendungskomfort mit eindeutiger Klartext-Kommunikation iiber das
Bedienfeld

Bauweise

(@ Robustes und ergonomisch gestaltetes Maschinengehduse
(@ Leicht zugénglicher Spannkopf zur einfachen Positionierung der Spannbacken
und optimierter Montagebereich mit ca. 110 mm Abstand von
Rohrachse bis Stdrkante der Maschine zur Verarbeitung von Rohrbdgen
mit geringen Biegeradien oder komplexen Geometrien
(® Gerauschdéampfende Werkzeugablage mit bestandiger Gummi-Auflagematte
(@ Seitliche Griffleisten als feste Anschlagpunkte fiir den Transport
(z.B. mit Hebegurten)
(® Sicherer Stand dank flexibler Gummi-MaschinenfiiBe
(® Typenschild, u.a. mit technischen Daten, Seriennummer und Baujahr

Technische Daten
Anwendungsbereich
= Funktion: Kaltumformung nahtloser kaltgezogener

Prézisionsstahlrohre entsprechend EN 10305-1

(Werkstoffe E235, E355) und Edelstahlrohre
(Werkstoff 1.4571 / AISI 316 Ti)

Parameter fiir abweichende Werkstoffe kénnen bei Bedarf herstellerseitig
hinterlegt werden. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

= Verfahren: Umformung mit kombinierter Druck-/Wegsteuerung
= Baureihen & Abmessungen: Leichte Baureihe (L): 6x1,5mm bis 42x4mm
Schwere Baureihe (S): 6x1,5mm bis 38x6mm

Abmessungen und Gewicht

= Abmessungen (B x T x H): 850 mm x 890 mm x 330 mm
mit seitlichen Griffleisten (demontierbar)
= Abstand von Rohrachse bis Storkante der Maschine:
110mm
= Hohe der MaschinenfiiBe: 65 mm Bodenfreiheit
ermdglicht den einfachen Transport
mittels Gabelstapler oder Hubwagen

= Gewicht: 210kg
(inklusive Betriebsmittel, ohne Werkzeuge)
Werkstoffe
= Maschinenrahmen: Aluminium
= Maschinengehéuse: Stahl, lackiert
= Auflagematte: NBR (Perbunan®)
= MaschinenfiiBe: Naturkautschuk

= Formringe: Stahl, zink/nickel-beschichtet
= Formringe (Dichtungen): FKM (Viton®)

Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Form EVO
Rohrumformmaschine
Typ SFO-F-A-A-I0T

Bedienelemente

(7 Bedienfeld zur Anzeige und Auswahl aller relevanten
Einstellungen und Umformparameter

Freigabe-Schalter zur verbindlichen Bestéatigung
liber das Bedienfeld getatigter Eingaben

(9 Status-Leuchte zur Kennzeichnung der Betriebsbereitschaft
und laufender Montagevorgénge

Schutzeinrichtungen

Elektro-Hauptschalter (bei Bedarf gegen
nicht autorisierte Betétigung absicherbar)

(D Separater Not-Halt-Schalter zum unmittelbaren
Stopp aller Maschinenbewegungen

Anschliisse (auf der Riickseite der Maschine)

(© Elektrischer Anschluss entsprechend IEC 60309 CEE 16A
(Kabelldnge: 4 m)
(3 FuBschalteranschluss fiir externen FuBschalter Typ SFO/PRC-POC-FS
Ethernet-Anschluss (RJ45) zur herstellerseitigen
Wartung und Dateneinspielung
(® Antenne loT-Gateway zur Fernwartung und erleichtert die Dokumentation
von Montagevorgangen

Rohrumformwerkzeuge
Spannbacken FI-FB mit eindeutiger Kennzeichnung der Rohrabmessung

(@) Variante eines Formstutzens FI-FST mit eingeschraubtem Innendorn FI-1D
Formstutzen FI-FST mit eindeutiger Kennzeichnung der Rohrabmessungen

Motorkonfiguration

400 VAC @ 50 Hz - 3 Phasen
460 VAC @ 60 Hz - 3 Phasen

= Spannungsversorgung:

= | eistungsaufnahme: 2,55A

= Anschlussleistung: 1,0kW

= Elektrischer Anschluss:  Phasenwendestecker
entsprechend IEC 60309 CEE 16A

= Kabelldnge: 4m

Alternative Motorkonfigurationen und Steckerausfiihrungen sind auf Anfrage
verflighar. Fiir weitere Informationen wenden Sie sich bitte an STAUFF.

Hydrauliksystem

= Betriebsmittel: Hydraulikél Shell Tellus S2 MA 46 oder gleichwertig

(im Auslieferungszustand befillt und betriebsbereit)

= Betriebsmittelvolumen: 6,1 Liter

= Maximaler Arbeitsdruck: 700 bar
Betriebsbedingungen

= L agerungstemperatur: ~ -10°C ... +70°C

= Umgebungstemperatur: +15°C ... +35°C

= Umgebungsbedingungen: Trocken, ohne kondensierende Feuchtigkeit

Betrieb ausschlieBlich in waagerechter Position
geringer als 69 dB(A) nach EN ISO 11202

im Volllast-Betrieb mit maximalen Rohrabmessungen

= Gerduschemission:

STAUFF Wartungsvertrage
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir einen Wartungsvertrag,
der optimalen Service fiir Inre STAUFF Rohrumformmaschine bietet.

STAUFF Maschinenvermietung
Bitte kontaktieren Sie STAUFF fiir eine Mietmaschine und weitere
Details, welche Mdglichkeiten dieser Service bietet.

7 3
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF Form EVO Formstutzen = Typ FI-FST
STAUFF Form EVO Innendorn = Typ FI-ID

Werkstoff / Oberfldche: HR Stahl, unbeschichtet, gehartet

Rohr-0 Rohr-Wandstéarke Gewicht pro Stiick Bestellbezeichnungen

mm mm kg ca. Formstutzen

6 1,95 FI-FST-06L/S-F2-S-A

8 2,0 (F97 FI-FST-08L/S-F2-S-A

10 1,98 FI-FST-10L/S-F2-S-A

15 FI-FST-12L/S-1.5-F2-S-A

12 1,99

FI-FST-12L/S-2/2.5/3-F2-S-A

15 2,0 2,0 FI-FST-15L-F2-S-A

2,0 FI-FST-16S-2/2.5-F2-S-A
16 2,5 2,04

FI-FST-16S-3/4-F2-S-A

FI-FST-18L-2/2.5-F2-S-A
18
FI-FST-18L-3-F2-S-A

FI-FST-20S-2/2.5-F2-S-A

20 3,0 1,98
3,5 FI-FST-20S-3/3.5/4-F2-S-A

FI-FST-22L-2/2.5-F2-S-A
22 1,95

FI-FST-22L-3/3.5-F2-S-A
FI-FST-25S-2/2.5-F2-S-A
25

1,96
FI-FST-25S-3/3.5/4/5-F2-S-A

2,0

2,5 FI-FST-28L-2/2.5/3-F2-S-A
28 3,0 1,96

35

4,0

2,5

3,0
30 4,0 1,95
5,0 FI-FST-30S-4/5/6-F2-S-A
6,0
25
3,0
4,0
5,0
3,0
4,0
5,0
6,0
3,0
42 35 1,94 FI-FST-42L-F2-S-A

4,0

FI-FST-28L-3.5/4-F2-S-A

FI-FST-30S-2.5/3-F2-S-A

FI-FST-35L-2.5/3-F2-S-A
35 2,0

FI-FST-35L-4/5-F2-S-A

FI-FST-38S-3/4-F2-S-A
38 1,82

FI-FST-38S-5/6-F2-S-A

Bitte beachten:

Samtliche Angaben gelten ausschlieBlich flir nahtlose kaltgezogene Prazisionsstahlrohre entsprechend EN 10305-1 (Werkstoffe E235, E355)

und Edelstahlrohre (Werkstoff 1.4571 / AISI 316 Ti).
Bitte wenden Sie sich an STAUFF beziiglich der Verarbeitung von Rohren aus Edelstahl und anderen Werkstoffen.

Innendorn

FI-ID-12x1.5-HR/2

FI-ID-15x1.5-HR/2
FI-ID-15x2.0-HR/2
FI-ID-15x2.5-HR/2
FI-ID-18x2.5-HR/2
FI-ID-16x2.0-HR/2
FI-ID-16x2.5-HR/2

FI-ID-18x2.0-HR/2
FI-ID-18x2.5-HR/2

FI-ID-20x2.0-HR/2
FI-ID-20x2.5-HR/2

FI-ID-22x2.0-HR/2
FI-ID-22x2.5-HR/2

FI-ID-25x2.0-HR/2
FI-ID-25x2.5-HR/2

FI-ID-28x2.0-HR/2
FI-ID-28x2.5-HR/2
FI-ID-28x3.0-HR/2

FI-ID-30x2.5-HR/2
FI-ID-30x3.0-HR/2

FI-ID-35x2.5-HR/2
FI-ID-35x3.0-HR/2

FI-ID-38x3.0-HR/2
FI-ID-38x4.0-HR/2

FI-ID-42x3.0-HR/2
FI-ID-42x3.5-HR/2
FI-ID-42x4.0-HR/2

STAUFF
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® Montagewerkzeuge / -maschinen
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STAUFF Form EVO Klemmbacken = Type FI-FB

Rohr-0 Baureihe Gewicht pro Stiick Bestellbezeichnungen
mm kgca.

6 L/S 2,37 FI-FB-06L/S-F2-S-A
8 L/S 2,36 FI-FB-08L/S-F2-S-A
10 L/S 2,32 FI-FB-10L/S-F2-S-A
12 L/S 2,30 FI-FB-12L/S-F2-S-A
15 L 2,37 FI-FB-15L-F2-S-A
16 S 2,31 FI-FB-16S-F2-S-A
18 L 2,28 FI-FB-18L-F2-S-A
20 S 2,24 FI-FB-20S-F2-S-A
22 L 2,32 FI-FB-22L-F2-S-A
25 S 2,17 FI-FB-25S-F2-S-A
28 L 2,32 FI-FB-28L-F2-S-A
30 S 2,05 FI-FB-30S-F2-S-A
35 L 1,92 FI-FB-35L-F2-S-A
38 S 1,92 FI-FB-38S-F2-S-A
42 L 1,77 FI-FB-42L-F2-S-A

Ubersicht Rohrabmessungen
Parameter und Werkzeuge STAUFF Form EVO

Stahl Edelstahl
GroBe  Wandstarke Wandstarke
1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5) 6 1 1,5 2 2,5 3 3,5 4 5 6

E235/ [E235/ E235/ [E235/ E235/ E235/ E235/ E235/ E235/

E355 E355 E355 E355 [E355 E355 E355 E355  E355 316ti 316t 316ti 316t  316ti 316t  316ti 316t 316t

6 - - - - - - - - - -
8 o - - - - - o - - o o o o
10 - i : : i - : - - - -
12 o L] - - - - o " o o o o
15 - L] " " - - - - - - " (] - - - - - -
16 o L] " " - - - o o (] L] o o o
18 - - " " - - - - - (] L] - - - -
20 o > " " - - o o (] L] o o o
22 - - L] - - - - - - - - - - - -
25 - - L] L] - - - - - -
28 - - L] L] - - - - - - - L] - - -
30 - - - L] - - - - - - L] - -
35 - - - L] - - - - - - - L] - -
38 - - - - - - L] - - - - L] - - -
42 - R - - . N . - - - - - - . - - - -

Parameter und Werkzeug verfigbar. Verwendung ohne Innendom. 0 Parameter und Werkzeug verfiigbar. Verwendung mit Innendom.

EigE
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Montagewerkzeuge / -maschinen

STAUFF

Externer FuBschalter fiir Rohrumformmaschine
Typ SFO/PRC-POC-FS

= Erméglicht dem Maschinenbediener das Ausldsen von Montagevorgangen
aus groBerer Entfernung zur Maschine (Kabelldnge: 7 m)

STAUFF Form EVO Ol
Typ Oel-Stauff-Form-1L

= Erméglicht die fehlerfreie, maschinelle Umformung der Rohrkontur mit STAUFF Form EVO Maschinen
bei Verwendung von Edelstahlrohren

STAUFF Montagedl mit Pinsel
Typ SPR-PRC-H-M-0S

= Ermdglicht die fehlerfreie, maschinelle Umformung der Rohrkontur mit STAUFF Form EVO Maschinen
— bei Verwendung von Edelstahlrohren

EsmE
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® Priif- / Hilfsmittel
ElSTAUFF

Gewindeplatte

Q 282
FI-TIB
Konuslehren
283
FI-KOL
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Priif- / Hilfsmittel
STAUFF

Gewindeplatte
Typ FI-TIB

Produktbeschreibung

Gewindeplatten als universelles Hilfsmittel fiir die
Werkstatt, das Lager oder den Verkaufsbereich erlauben
die schnelle und einfache Bestimmung von géngigen
Gewindearten und -groBen, z.B. von Einschraub-
Rohrverschraubungen und Messkupplungen.

Die Gewindeplatten werden in zwei Varianten angeboten:

FI-TIB-M/G

= 13 Metrische Gewinde (zylindrisch)
M8x1/M10x1/M12x1,5/M14x1.5/
M16x1,5/M18x 1,5/ M20x 1,5/ M22x 1.5/
M26 x 1,5/ M27 x2/ M33x2/ M42x2/ M48 x 2

= 8 Whitworth Rohrgewinde
G1/8/G1/4/ G3/8/ G1/2/ G3/4/ G1/ G11/4/ G11/2

FI-TIB-N/U

= 8 NPT Gewinde
1/8-27 NPT / 1/4-18 NPT / 3/8-18 NPT /
1/2-14 NPT / 3/4-14 NPT / 1-11.5 NPT /
11/4-11.5NPT / 1 1/2-11.5 NPT

= 9 UN/UNF Gewinde
7/16—20 UNF / 1/2—-20 UNF / 9/16—18 UNF /
3/4-16 UNF / 7/8-14 UNF / 1 1/16-12 UN /
15/16-12UN/ 15/8-12UN /1 7/8-12 UN

Produktmerkmale Technische Daten Hinweis

= Decken alle géngige Anschlussgewinde von = Abmessungen (Bx Tx H): 275mm x 190mm x 31mm  Gewindeplatte helfen bei einer ersten, grundlegenden
Rohrverschraubungen und Messkupplungen ab = Bodenfreiheit: 13mm Bestimmung von Gewindearten und -groBen.

= Aus hochfestem Vergiitungsstahl gefertigt (Hohe der GummifiiBe)

= Mit einer extrem besténdigen KTL-Beschichtung = Gewicht: 6,0kg Sie ersetzen nicht hochprézise Gewindelehren und
(kathodische Tauchlackierung) verarbeitet Messwerkzeuge (sofern diese erforderlich werden).

= L asergekennzeichnete Gewindeangaben
direkt neben den Einschraubléchern
= GummifiiBe sorgen fiir sicheren Stand

EEE
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Konuslehren
Typ FI-KOL

Produktbeschreibung

Diese Konuslehren sind zur VerschleiBpriifung des 24°
Konus fir alle STAUFF Fertigmontagestutzen 6 - 42
mm vorgesehen. Um die Genauigkeit bei der Schnei-
dringmontage zu gewahrleisten, miissen Verschlei
oder Beschadigung des Montagestutzens nach max.
50 Montagen (DIN 3859-2) tiberpriift werden.

Dieser Satz ist passend fiir alle Fertigmontagestutzen
Typ FI-MFK als auch Handmontagestutzen Typ FI-FK.

Die Konuslehren sind einzeln oder als kompletter Satz
fiir alle GroBen im praktischen Koffer erhaltlich.

Produktmerkmale

= Gewahrleisten exakte Schneidringmontage, da das
Soll des Konus im Stutzen genau tiberpriift werden
kann

= Vorzeitiger Wechsel der Stutzen wird vermieden

= Einfache Handhabung

Technische Daten

= Abmessungen Koffer (B x T x H):
357mm x 305mm x 80mm

= Abmessung Konuslehre (L)
95 mm

Bestellbezeichnungen

= Set Konuslehren im Koffer (GroBe 6 bis 42) Fl-Box-Konuslehren-Satz-6-42

Konuslehren einzeln

GroBe Bestellbezeichnung
06L/S FI-KOL-06L/S-W1
08L/S FI-KOL-08L/S-W1
10L/S FI-KOL-10L/S-W1
12L/S FI-KOL-12L/S-W1
148 FI-KOL-14S-W1
15L FI-KOL-15L-W1
16S FI-KOL-16S-W1
18L FI-KOL-18L-W1
20S FI-KOL-20S-W1
221 FI-KOL-22L-W1
255 FI-KOL-25S-W1
28L FI-KOL-28L-W1
30S FI-KOL-30S-W1
35L FI-KOL-35L-W1
385 FI-KOL-38S-W1
421 FI-KOL-42L-W1
EE
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® Rohrbearbeitung
ElSTAUFF

STAUFF Clean
System zur Innenreinigung von Rohren und Schlduchen 286
SC

Handrohrbieger

TUB-MA
Biege- und Abséigevorrichtung
289
TUBSD-MA
Rohr Abségevorrichtung
! 290
¥ TUSD-MA
Q Hand Rohrentgrater
(. : 291
S TUD-MA
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Rohrbearbeitung

STAUFF CLEAN

System zur Innenreinigung von Rohren und Schlduchen

Produktbeschreibung

STAUFF Clean besteht im Wesentlichen aus einer
speziellen Druckluftpistole und einer Reihe speziell
geformter Kunststoffdiisen. Diese nutzt Druckluft im
Bereich von 6 ... 8 bar, um ein Schaumstoffprojektil
durch die Kunststoffdiise in die zu reinigende Leitung
zu beschleunigen. Diese Methode ist nicht nur sicher
und umweltvertraglich; die Funktionsweise ist auch

noch denkbar einfach und die fachgerechte Bedienung

schnell zu erlernen.

Die Druckluftpistole ist der Teil des Systems, liber
den die angeschlossene Druckluft kontrolliert und
das Projektil gestartet werden kann.

Die Kunststoffdiisen wurden speziell entwickelt,
um eine luftdichte Verbindung zwischen der
Druckluftpistole und der zu reinigenden Leitung
herzustellen. Die Hauptaufgabe liegt darin, das
eingesetzte Projektil entsprechend zu komprimieren
und so den problemlosen Ubergang in die Leitung zu
ermaglichen.

Das Projektil (ibernimmt die eigentliche Reinigung:
Da es rund 15% groBer als der eigentliche Innen-
durchmesser der zu reinigenden Leitung ist, entsteht
Reibung zwischen der Innenfléche und dem Projektil,
welche Verschmutzungen wirkungsvoll ablost.

STAUFF Clean ist wahlweise einzeln oder in
verschiedenen Sets mit Koffer, Haltering und
Kunststoffdiisen erhéltlich.

STAUFF

n STAUFF CLEAN

Druckluftpistole

Produktmerkmale

= Druckluftpistole

= | eichte Bauweise und ergonomisches Design

= Einfache Bedienung

= Anschluss an Druckluftleitung tiber
Schnellverschlusskupplung

= Fiir alle Arten von Diisen verwendbar

= Wahlweise einzeln oder in verschiedenen Sets mit
Koffer, Haltering und Kunststoffdiisen erhéltlich

Technische Daten

= Druckluftbedarf:
6...8 bar

= Effektives Volumen:
250 ... 400 I/min

Bestellbezeichnungen

= Druckluftpistole ohne Zubehér SC-LG
= Set (Druckluftpistole, Koffer und Haltering) SC-LK
= Set (Druckluftpistole, Koffer und Haltering)

mit 10 Diisen des Typs Universal SC-10UV-K
= Set (Druckluftpistole, Koffer und Haltering)

mit 18 Diisen des Typs Metric Tube SC-18MT-K
= 10 Diisen des Typs JIC SC-10J-K
= 7 Diisen des Typs BSP SC-7B-K

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fir
besondere Anschlussadapter und Kupplungen.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Diisen des Typs Universal (SC-U-SET)

Dank der konisch geformten Auflage eignen sich
Diisen des Typs Universal fiir nahezu 90% aller
Anwendungen, wie z.B. Rohre und Schlduche mit und
ohne Verschraubungen oder sonstige Armaturen im
Bereich der Hydraulik und Pneumatik, aber auch fiir
Kondensator- und Kesselrohre sowie Leitungen in
der Lebensmittelindustrie. Entsprechend sind Diisen
dieses Typs auch mit folgenden Verschraubungen
einsetzbar: JIC, SAE und BSP.

Das Set beinhaltet 10 Diisen der folgenden
Durchmesser: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm,
19 mm, 25 mm, 32 mm, 38 mm und 50 mm.

Diisen des Typs JIC (SC-J-SET)

Diisen des Typs JIC eignen sich inshesondere flir die
Verwendungen mit Verschraubungen des Typs JIC und
SAE. Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie sowohl
fiir Innen- als auch fiir AuBengewinde und garantieren

Rohrbearbeitung

Diisen des Typs Metric Tube (SC-M-SET)

Diisen des Typs Metric Tube wurden zur Verwendung
mit metrischen Rohren entwickelt und werden tiber
den AuBendurchmesser der Leitung ausgewahlt. Der
Innendurchmesser der Diisen ist reduziert um dem
Innendurchmesser der Leitung zu entsprechen. Die
Diisen werden aus Vollmaterial gefertigt und sind fiir
hdchste Lebensdauer ausgelegt.

Das Set beinhaltet 18 Diisen der folgenden
Durchmesser: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 12 mm, 14 mm,
15mm, 16 mm, 18 mm, 20 mm, 22 mm, 25 mm,

28 mm, 30 mm, 35 mm, 38 mm, 42 mm, 50 mm und
60 mm.

Diisen des Typs BSP (SC-B-SET)

Diisen des Typs BSP eignen sich insbesondere fiir die
Verwendungen mit Verschraubungen des Typs BSP.
Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie sowohl fiir In-
nen- als auch fiir AuBengewinde und garantieren dabei

STAUFF CLEAN
Kunststoffdiisen

104

Haltering fiir Diisen (SCN-AR)
Erforderlich fiir GroBe 6-32 mm / 1/4-1 1/4 in

Kunststoffdiisen sind bei Bedarf
auch einzeln erhdltlich.

N?

Diisen des Typs NPT (SC-N-SET)

Diisen des Typs NPT eignen sich insbesondere fiir
die Verwendungen mit Verschraubungen des Typs
NPT und SAE. Dank Ihrer Bauweise funktionieren Sie
sowohl fiir Innen- als auch fiir AuBengewinde und

dabei jederzeit eine luftdichte Verbindung. jederzeit eine luftdichte Verbindung. garantieren dabei jederzeit eine luftdichte Verbindung.
Das Set beinhaltet 7 Diisen der folgenden Durch-
messer: 1/4in, 3/8in, 1/2in, 5/8in, 3/4in, 1in und

1-1/4in.

Das Set beinhaltet 10 Diisen der folgenden Durch-
messer: 6 mm, 8 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm,
25mm, 32 mm, 38 mm und 50 mm.

Das Set beinhaltet 7 Diisen der folgenden Durch-
messer: 6 mm, 10 mm, 13 mm, 16 mm, 19 mm, 25 mm
und 32 mm.

STAUFF CLEAN
Projektile
Standard Projektil Abrasive Projektil -
Typ SCP-S Typ SCP-A

Fiir die Reinigung von Schlduchen, Rohren oder Leitungen
ohne Endstiicke oder Einschrankungen.

Fiir die Innenreinigung von Metallrohren, um leichte Verunreinigungen
leichte Verunreinigungen (Rost und Zunder) zu entfernen.

Coupling Projektil

Typ SCP-C

Fiir die Reinigung von Schlauchleitungen oder die Entfernung
loser Verunreinigungen aus Rohren oder Schlduchen bestimmt.

Grinding Projektil

Typ SCP-G

Fiir die Innenreinigung von Metallrohren zur Entfernung mittlerer
und schwerer Verunreinigungen (Rost und Zunder).

-

_

GroBe Leitungsinnendurchmesser Bestellbezeichnungen
mm (in) Coupling (SCP-S) Coupling (SCP-C) Abrasive (SCP-A) Grinding (SCP-G)

07 4,8 3/16 SCP-S-07 SCP-C-07 SCP-A-07 SCP-G-07
10 6,4 1/4 SCP-S-10 SCP-C-10 SCP-A-10 SCP-G-10
12 79 5/16 SCP-S-12 SCP-C-12 SCP-A-12 SCP-G-12
14 9,5 3/8 SCP-S-14 SCP-C-14 SCP-A-14 SCP-G-14
16 11,1 7/16 SCP-S-16 SCP-C-16 SCP-A-16 SCP-G-16
18 12,7 1/2 SCP-S-18 SCP-C-18 SCP-A-18 SCP-G-18
20 14,3 9/16 SCP-S-20 SCP-C-20 SCP-A-20 SCP-G-20
22 15,9 5/8 SCP-S-22 SCP-C-22 SCP-A-22 SCP-G-22
26 19,1 3/4 SCP-S-26 SCP-C-26 SCP-A-26 SCP-G-26
28 20,6 13/16 SCP-S-28 SCP-C-28 SCP-A-28 SCP-G-28
30 22,2 7/8 SCP-S-30 SCP-C-30 SCP-A-30 SCP-G-30
33 25,4 1 SCP-S-33 SCP-C-33 SCP-A-33 SCP-G-33
36 26/27 11/16 SCP-S-36 SCP-C-36 SCP-A-36 SCP-G-36
40 31,8 11/4 SCP-S-40 SCP-C-40 SCP-A-40 SCP-G-40
45 34,9 13/8 SCP-S-45 SCP-C-45 SCP-A-45 SCP-G-45
50 38,1 11/2 SCP-S-50 SCP-C-50 SCP-A-50 SCP-G-50
55 445 13/4 SCP-S-55 SCP-C-55 SCP-A-55 SCP-G-55
60 50,8 2 SCP-S-60 SCP-C-60 SCP-A-60 SCP-G-60
80 SCP-S-80 SCP-C-80 SCP-A-80 SCP-G-80

Bitte tragen Sie und alle umstehenden Personen bei
Verwendung des Geréates immer eine Schutzbrille,
Gehdrschutz und eine Staubmaske.

Sicherheitshinweise: Das Rohr- oder Schlauchende
sollte stets mit einem geeigneten Auffangbehéltnis
fiir das Projektil gesichert werden, um Verletzungen
durch das mit hoher Geschwindigkeit austretende
Projektil zu vermeiden.

Bitte beachten Sie: Eine optimale Reinigungsleistung
kann nur dann erzielt werden, wenn Projektile nur ein
einziges Mal eingesetzt und im Anschluss entsorgt
werden.
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Rohrbearbeitung

Handrohrbieger
Typ TUB-MA

Produktbeschreibung

In Verbindung mit einem handelsiiblichen Schraub-
stock ermdglicht der Handrohrbieger des Types
TUB-MA das manuelle Biegen von gangigen Hydraulik-
rohren.

Er eignet sich fiir Rohre aus Stahl und Edelstahl mit
AuBendurchmessern von 6, 8, 10, 12, 14, 15, 16, 18
und 22 mm mit den definierten Mindestwandstarken.

Zusétzlich zu der metrischen Version ist eine Variante
zur Verarbeitung zolliger Rohrleitungen mit Durch-
messern zwischen 1/4 und 7/8 Zoll verfiigbar.

Die acht Biegerollen aus Stahl (sechs in der zélligen
Version), sorgen fiir eine maximale VerschleiB-
festigkeit.

Eine auf die Biegerollen gelaserte Skala unterstiitzt die
Genauigkeit der gewiinschten Biegewinkel mit einem

HdchstmaB an Prézision. Bestellbezeichnungen

TUB-MA-M622-LV-KIT
TUB-MA-14140D-LV-KIT

= Set Handrohrbieger im Koffer (metrische Version)
Ausgeliefert wird der Handrohrbieger mit sémtlichen = Set Handrohrbieger im Koffer (zollige Version)
erforderlichen Komponenten und mehrsprachiger
Bedienungsanleitung als Komplettset im hochwertigen

Stahlkoffer. Zubehor / Ersatzteile

Produktmerkmale

= Kleine Biegeradien erlauben Kompakte Montagen
= Optimierte Biegekontur, welche kleine Biegeradien

ohne Abflachung des Rohres bietet

= VerschleiBfeste Rollen aus Stahl

= Bestens geeignet fiir den flexiblen
Vor-Ort-Einsatz, z.B fiir die Montage auf der
Baustelle

Technische Daten

= Abmessungen (B x T x H):
640mm x 165mm x 70mm

= Gewicht (inkl. Koffer):
Metrische Version 13,8kg
Zoll Version 12,1 kg

Beschreibung

Biegehebel Einzelteil
Schraubstock Grundplatte Einzelteil
Fuhrungsrolle
Gegenhalterolle
Fuhrungsrollenbefestigung
Schraube M12x32
Drehzapfen
Biegehebelverldngerung
Biegerolle 6/8 mm
Biegerolle 10 mm
Biegerolle 12 mm
Biegerolle 14/15 mm
Biegerolle 16 mm
Biegerolle 18 mm
Biegerolle 20 mm
Biegerolle 22 mm
Biegerolle 1/2"

Biegerolle 3/4"

Bestellbezeichnung

TUB-MA-S-Biegehebel
TUB-MA-S-Grundplatte
TUB-MA-S-Fiihrungsrolle-W32
TUB-MA-S-Gegenhalterolle-W101
TUB-MA-S-Fiihrungsrollenbefestigung
TUB-MA-S-Schraube-M12x32
TUB-MA-S-Drehzapfen
TUB-MA-S-Biegehebelverlangerung-W32
TUB-T-BE-M6/8-MIOD-W32
TUB-T-BE-M10-MIOD-W32
TUB-T-BE-M12-M622-W32
TUB-T-BE-M14/15-M622-W32
TUB-T-BE-M16-MIOD-W32
TUB-T-BE-M18-M622-W101
TUB-T-BE-M20-M622-W101
TUB-T-BE-M22-MIOD-W101
TUB-T-BE-080D-14140D-W32
TUB-T-BE-120D-14140D-W101

Teilezuordnung unter: www.stauff.com/de/kategorie/025000/025022/025025/025021B

Durchmesser Metrisch Zoll
6/8 mm (1/4“/ 5/16")
10 mm (3/8") ° °
12 mm °
172" °
14 mm °
15 mm °
16 mm (5/8") ° °
18 mm °
3/4" °
20 mm .
22 mm (7/8") ° °

Radius Mindestwandstérke
1,5mm /.06 in
33mm/1.30in
1,5mm/.06 in
2,0mm/.08in
40mm/1.57 in
1,5mm/ .06 in
1,5mm/.06.in
483 mm/1.891in
2,0 mm /.08 in

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Bestellbezeichnung

= Rohrbiege- und Abségevorrichtung im Koffer

Zubehor / Ersatzteile

Beschreibung

Biegerolle 6/8mm (Radius 19/20mm)
Biegerolle 10mm (Radius 25mm)
Biegerolle 12mm (Radius 26mm)
Biegehebel Komplett

Schraubstock Grundplatte komplett
Gegenhalterolle

Biegerollen Befestigung
Rundkopfniet Satz 4 Stiick
Sagefiihrung Satz 2 Stiick
Drehzapfen
Flihrungsrollenbefestigung
Flihrungsrolle

Flligelschraube Komplett

Rohrbearbeitung

TUBSD-MA-M612-LV-KIT

Bestellbezeichnung

TUBSD-T-BE-M6/8-W101
TUBSD-T-BE-M10-W101
TUBSD-T-BE-M12-W101
TUBSD-S-Biegehebel-Komplett-W101
TUBSD-S-Grundplatte-komplett-W101
TUBSD-S-Gegenhalterolle-W101
TUBSD-S-Biegerollen-Befestigung-W101
Kit-TUBSD-S-Rundkopfnieten-W32
Kit-TUBSD-S-Ségefiihrung-W101
TUBSD-S-Drehzapfen-W101
TUBSD-S-Fiihrungsrollenbefestigung-W101
TUBSD-S-Fiihrungsrolle-W101
TUBSD-S-Fliigelschraube-W101

Teilezuordnung unter: www.stauff.com/de/kategorie/025000/025022/025026/025022D

Rohrbiege- und Absédgevorrichtung
Typ TUBSD-MA

Produktbeschreibung

Fiir den kurzfristigen Einsatz vor Ort wurde dieser sta-
bile Stahlkoffer mit allen erforderlichen Komponenten
flir das Biegen und Abségen von Hydraulikrohren aus
Stahl oder Edelstahl konzipiert. Der Koffer enthélt eine
kombinierte Handrohrbiege- und Abségevorrichtung,
die sich mit einem handelsiblichen Schraubstock fix-
ieren lasst oder direkt an einer Werkbankarbeitsplatte
bis 35 mm angebracht werden kann. Die Kontur der
Haltevorrichtung stellt einen rechtwinkligen Schnitt
sicher.

Drei verschleiBarme Biegerollen aus Stahl ermdgli-
chen die Bearbeitung von Stahl- oder Edelstahirohren
mit den AuBendurchmessern von 6, 8, 10 und 12 mm.
Die optimierte Biegekontur der Rollen verhindert
auch bei kleinen Biegeradien eine Deformierung des
Rohres. Ebenfalls im Lieferumfang enthalten ist ein
Biegehebel. Abgesagt wird mit einer handelstiblichen
Biigelsége.

Im Koffer ist auBerdem Platz fiir den STAUFF Universal
Innen- und AuBenentgrater fir Rohrdurchmesser von
6 - 35 mm vorgesehen. Er ist nicht im Lieferumfang
enthalten, kann aber, wie alle Komponenten dieses
praktischen Reparatursets, separat bezogen werden.

Produktmerkmale

= Biegen und Abségen mit einer Vorrichtung

= VerschleiBfeste Biegerollen aus Stahl

= Kleine Biegeradien erlauben kompakte Montagen

= Optimierte Biegekontur: Der Rohrquerschnitt wird
beim Einspannen nicht deformiert

= Ségeblattfiihrung garantiert rechtwinkligen Schnitt

= Mit und ohne Schraubstock einsetzbar

= Bestens geeignet fiir den flexiblen Vor-Ort-Einsatz,
z.B fiir die Montage auf der Baustelle

Technische Daten

= Abmessungen (B x T x H):
355mm x 125mm x 56 mm
= Gewicht (inkl. Koffer): 3,4kg

EigE
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Rohr Abségevorrichtung
Typ TUSD-MA

Produktbeschreibung

Mit dieser Vorrichtung kénnen Rohre aus Stahl und
Edelstahl mit AuBendurchmessern von 6 - 42 mm
exakt rechtwinklig geschnitten werden. Sie kann
entweder mit einem Schraubstock eingesetzt oder
einfach nur zum Schneiden auf das Rohr geklemmt
werden.

Das Absdgen erfolgt mittels handelsiiblicher
Biigelsége.

Produktmerkmale

= Rechtwinkliger Schnitt von Rohren bis 42 mm

= Rohrquerschnitt wird beim Einspannen nicht
deformiert

= Robuste, langlebige Ausfiihrung

= Kein Schraubstock notwendig, Vorrichtung kann
alternativ auch einfach auf das Rohr geklemmt
werden

= Ségeblattfiihrung kann bei VerschleiB leicht separat
ausgetauscht werden

= Bestens geeignet fiir den flexiblen Vor-Ort-Einsatz,
z.B. fiir die Montage auf der Baustelle

Technische Daten

= Abmessungen (B x T x H):
80mm x 70mm x 140 mm
= Gewicht: 1,6 kg

Bestellbezeichnungen

= Rohr Abségevorrichtung TUSD-MA-M642

Zubehor / Ersatzteile

Beschreibung Bestellbezeichnung

Rundkopfniet 4 Stlick Kit-TUSD-MA-S-Rundkopfnieten-W32
Sagefiihrung 2 Stiick Kit-TUSD-MA-S-Ségefiihrung-W101
Schrauben fiir Klemmbigel 2 Stiick Kit-TUSD-MA-S-Klemmbiigelschrauben-W32
Klemmbigel komplett TUSD-MA-S-Klemmbiigel-komplett-W32

Teilezuordnung unter: www.stauff.com/de/kategorie/025000/025022/025027/025022E
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Hand Rohrentgrater
Typ TUD-MA

Produktbeschreibung

Der STAUFF Universal Innen- und AuBenentgrater fiir
Rohrdurchmesser von 6 - 35 mm hat hochwertige
geschliffene Schneiden aus gehdrtetem Spezialstahl
und ermdglicht ein flieBendes ,ratterfreies” Arbeiten.
Erhaltlich auch fiir Rohre mit AuBendurchmessern von
10 - 54 mm.

Besonders praktisch: Fiir beide GroBen gibt es Adapter
zur Nutzung mit Akkuschrauber oder Bohrmaschine
bei niedriger Drehzahl.

Produktmerkmale

= Miiheloses und schnelles Entgraten von Stahl- und
Edelstahlrohren

= Hochwertige geschliffene Schneiden aus gehartetem
Spezialstahl

= Ratterfreies Arbeiten

Bestellbezeichnungen Technische Daten
Beschreibung Bestellbezeichnung = Abmessungen TUD-MA-0635 (@ x H):
48mm x 60mm
Hand Rohr Entgrater 6 - 35mm TUD-MA-0635 = Gewicht: 0.2k
Adapter fiir Rohr Hand Entgrater 6 - 35mm TUD-ADA1-0635 -0ekg
Hand Rohr Entgrater 10 - 54mm TUD-MA-1054
Adapter fiir Rohr Hand Entgrater 10 - 54mm TUD-ADA2-1054 = Abmessungen TUD-MA-1054 (@ x H):

70mm x 90mm
= Gewicht: 0,6 kg

= Abmessungen TUD-ADA1-0635 (@ x H):
65mm x 85mm ink. Welle
= Gewicht: 0,2kg

= Abmessungen TUD-ADA2-1054 (@ x H):
91 mm x 92mm inkl. Welle
= Gewicht: 0,4kg
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® Montageanleitungen
ElSTAUFF

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS) 296-303
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper 296
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskérper 298
Direktmontage im Verschraubungskdrper 300
Maschinelle 100%-Fertigmontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskérper 302
Maschinelle Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper 303
Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS) 304-309
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper 304
Direktmontage im Verschraubungskorper 306
Maschinelle Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper 308
Montageanleitungen fiir Verstarkungshiilsen 310
Montageanleitungen fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen 312
Montageanleitungen fiir 37°-Bordelrohrverschraubungen 316
Montageanleitungen fiir 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring 320
Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring 322
Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Rohransatz 322
Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen 323
Montageanleitungen fiir Schwenkverschraubungen 326
Montageanleitung fiir einstellbare Verschraubungen mit Kontermutter (WEE, VEE, TEE, LEE) 327
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0 (2]

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.

Herstellers / Lieferanten ab.

(4] (5] (6]

max 0,2 x 45°

NS RS s

r r/‘Z/H‘J H max 0,2 x 45°
= x

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der

Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spane und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung

A

Konusaufweitung Materialabtrag
Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi- Mdgliche Beschédigungen sind das teilweise
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden. oder vollstandige Aufweiten des 24°-Konus
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverldssigkeit Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen sowie Materialabtrag.
und Prozesssicherheit. sind zwingend auszutauschen.
(3] (4] (5]
P
Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
kein Schmierfett! biindig am Anschlag anliegt.
Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.

EigmE
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle 100%-Fertigmontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Montage im Montagestutzen

o (2}

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt). die Uberwurfmutter um eine weitere volle
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der Umdrehung (360°) iiber den Druckpunkt hinaus
Verschraubung gedreht werden. anzuziehen.

4, Uberpriifung

o / 2]

==
—
Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
Montageergebnis visuell zu iberpriifen. Vor dem l&sst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf verschieben. Dann ist die Montage mit erhdhtem
erkennbar sein und sollte die Schneidenstirnflache Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis

fast vollstandig bedecken. Unter Umstinden istes zu  ist im Anschluss erneut zu tiberpriifen.
diesem Zeitpunkt noch méglich, den Schneidring auf

dem Rohr (radial) zu drehen. Er lasst sich allerdings

nicht mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

5. Endmontage im Verschraubungskorper

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtigin ~ Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und

den 24°-Konus des Verschraubungskorpers. den Verschraubungskorper wéihrend der Montage dem Verschraubungskérper erleichtert die Beachtung
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage- und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  bedingungen oder groBen Rohrabmessungen

die Uberwurfmutter um eine weitere 1/12-Umdrehung  empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

(30°) tiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-

stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

6. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) tiber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

EpE
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0 (2]

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.

Herstellers / Lieferanten ab.

(4] (5] (6]

max 0,2 x 45°

NS N s

r r/‘Z/H‘J H max 0,2 x 45°
= x

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der

Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spane und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung

A

Konusaufweitung Materialabtrag
Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi- Mégliche Beschédigungen sind das teilweise
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden. oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen sowie Materialabtrag.
und Prozesssicherheit. sind zwingend auszutauschen.
(3] (4] (5]
P
Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
kein Schmierfett! biindig am Anschlag anliegt.
Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wéhrend des gesamten Montage-
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Vormontage im Montagestutzen

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).
Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

4. Endmontage im Verschraubungskorper

2]
i ! 270°

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere
3/4-Umdrehung (270°) tber den Druckpunkt

hinaus anzuziehen.

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig in
den 24°-Konus des Verschraubungskdrpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere 1/4-Umdrehung
(90°) tiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-
stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

5. Uberpriifung

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wahrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

v

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein und sollte die Schneidenstirnfléche mit
ca. 80% bedecken. Unter Umstanden ist es zu diesem
Zeitpunkt noch mdglich, den Schneidring auf dem
Rohr (radial) zu drehen. Er Iasst sich allerdings nicht
mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

6. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) liber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhohtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu tiberpriifen.

ElzE
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Direktmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0mT (2]

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.

Herstellers / Lieferanten ab.

(4] (5] (6]

max 0,2 x 45°

-

r/‘Z/H‘J H max 0,2 x 45°
= x

S

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der

Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spane und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung

(1] (2}
=2

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den

den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Verschraubungskérpers, bis dieses
blindig am Anschlag anliegt.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des

Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss Das Rohr muss wéhrend des gesamten Montage-

in Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)

Direktmontage im Verschraubungskorper

3. Direktmontage im Verschraubungskorper
| i
Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt).

Ab diesem Punkt kann das Rohr nicht mehr in der
Verschraubung gedreht werden.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere volle
Umdrehung (360°) iiber den Druckpunkt hinaus
anzuziehen.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskérper wihrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

4, Uberpriifung

Y

|

Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf
erkennbar sein und sollte die Schneidenstirnflache
fast vollstandig bedecken. Unter Umsténden ist es zu
diesem Zeitpunkt noch maglich, den Schneidring auf
dem Rohr (radial) zu drehen. Er lasst sich allerdings
nicht mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.

5. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) (iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Bitte beachten Sie: Bei zu geringem Materialaufwurf
lasst sich der Schneidring noch in Rohrrichtung (axial)
verschieben. Dann ist die Montage mit erhéhtem
Kraftaufwand zu wiederholen. Das Montageergebnis
ist im Anschluss erneut zu iiberpriifen.

50
Eiags www.stauff.com/2/de/#301

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025




Montageanleitungen

STAUFF

Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Maschinelle 100%-Fertigmontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0mT (2]
Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.
(4] (5] (6]
max M“__
N
S
H max 0,2 x 45°
R | 2
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lénge der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spane und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

3. Endmontage im Verschraubungskorper

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtigin ~ Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um  Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und

den 24°-Konus des Verschraubungskorpers. den Verschraubungskorper wéihrend der Montage dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage- und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verwenden Sie einen geeigneten Schrauben- bedingungen oder groBen Rohrabmessungen

schliissel, um die Uberwurfmutter um eine empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

weitere 1/12-Umdrehung (30°) iiber den Punkt
des deutlich spirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

4. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Rt
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit Zwei-Kanten-Schneidring (Typ FI-DS)
Maschinelle Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

2101

Sdgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

2xH

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betragt +0,5° zur Rohrachse.

6 max 0,2 x 45°

S

max 0,2 x 45°

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spane und Farbresten.

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

3. Endmontage im Verschraubungskorper

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kénnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig in
den 24°-Konus des Verschraubungskorpers.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
die Uberwurfmutter um eine weitere 1/4-Umdrehung
(90°) tiber den Punkt des deutlich spiirbaren Kraftan-
stiegs (Festpunkt) hinaus anzuziehen.

4. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage verwenden Sie einen
geeigneten Gabelschliissel, um die Uberwurfmutter um
eine weitere 1/12-Umdrehung (30°) iber den Punkt
des deutlich spiirbaren Kraftanstiegs (Festpunkt)
hinaus anzuziehen.

Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, um
den Verschraubungskorper wéihrend der Montage
gegenzuhalten. Fiir den Fall ungiinstiger Montage-
bedingungen oder groBen Rohrabmessungen
empfiehlt sich die Montage im Schraubstock.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem yerschraubungskbrper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS/FI-WDDS-W5)
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

2101

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

o (5]

"

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

A

2. Montagevorbereitung

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

max 0,2 x 45°

SO

max 0,2 x 45°

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spane und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Bei Verwendung von diinnwandigen Rohren ist die
Montage von Verstarkungshiilsen erforderlich. Details siehe Seite 310.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren. Schlecht entgratete Rohrenden
konnen zur Beschadigung des innenliegenden
0-Ringes fiihren!

2]

o
Gehértete Montagestutzen sind verschleiBarm und
ermdglichen gleichméaBige Montageergebnisse mit

einem HochstmaB an Genauigkeit, Zuverléssigkeit
und Prozesssicherheit.

Montagestutzen sollten regelmaBig auf Beschadi-
gungen und MaBhaltigkeit Gberpriift werden.
Beschadigte und nicht maBhaltige Montagestutzen
sind zwingend auszutauschen.

(3] (4]
ap
3 -’ e

A

Benetzen Sie den 24°-Konus des Montagestutzens
und die beiden weichdichtenden Elemente des
Schneidrings leicht (z.B. mit Hydraulikol HLP32).
Verwenden Sie kein Schmierfett!

Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und
den Schneidring auf das Rohrende.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss in
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Richtung des Rohrendes zeigen.

Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Konusaufweitung

Materialabtrag

Mégliche Beschédigungen sind das teilweise
oder vollstdndige Aufweiten des 24°-Konus
sowie Materialabtrag.

(5]

o —

Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den
24°-Konus des Montagestutzens, bis dieses
biindig am Anschlag anliegt.

Das Rohr muss wahrend des gesamten Montage-
vorgangs in dieser Position gehalten werden.

304
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS/FI-WDDS-W5)
Manuelle Vormontage mit dem Montagestutzen FI-FK und Endmontage im Verschraubungskorper

3. Vormontage im Montagestutzen

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Verwenden Sie einen geeigneten Schraubenschliissel.  Das Rohr kann dann nicht mehr in der Verschraubung  und wird durch einen deutlich spiirbaren Kraftanstieg
Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum ersten spiir- gedreht werden. Ziehen Sie die Uberwurfmutter nun signalisiert. Der Schneidring kommt an der Stirnfldche
baren Kraftanstieg, dem Druckpunkt an. bis zu Montageende an. Das Montageende liegt ca. 1 des Verschraubungskorpers zur Anlage.

Der Druckpunkt definiert den Punkt, an dem der Umdrehung (360°) hinter dem Druckpunkt

Schneidring beginnt in das Rohr einzuschneiden.

4, Uberpriifung

"V

=
—
.
Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das Unter Umstanden ist es zu diesem Zeitpunkt noch
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem mdoglich, den Schneidring auf dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf Rohr (radial) zu drehen. Er Iasst sich allerdings nicht

erkennbar sein und sollte die Schneidenstirnflache mit  mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.
ca. 80% bedecken.

5. Endmontage im Verschraubungskorper

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum ersten spiir- Verwenden Sie einen geeigneten Schraubenschliissel,
weichdichtende Element des Schneidrings leicht baren Kraftanstieg an. AnschlieBend ziehen Sie die um den Verschraubungskorper wéhrend der Montage
(z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie kein Uberwurfmutter nun bis zu Montageende an. innerhalb der Rohrleitung gegenzuhalten. Fiir den
Schmierfett! Fall ungiinstiger Montagebedingungen oder groBen
Der Schneidring kommt nach ca. 90°-120° an der Rohrabmessungen empfiehlt sich die Montage im
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Stirnflache des Verschraubungskdrpers zur Anlage. Schraubstock.
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. Das Montageende wird erneut durch einen deutlich
splrbaren Kraftanstieg signalisiert. Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
in den 24°-Konus des Verschraubungskorpers. und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

6. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete weichdich-  AnschlieBend ziehen Sie die Uberwurfmutter nun bis
tende Element des Schneidrings auf Beschadigungen.  zum Montageende an. Der Schneidring kommt nach
ca. 90°-120° an der Stirnflache des Verschraubungs-

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den 24°- korpers zur Anlage. Das Montageende wird erneut
Konus des Verschraubungskorpers. durch einen deutlich spirbaren Kraftanstieg signal-
isiert.
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS/FI-WDDS-W5)
Direktmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0 (2]

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder

und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.

Herstellers / Lieferanten ab.

° © max 0,2 x 45° e

H max 0,2 x 45°
R | 2xH
Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
muss mindestens der doppelten Lange der Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdénnen die Lebensdauer der
Uberwurfmutter entsprechen. den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spane und Farbresten. zu Leckagen flihren. Schlecht entgratete Rohrenden

konnen zur Beschadigung des innenliegenden
0-Ringes fiihren!
A Bitte beachten Sie: Bei Verwendung von diinnwandigen Rohren ist die
Montage von Verstarkungshiilsen erforderlich. Details siehe Seite 310.

2. Montagevorbereitung

Yie 3 @

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Benetzen Sie die beiden weichdichtenden Elemente Schieben Sie nacheinander die Uberwurfmutter und Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den

des Schneidrings leicht (z.B. mit Hydraulikdl HLP32).  den Schneidring auf das Rohrende. 24°-Konus des Verschraubungskorpers, bis dieses
Verwenden Sie kein Schmierfett! biindig am Anschlag anliegt.

Beachten Sie dabei die korrekte Ausrichtung des
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Schneidrings: Die Schneide des Schneidrings muss in  Das Rohr muss wéhrend des gesamten Montage-
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. Richtung des Rohrendes zeigen. vorgangs in dieser Position gehalten werden.

EigE
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS/FI-WDDS-W5)
Direktmontage im Verschraubungskorper

3. Vormontage im Verschraubungskérper

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Verwenden Sie einen geeigneten Schraubenschliissel.  Das Rohr kann dann nicht mehr in der Verschraubung  und wird durch einen deutlich spiirbaren Kraftanstieg
Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum ersten spiir- gedreht werden. Ziehen Sie die Uberwurfmutter nun signalisiert. Der Schneidring kommt an der Stirnfldche
baren Kraftanstieg, dem Druckpunkt an. bis zu Montageende an. Das Montageende liegt ca. 1 des Verschraubungskdrpers zur Anlage.

Der Druckpunkt definiert den Punkt, an dem der Umdrehung (360°) hinter dem Druckpunkt

Schneidring beginnt in das Rohr einzuschneiden.

4, Uberpriifung

"V

=
—
.
Losen Sie die Uberwurfmutter vollstandig, um das Unter Umstéanden ist es zu diesem Zeitpunkt noch
Montageergebnis visuell zu iiberpriifen. Vor dem mdoglich, den Schneidring auf dem
Schneidring muss ein deutlicher Materialaufwurf Rohr (radial) zu drehen. Er Iasst sich allerdings nicht

erkennbar sein und sollte die Schneidenstirnflache mit  mehr in Rohrrichtung (axial) verschieben.
ca. 80% bedecken.

5. Endmontage im Verschraubungskorper

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum ersten spiir- Verwenden Sie einen geeigneten Schraubenschliissel,
weichdichtende Element des Schneidrings leicht baren Kraftanstieg an. AnschlieBend ziehen Sie die um den Verschraubungskorper wéhrend der Montage
(z.B. mit Hydraulikol HLP32). Verwenden Sie kein Uberwurfmutter nun bis zu Montageende an. innerhalb der Rohrleitung gegenzuhalten. Fiir den
Schmierfett! Fall ungiinstiger Montagebedingungen oder groBen
Der Schneidring kommt nach ca. 90°-120° an der Rohrabmessungen empfiehlt sich die Montage im
Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um Stirnflache des Verschraubungskdrpers zur Anlage. Schraubstock.
Schmutzanhaftungen zu vermeiden. Das Montageende wird erneut durch einen deutlich
splrbaren Kraftanstieg signalisiert. Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
in den 24°-Konus des Verschraubungskorpers. und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

6. Wiederholmontage

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete weichdich-  AnschlieBend ziehen Sie die Uberwurfmutter nun bis
tende Element des Schneidrings auf Beschadigungen.  zum Montageende an. Der Schneidring kommt nach
ca. 90°-120° an der Stirnflache des Verschraubungs-

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den 24°- korpers zur Anlage. Das Montageende wird erneut

Konus des Verschraubungskorpers. durch einen deutlich spirbaren Kraftanstieg signal-
isiert.

Ef%E
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Montageanleitungen fiir 24°-Rohrverschraubungen mit weichdichtendem Schneidring (Typ FI-WDDS/FI-WDDS-W5)
Maschinelle Vormontage mit einer Montagemaschine STAUFF Press und Endmontage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

2101

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

© max 0,2 x 45°

N

max 0,2 x 45°

2xH

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

A

2. Montagevorbereitung, maschinelle Montage und Uberpriifung

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spane und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Bei Verwendung von diinnwandigen Rohren ist die
Montage von Verstarkungshiilsen erforderlich. Details siehe Seite 310.

Details zur Montagevorbereitung, der eigentlichen Montage und der Uberpriifung des Montageergebnisses
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

3. Endmontage im Verschraubungskorper

| i i
Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren. Schlecht entgratete Rohrenden
konnen zur Beschadigung des innenliegenden
0-Ringes fiihren!

A

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum ersten spiir-
baren Kraftanstieg an. AnschlieBend ziehen Sie die
Uberwurfmutter nun bis zu Montageende an.

Benetzen Sie das am 24°-Kegel angeordnete
weichdichtende Element des Schneidrings leicht
(z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein
Schmierfett!

Der Schneidring kommt nach ca. 90°-120° an der
Stirnflache des Verschraubungskérpers zur Anlage.
Das Montageende wird erneut durch einen deutlich
splirbaren Kraftanstieg signalisiert.

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Schieben Sie das vormontierte Rohrende vorsichtig
in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers.

6. Wiederholmontage

Bitte beachten Sie bei Verwendung von FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des
Verschraubungsstutzen mit Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

Verwenden Sie einen geeigneten Schraubenschliissel,
um den Verschraubungskorper wéhrend der Montage
innerhalb der Rohrleitung gegenzuhalten. Fiir den

Fall ungiinstiger Montagebedingungen oder groBen
Rohrabmessungen empfiehlt sich die Montage im
Schraubstock.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
dem Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung
und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

AnschlieBend ziehen Sie die Uberwurfmutter nun bis
zum Montageende an. Der Schneidring kommt nach
ca. 90°-120° an der Stirnflache des Verschraubungs-
korpers zur Anlage. Das Montageende wird erneut
durch einen deutlich spiirbaren Kraftanstieg signal-
isiert.

Priifen Sie das am 24°-Kegel angeordnete weichdich-
tende Element des Schneidrings auf Beschadigungen.

Schieben Sie das Rohrende vorsichtig in den 24°-
Konus des Verschraubungskorpers.

Bitte beachten Sie bei Verwendung von
FI-WDDS-W5 mit Edelstahlverschraubungen:
Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter
sowie Gewinde des Verschraubungsstutzen mit
Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten
oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

A
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Montageanleitungen fiir Verstarkungshiilsen (Typ FI-VH)

Auswahltabelle fiir Rohr aus Stahl und Edelstahl Auswahiltabelle fiir Rohr aus NE-Metallen

LL 4 LL 4
6 ° 6 ° °
8 ° 8 ° °
L 6 ° ° L 6 ° ° °
8 ° ° 8 e ° °
10 [ . 10 [ o ° o
12 ° ° (o] 12 ° ° ° °
15 e ° o 15 o ° ° e
18 ° ° ° (o] 18 ° ° ° ° °
22 ° ° ° (o] (o] 22 ° ° ° ° ° °
28 ° ° ° (o] (o] 28 ° ° ° ° ° °
35 ° ° ° ° (o] (e} 35 ° ° ° ° ° °
42 ° ° ° ° (o] o] 42 ° ° ° ° ° °
S 6 ° ° S 6 ° ° °
8 o ° 8 ° ° °
10 ° ° 10 ° ° °
12 ° (] [o] 12 ° (] .
14 ° ° ° 14 ° ° ° °
16 ° ° ° o]} 16 ° ° ° ° °
20 ° ) ° ° (o) 20 ° ° ) ° ° °
25 ° . . [ (] 25 . ° . . . °
30 ° ° ° ° ° (o) 30 ° ° ° ° ° °
38 ° ° ° ° ° ° o) o]} 38 ° ° ° ° ° ° °

o Zwingend erforderlich O Empfohlen, insbesondere unter widrigen Betriebsbedingungen

Fiir den Einsatz mit Rohren aus Kunststoff sind Verstarkungshiilsen zwingend erforderlich.

= -
N— —

Benetzen Sie die AuBenseite der Verstérkungshiilse Schlagen Sie die Verstérkungshiilse mit einem Hartgummi- oder Kunststoffhammer vollstindig in das Rohrende ein.
leicht (z.B.mit Hydraulikdl HLP32).

Montage
0 v

Hierbei wird der Réndelhals der Hiilse in die Innenwand der Rohrleitung gepresst, schlieBt biindig mit dem
Stecken Sie die Hiilse anschlieBend bis zu Réndelhals  Rohrende ab und ist so gegen ein spateres Verschieben oder Herausfallen gesichert.
in das Rohrende.

e
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STAUFF

Montageanleitungen fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

(1] A0mT (2]
Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.
Bau- Rohr-0 Mindestldange A Mindestlange B Einstecktiefe C
reihe Gerade Rohrabschnitte inkl. 10 mm Tiirdicke
() Gerade Rohrenden vor Rohrbdgen
777 (] mm mm mm mm
// 7 L 6 75 52 52
; | 7 8 75 52 52
10 74 52 52
12 75 54 54
15 89 66 59
18 99 74 67
22 106 82 72
28 112 87 75
35 138 106 81
42 139 106 81
S 6 77 54 54
8 77 54 52
x 10 77 54 52
| 12 78 56 54
‘ 16 98 72 61
20 115 84 70
25 129 96 79
30 148 111 82
38 170 126 94

Bitte beachten Sie die in der Tabelle gelisteten Mindestldngen fiir gerade Rohrenden (Abmessung A) und gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen (Abmessung B).

° max 0,2 x 45° 6

max 0,2 x 45°

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen flihren.

2. Vorbereitung und maschinelles Umformen

(1) Benetzen Sie die Innen- und AuBenseite des Rohrendes ~ Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um

leicht (z.B. mit einem diinnen Film aus Hydraulikol Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

HLP32), bevor Sie den maschinellen Umformvorgang

starten. Verwenden Sie kein Schmierfett! Falls der Schmierfilm auf der AuBenseite des Rohres
zu dick ist, wird Ol zwischen Formstutzen und Rohr

Wichtig: Fiir Rohrenden aus Edelstahl bitte eingeschlossen, was zu fehlerhaften Rohrkonturen

ausschlieBlich Original-STAUFF-Formél fiihren kann.

verwenden.

Die Verwendung anderer 0le ist nicht gestattet Details zum eigentlichen maschinellen Umform-

und kann zur Beschadigung der Montage- vorgangs entnehmen Sie bitte den detaillierten

werkzeuge fiihren. Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

ERE
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Montageanleitungen fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

3. Uberpriifung

(1) Bau- Rohr-0 Abmessung
reihe D
mm mm
L 6 95

8 12,1

10 14,0

12 16,1

15 20,1

18 23,7

22 27,1

28 33,1
Kontrolldurchmesser D des umgeformten Rohrendes 35 42,1
anhand der nebenstehenden MaBtabelle mit einem 42 49,4
geeigneten Messmittel (Messschieber) iiberpriifen. S g 31251

10 14,0

12 16,1

16 21,7

20 26,1

25 31,1

30 37,1

38 46,9
4. Montage im Verschraubungskorper
(1] (2] (3]

- — ) w—

‘j

Dichtring innen und auBen leicht eindlen (z.B. mit Dichtring auf das umgeformte Rohrende aufstecken Rohrende mit aufgestecktem Dichtring vorsichtig
Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!  (seitengleiches Profil um Montagefehler vorzubeugen). in den 24°-Konus des Verschraubungskorpers
einschieben.

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

Uberwurfmutter mit einem kurz gefassten Gabel- Montage durch Anzug der Uberwurfmutter mit einem  Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter und
schliissel bis zum Punkt des deutlich spiirbaren Drehwinkel von 15-20° (iber den Festpunkt hinaus dem Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung
Kraftanstiegs (Festpunkt) anziehen. abschlieBen. Wahrend der gesamten Montage den und Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.

Verschraubungskérper mit einem zweiten geeigneten
Gabelschliissel gegenhalten.

Alternativ kann die Montage iiber ein Drehmoment
erfolgen. Tabelle mit Drehmomenten siehe Punkt 6.

A Bitte beachten Sie bei Verwendung von Edelstahlkomponenten: Gewinde und 45°-Konus an Uberwurfmutter sowie Gewinde des Verschraubungsstutzen mit
Edelstahl-Montagepaste ausreichend einfetten oder eine versilberte Uberwurfmutter verwenden.

5. Wiederholmontage

Fiir die Wiederholmontage folgen Sie bitte den Anweisungen ab Punkt 4.
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Montageanleitungen fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

6. Drehmomente zur Alternativmontage fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen

STAUFF

Baureihe Rohr-0 Abmessungen Anziehen bis Festpunkt, dann Drehmoment

mm mm N-m
Gewinde Anzugswinkel

L 6 M12x15 23
8 M14x15 32
10 M16x1,5 40
12 M18x 1,5 50
15 M22x1,5 65
18 M26x1,5 110
22 M 30 x2 120
28 M 36 x 2 160
35 M45x 2 S 275
42 M52 x 2 ; 410

S 6 M14x15 iz 30
8 M16x1,5 40
10 M18x1,5 55
12 M20x1,5 60
16 M24x15 85
20 M30x2 160
25 M 36 x 2 200
30 M 42 x2 270
38 M52 x 2 400

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Montageanleitungen fiir STAUFF Form EVO Rohrverschraubungen
Maschinelle Rohrendenumformung und Montage im Verschraubungskorper

Kalkulationsabmessungen

Rohr-0 Rohr- L1 L2 L3
Wandstérke

mm mm mm mm mm
1,5 7,3 13,8

6 20 76 14,1 14,6 (L+S)
1,5 7,5 14,0

8 2,0 71 13,6 14,6 (L+S)
2,5 6,6 13,1
1,5 6,0 12,4

10 2,0 6,3 12,7 14,5 ()
2,5 6,0 12,4 15,5 (5)
3,0 57 12,1
1,5 5,2 11,7

1 2,0 54 11,9 14,6 (L)
2,5 5,1 11,6 15,6 (S
3,0 49 11,4
1,5 6 12,5

15 2,0 6,4 12,9 15,6
2,5 6,4 12,9
1,5 6,9 14,8
2,0 7,4 15,3

16 2,5 7,0 14,9 18,4
3,0 7,0 14,9
4,0 6,2 141
2,0 6,8 13,7
2,5 6,5 13,4

1 3,0 6,8 13,7 164
4,0 6,4 13,3
2,0 7,7 17,7
2,5 7,8 17,8

20 3,0 7,7 17,7 21,6
815) 7,4 17,4
4,0 7,3 17,3
2,0 55 12,5
2,5 57 12,7

2 3,0 58 12,8 175
35 59 12,9
2,0 71 18,6
2,5 7,6 19,1
3,0 7,7 19,2

2 815 7,7 19,2 245
4,0 7,8 19,3
5,0 7,8 19,3
2,0 5,4 12,4
2,5 58 12,8

28 3,0 57 12,7 18
3,5 53 12,3
4,0 6,2 13,2
2,5 7,9 20,8
3,0 8,0 20,9

30 4,0 8,2 21,1 27,2
5,0 8,5 21,4
6,0 8.2 21,1
2,5 77 17,6
3,0 7.8 17,7

® 4,0 8,6 18,5 2
5,0 8,7 18,6
3,0 9,8 25,2
4,0 11,0 26,4

% 5,0 11,3 26,7 31
6,0 11,4 26,8
3,0 8,1 18,5

42 35 79 18,3 22,7
4,0 8,6 19,0
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STAUFF

Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

1. Rohrvorbereitung

o omm 2]

Ségen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°) Die maximal zuldssige Winkelabweichung Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des  betrdgt +0,5° zur Rohrachse. Trennschleifer.
Herstellers / Lieferanten ab.

Bau- Rohr-0 Mindestlange L Mindestlange L1
reihe Gerade Rohrenden Gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen
mm mm mm
L 6 59 43
8 62 44
10 64 46
12 67 47
15 75 50
18 76 58
22 81 60
28 88 60
35 92 62
42 130 70
S 6 61 43
8 64 44
10 66 46
12 68 47
16 79 52
20 82 58
25 94 60
30 96 62
38 136 70

Bitte beachten Sie die in der Tabelle gelisteten Mindestléngen fiir gerade Rohrenden (Abmessung L) und gerade Rohrabschnitte vor Rohrbégen (Abmessung L1).
Falls es die Einbausituation verlangt, dass gerade Rohrabschnitte vor Rohrbdgen (Anmessung L1) kiirzer als in der Tabelle angegeben ausgelegt werden miissen, so
muss das Rohr vor dem Bérdeln gebogen werden.

(5}
max 0,2 xﬁ
max 0,2 x 45°
Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
den Montagebereich des Rohres von etwaigen Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten. zu Leckagen fiihren.

2. Vorbereitung und maschinelles Bordeln

Details zur Montagevorbereitung und des eigentlichen maschinellen Bordelvorgangs
entnehmen Sie bitte den detaillierten Montageanleitungen der jeweiligen Maschine.

Ofn]
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Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

3. Uberpriifung

(1) Rohr-0 Abmessungen
D S D1min D1max
mm mm mm mm
wl 1
) I ] . 6 15 9,1 10
o~ 1
8 1,5 1,3 12
2
1
10 15 13,1 14
2
Stellen Sie die MaBhaltigkeit des Bordelkragens 1
sicher und priifen Sie diesen auf Risse und sonstige 12 15 153 16
Beschédigungen. 2
1,5
Der Kontrolldurchmesser entspricht dabei dem 1 2 186 196
AuBendurchmesser D1 des Bordelkragens 25
(siehe Tabelle rechts). Der Bordelkragen muss 3
rechtwinklig zur Rohrachse und konzentrisch 1,5
zum Rohr positioniert sein. 15 2 191 20
25
Bitte beachten Sie: Ist dies nicht der Fall, kann 1.5
die dauerhafte Funktion der Bordelrohrverbindung 16 z 20,6 2
nicht garantiert werden 25
3
1,5
18 2 232 24
4. Montage im Verschraubungskorper 25
2
Benetzen Sie die 0-Ringe des Bordeladapters leicht 20 25 256 26,8
(z.B. mit Hydraulikél HLP32). Schieben Sie den Adapter 3
in den 24°-Konus des Verschraubungskérpers. 35
1,5
Es wird empfohlen, den Bérdelaqaptgr zuvor mit einem 2 2,5 275
Schraubstock dauerhaft und verliersicher in den 25
24°-Konus des Verschraubungskorpers einzupressen. 3
Hierbei sind sémtliche Bauteile vor eventueller 2
Beschédigung zu schiitzen. 25 215 311 33
Setzen Sie den Bordelkragen auf den Bérdeladapter, 4
welcher nun fest im Verschraubungskorper sitzt, und 2
ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des 28 25 32,7 333
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Druckpunkt). 3
2
Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, 25
um die Uberwurfmutter um eine weitere halbe 30 3 37 38,7
Umdrehung (180°) tiber den Druckpunkt hinaus 4
anzuziehen und die Montage abzuschlieBen. 5
2
Wahrend der gesamten Montage den Verschraubungs- 25 418 127
korper mit einem zweiten geeigneten Gabelschliissel 3
gegenhalten. 4
25
3
38 1 46 47,2
5
2
42 3 48,8 49,8
4

5. Wiederholmontage

Nach jedem Ldsen der Verbindung ist diese wieder mit dem gleichen Kraftaufwand wie bei der Erstmontage anzuziehen.

e
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Montageanleitungen fiir STAUFF Connect 37°-Bordelrohrverschraubungen
Maschinelles Bordeln von Rohrenden und Montage im Verschraubungskorper

STAUFF

Kalkulationsabmessungen

L
74°

Die korrekte Rohrldnge kann durch Messung des
Abstandes zwischen den Stirnseiten der beiden
in die Verschraubungskorper eingepressten
Bordeladapter ermittelt werden. Die Abmessung
X2 muss dann jeweils fir beide Anschlussseiten
hinzugefigt weden.

Alternativ kann auch der Abstand zwischen den
Stirnseiten der beiden Verschraubungskorper
gemessen werden. Die Abomessung X1 muss dann
jeweils fiir beide Anschlussseiten abgezogen weden.

Die Abmessung L entspricht dem maBlichen Unter-
schied der Rohrlénge im Vergleich von Bordel-
verschraubungen mit Schneidringverschraubungen.

Beim Wechsel des Verschraubungssystems

von Schneidringverschraubungen zu Bordel-
verschraubungen miissen die Rohre entsprechend
um Abmessung L gekiirzt werden.

Stellen Sie die MaBhaltigkeit des Bordelkragens
sicher. Der Kontrolldurchmesser entspricht dabei dem
Aussendurchmesser D1 des Bordelkragens (siehe
Tabelle rechts). Der Bérdelkragen muss rechtwinklig
zur Rohrachse und konzentrisch zum Rohr positioniert
sein. Bitte beachten Sie: Ist dies nicht der Fall, kann
die dauerhafte Funktion der Bérdelrohrverbindung
nicht garantiert werden.

Rohr-0
mm

Abmessungen

mm

S X1 X2 L D1min D1 max
1 1 35 |8

15 |2 25 |9 91 10

1 1 4 8

15 |2 3 9 11,3 12

2 25 125 95

1 1 45 |8

15 2 3,5 9 131 14

2 8 25 |10

1 1 45 |8

15 |2 35 |9 15,3 16

2 3 25 10

1,6 |05 |55 |85

2 1 5 9

25 2 4 10 18,6 19,6
3 3 3 1

15 1 45 |8

2 2 35 |9 19,1 20

25 |3 25 10

15 0 65 85

2 1 55 95

25 15 |5 10 206 2

3 25 |4 11

15 0 55 75

2 1 45 85 232 24

25 15 4 9

2 1 7 11,5

25 2 6 12,5

3 3 5 135 25,6 26,8
35 4 4 14,5

15 |1 57 85

2 2 47 95

25 |3 37 105 265 27,5
3 35 32 1

2 1 7 13

25 15 65 135

3 25 |55 |145 11 3

4 4 4 16

2 15 |57 |9

25 |25 47 10 327 333
8 8 42 105

2 -05 9 13

25 |05 |8 14

3 1 75 145 37 38,7
4 8 55 |16,5

5 45 4 18

2 15 65 12

25 |2 6 12,5

3 3 5 135 41,8 427
4 45 3,5 15

25 |0 10 16

3 05 195 165

4 5 8 18 46 47,2
5 4 6 20

2 15 |7 12,5

3 3 65 |14 | 488 49,8
4 45 |5 15,5
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Montageanleitungen

Montageanleitungen fiir 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

STAUFF

1. Rohrvorbereitung

10mm

Sédgen Sie das Rohrende in einem rechten Winkel (90°)
und mindestens 10 mm entfernt vom Trennschnitt des
Herstellers / Lieferanten ab.

Die maximal zuldssige Winkelabweichung
betrdgt +0,5° zur Rohrachse.

Bitte verwenden Sie keine Rohrschneider oder
Trennschleifer.

max 0,2 x 45°

max 0,2 x 45°

Die Lange der geraden Rohrenden von Rohrbdgen
muss mindestens der doppelten Lénge der
Uberwurfmutter entsprechen.

2. Montagevorbereitung und Anschweien

Entgraten Sie die Innen- und AuBenseite des
Rohrendes leicht (max 0,2 x 45°). Reinigen Sie
den Montagebereich des Rohres von etwaigen
Verschmutzungen, Spéne und Farbresten.

Bitte beachten Sie: Nicht fachgerecht vorbereitete

und verschmutzte Rohre kdnnen die Lebensdauer der
Rohrverschraubungen verringern und unter Umsténden
zu Leckagen fiihren.

Schieben Sie die Uberwurfmutter iiber den SchweiBkegel.

Der 0-Ring ist vor dem SchweiBen zu entfernen
(normalerweise einzeln in der Lieferung).

Der SchweiBkegel ist nach den giiltigen Vorgaben
fiir SchweiBverfahren anzuschweiBen.

Der Anwender ist fiir die korrekte Ausfiihrung des
SchweiBverfahrens verantwortlich.

Entfernen Sie die SchweiBriickstande an der
SchweiBnaht und sdubern Sie die 0-Ring-Nut.

Montieren Sie den 0-Ring und stellen Sie sicher, dass
dieser drallfrei positioniert ist.

Benetzen Sie den 24°-Konus des Stutzens und den
0-Ring des SchweiBkegels leicht (z.B. mit Hydraulikél
HLP32). Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort, um
Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

3. Montage im Verschraubungskérper

Schieben Sie die SchweiBkegel im final
ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus
des Verschraubungskorpers.

Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt).

SchlieBen Sie die Montage mit einer weiteren
1/3-Umdrehung (120°) (iber den Festpunkt hinaus ab.

Eine Markierungslinie auf der Uberwurfmutter
und dem Verschraubungskorper erleichtert die
Beachtung und Uberpriifung des korrekten
Anzugwinkels.

4. Wiederholmontage

Nach jedem Losen der Verbindung ist diese
wieder mit dem gleichen Kraftaufwand wie
bei der Erstmontage anzuziehen.

0-Ringe sind auf Beschédigungen zu Uberpriifen
und gof. zu ersetzen.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Montageanleitungen fiir 24°-SchweiBkegel mit 0-Ring

Kalkulationsabmessungen

L 6 31 32
8 31 32
10 32,5 33,5

o
< 12 32,5 33,5
15 35 36
18 36 37

@ 22 385 395
28 M5 425
N 7 35 47 495
B 42 47 50
S 6 31 32
8 31 32
10 325 335
12 325 335
14 38,5 39,5
16 39 4
20 445 47
25 495 53,5
30 52,5 57,5
38 56,5 64,5
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STAUFF

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit 24°-Dichtkegel / 0-Ring

1. Montagevorbereitung

Stellen Sie zunéchst sicher, dass der 0-Ring drallfrei Benetzen Sie den 0-Ring auf dem Dichtkegel Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort,
in der entsprechenden Nut auf dem Dichtkegel (z.B. mit Hydraulikél HLP32). Verwenden Sie um Schmutzanhaftungen zu vermeiden.
positioniert ist. kein Schmierfett!

2. Montage im Verschraubungskorper

Schieben Sie die Dichtkegelverschraubung im final Baureihe Rohr-0 Abmessungen Anziehen bis Festpunkt, dann Drehmoment
ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus des ") (™) Anzugswinkel ()
Verschraubungskorpers. Gewinde
L 6 M12x15 20
Ziehen Sie die Drahtstiftmutter bis zum Punkt des 8 M14x1,5 30
deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt) 10 M16x1,5 40
und schlieBen Sie die Montage mit einer weiteren 12 M18x1,5 50
1/3-Umdrehung (120°) iiber den Festpunkt hinaus ab. 15 M22x1,5 65
18 M 26X 1,5 110
Eine Markierungslinie auf der Mutter und dem 22 M30x2 _ 120
Verschraubungskdrper erleichtert die Beachtung und 28 M36x2 g 160
Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels. 35 M45x2 § 275
42 M52 X2 E 410
Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel, S 6 M14x15 Q 30
um den Verschraubungskorper wéahrend der 8 M16x1,5 < 40
Montage gegenzuhalten. 10 M18x1,5 Y 50
12 M20x1,5 70
14 M22x1,5 78
16 M24x1,5 85
20 M 30X 2 160
25 M 36X 2 200
30 M 42x2 270
38 M52 X2 400

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Rohransatz

1. Montagevorbereitung

Verschraubungen mit Rohransatz werden werkseitig mit Schneidring und Uberwurfmutter an der Schaftseite montiert.

2. Montage im Verschraubungskorper

Schieben Sie die Rohrverschraubung im Rohransatz Ziehen Sie die Uberwurfmutter bis zum Punkt des Verwenden Sie einen geeigneten Gabelschliissel,
im final ausgerichteten Zustand in den 24°-Konus deutlich spiirbaren Kraftanstiegs an (Festpunkt) um den Verschraubungskérper wahrend der
des Verschraubungskorpers. und schlieBen Sie die Montage mit einer weiteren Montage gegenzuhalten.

1/12-Umdrehung (30°) (iber den Festpunkt hinaus ab.

Eine Markierungslinie auf der Mutter und dem
Verschraubungskorper erleichtert die Beachtung und
Uberpriifung des korrekten Anzugwinkels.
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Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)

Anzieh-Drehmomente

=

Abb. 3
Metallische Dichtkante Profildichtring Dichtflache fiir Dichtringe 0-Ring mit Kammerring
(einstellbar)
Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch) Whitworth Rohrgewinde (zylindrisch)
DIN 3852-2 (Form B) /IS0 1179-4 (Typ B) 1S0 1179-2 (Typ E)
Gerade Einschraubstutzen Riickschlag- Einstellbare Verschlussstopfen
ventile Winkel-Einschraubversch. FI-VSV FI-VS
Serie Gewinde Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 2 Abb. 4 Abb. 2 Abb. 1 Abb. 2
Metallische  Profildichtring Dichtfliche  Profildichtring 0-Ring mit Kammerring Profildichtring ~ Metallische Dichtkante Profildichtring
Dichtkante fiir Dichtringe
Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm.
N-m ca. N-mca. N-mca. N-m ca. N-mca. N-mca. N-mca.
L G1/8 25 18 20 18 25 18 25 15
G1/4 55 35 50 85 50 33 40 25
G3/8 95 70 80 70 80 70 95 50
G1/2 185 90 140 90 105 90 130 70
G3/4 250 180 190 180 220 180 250 120
G1 400 310 330 310 370 250 400 200
G11/4 670 450 540 450 500 400 600 320
G11/2 800 540 630 540 600 500 800 400
S G1/8 30 25 18 25 15
G1/4 80 55 60 55 50 38! 40 25
G3/8 130 80 100 80 80 70 95 50
G172 220 115 160 115 105 90 130 70
G 3/4 350 180 280 180 220 181 250 120
G1 700 310 440 310 370 250 400 200
G11/4 850 450 580 450 500 400 600 320
G11/2 1000 540 700 540 600 500 800 400
G2 1200

Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Richtwerte in N-m (Newton-Meter) mit einer Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und Stahl als Gegenwerkstoff.

Fiir Anziehdrehmomente mit abweichenden Werkstoffen und/oder Oberflaichen wenden Sie sich bitte rechtzeitig vor Anwendung an STAUFF.
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Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen
Metrisches Gewinde (zylindrisch)

Anzieh-Drehmomente

—

|

Abb. 1 Abb. 2

Metallische Dichtkante Profildichtring 0-Ring 0-Ring ohne Kammerring 0-Ring mit Kammerring
(einstellbar) (einstellbar)

Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch) Metrisches Gewinde (zylindrisch)
DIN 3852-1 (Form B) / 1S0 9974-2 (Typ E) 1S0 6149-2 /-3 IS0 6149-2 /-3
1S0 9974-3 (Typ B)

Gerade Einschraubstutzen Riickschlag- Einstellbare Verschlussstopfen
ventile Winkel Einschraubverschraubung FI-VSV FI-VS
Serie Gewinde Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 Abb. 2 Abb. 5 Abb. 4 Abb. 2 Abb. 2 Abb. 3
Metallische Dichtkante  Profildichtring  0-Ring Profildichtring  0-Ring mit 0-Ring Profildichtring  Profildichtring  0-Ring
Kammerring
Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm. Drehm.
N-mca. N-mca. N-mca. N-mca. N-m ca. N-mca. N-mca. N-mca. N-mca.
L M8x1 14 10
M10x 1 25 18 15 18 18 15 12 12 15
M12x1,5 45 25 25 25 35 25 25 23 22
M14x1,5 70 45 35 45 55) 35 45 30 45
M16x 1,5 90 55 40 55 80 40 55 50 55
M18x1,5 120 70 45 70 105 45 70 65 70
M22x1,5 170 125 60 125 125 60 125 90 100
M26x152 | 230 180 180 180 100 170
M 27 x 2 180 100 200 100 180 130 180
M 33 x2 400 310 160 310 370 160 250 250 215
M 42 x 2 700 450 210 450 500 210 400 310 330
M 48 x 2 900 540 260 540 600 260 500 380 420
S M12x1,5 60 35 35 35 35 35 25 23 22
M14x15 80 55 40 55 55 45 45 30 45
M16x1,5 130 70 55 70 80 55 55 50 55
M18x1,5 190 90 70 90 105 70 70 65 70
M20x1,5 220 125 125 80 80
M22x1,5 300 135 100 135 125 100 125 90 100
M26x1,5 180 180 100 170
M 27 x 2 420 180 170 180 220 170 180 130 180
M33x2 600 310 310 310 370 310 250 250 215
M42x2 700 450 330 450 500 330 400 310 330
M 48 x 2 950 540 420 540 600 420 500 380 420

2M 27 x 2 entsprechend IS0 6149.
Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Richtwerte in N-m (Newton-Meter) mit einer Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und Stahl als Gegenwerkstoff.

Fiir Anziehdrehmomente mit abweichenden Werkstoffen und/oder Oberflaichen wenden Sie sich bitte rechtzeitig vor Anwendung an STAUFF.

ElgE
Katalog 2 - Ausgabe 02/2025 www.stauff.com/2/de/#324 %




® Montageanleitungen
ElSTAUFF

Montageanleitungen fiir Rohrverschraubungen mit Einschraubstutzen
UN/UNF Gewinde

Anzieh-Drehmomente

0-Ring ohne Kammerring 0-Ring ohne Kammerring
(nicht einstellbar) (einstellbar)
UN/UNF Gewinde UN/UNF Gewinde

1S0 11926-2/-3

Gerade Einschraub- Einstellbare

stutzen Winkel Einschraubverschraubung
Serie Gewinde Abb. 1 Abb. 2
0-Ring 0-Ring
Drehm. Drehm.
N-mca. N-mca.
L 7/16-20 UNF | 18 18
1/2-20UNF 28
9/16-18 UNF | 30 34
3/4-16 UNF 50 55
7/8-14UNF | 60 80
11/16-12UN | 95 100
15/16-12UN | 150 150
15/8-12UN | 200 290
17/8-12UN | 325 325
S 7/16-20 UNF 20 20
9/16-18 UNF | 35 46
3/4-16 UNF 70 80
7/8-14 UNF 100 80
11/16-12UN | 170 185
15/16-12UN | 270
15/8-12UN | 285 340
17/8-12UN | 415 415

Die angegebenen Anziehdrehmomente sind Richtwerte in N-m (Newton-Meter) mit einer Toleranz von +10% und beziehen sich ausschlieBlich auf
Originalkomponenten aus dem Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl mit Zink/Nickel-Beschichtung und Stahl als Gegenwerkstoff.

Fiir Anziehdrehmomente mit abweichenden Werkstoffen und/oder Oberflaichen wenden Sie sich bitte rechtzeitig vor Anwendung an STAUFF.
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Montageanleitungen fiir Schwenkverschraubungen

1. Montagevorbereitung

Benetzen Sie den 0-Ring am Einschraubgewinde der
Schwenkverschraubung (z.B. mit Hydraulikél HLP32).

Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Montage fort,
um Schmutzanhaftungen zu vermeiden.

STAUFF

2. Montage im Verschraubungskorper

Platzieren Sie den Dichtkantenring bzw. den Dichtring
mit Elastomerdichtung auf der Unterseite der
Schwenkverschraubung (zu erkennen an der deutlich
groBeren Ausdrehung am Gehause) und zentrieren
diesen tiber dem Hohlschraubengewinde. Dichtringe
mit Elastomerdichtung werden dariiber hinaus von der
Ausdrehung am Geh&use zentriert — dabei ist keinerlei
Spiel zwischen Dichtring und Gehéuse zuldssig.

Richten Sie die Schwenkverschraubung aus und
ziehen Sie die von oben eingesetzte Hohlschraube bis
zum Punkt des deutlich splirbaren Kraftanstiegs an
(Druckpunkt).

Positionierung und Ausrichtung der Dichtringe mit Elastomerdichtung

SchlieBen Sie die Montage mit einer weiteren
1/6-Umdrehung (60°, anzuwenden bei Dichtringen
mit Elastomerdichtung) bzw. einer weiteren 1/4-
Umdrehung (90°, anzuwenden bei Dichtkantenringen)
liber den Druckpunkt hinaus ab. Verwenden Sie

einen geeigneten Schraubenschllissel, um das
Geh&use der Schwenkverschraubung wéhrend der
Montage ausgerichtet zu halten.

Anwendbar fiir RSWND / RSW / RST

Bau-  Rohr-0 Gewinde

reihe m"

L 6 G1/8
8 G1/4
10 G1/4
12 G 3/8
15 G1/2
18 G1/2
22 G 3/4
28 G1
35 G11/4
42 G11/2

S 6 G1/4
8 G1/4
10 G 3/8
12 G 3/8
14 G1/2
16 G1/2
20 G 3/4
25 G1
30 G11/4
38 G11/2

Position

LAl alaaaa4annaeaaa4alaanno

Bau-  Rohr-0
reihe m"
L 6
8
10
12
15
18
22
28
35
42
S 6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

Position 1

!
PR

KRR

TXXS

T,
o0

XX

Gewinde Position
M10x1
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M22x1,5
M26x1,5
M33x2
M42x2
M48x2
M12x1,5
M14x1,5
M16x1,5
M18x1,5
M20x1,5
M22x1,5
M27x2
M33x2
M42x2
M48x2

LA alaaala4alnalaaaa4alaaNn e
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Montageanleitungen

Montageanleitung fiir einstellbare Verschraubung mit Kontermutter z.B. WEE, VEE, TEE, LEE

Fiir Einschraublocher gemaB 1S0 6149 oder SAE UNO

Fiir Einschraublocher Form X geméaB DIN 3852-2, IS0 1179-1

@ Kontermutter
© Konterscheibe

©® 0-Ring

@ Kontermutter
© Konterscheibe
© 0-Ring

@ Kammerring

7

f{/

Vor der Montage

1. Montagevorbereitung

2. Montage

Nach der Montage

Benetzen Sie den 0-Ring
(z.B. mit Hydraulikdl HLP32).
Verwenden Sie kein Schmierfett!

Fahren Sie unverziiglich mit der Mon-
tage fort, um Schmutzanhaftungen zu
vermeiden.

Vor der Montage

Kontermutter, Konterscheibe und
0-Ring so weit wie mdglich zurtick-
drehen.

a N
o

=

—

Schrauben Sie den Verschraubungs-
korper vollsténdig ein.

Stellen Sie die Richtung ein.

Achtung: Maximal eine Umdrehung
gegen die Einschraubrichtung zurtiick-
drehen!

Ziehen Sie die Kontermutter nach
vorgegebenem Drehmoment (siehe

S. 171-179) fest, halten Sie dabei

den Verschraubungskorper mit einem
Schraubenschliissel in Einstellrichtung
gegen.

Nach der Montage

A\

Bitte beachten Sie:
Auf die Verwendung des Kammerrings
bei Einschraubléchern Form X!
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Technischer Anhang

Werkstoffe und Oberfldchen von Rohrverschraubungen

STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

Rohrverschraubungen der Baureihe STAUFF Connect werden (iblicherweise
aus geschmiedetem oder gezogenem Stahl in Ubereinstimmung mit

DIN 3859-1 (Technische Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen)
hergestellt.

Uberwurfmuttern werden entweder kaltgepresst oder warmgepresst.

Sofern nicht anders angegeben, werden samtliche Metallteile aus dem
Produktbereich STAUFF Connect aus Stahl gefertigt und als Lieferstandard
mit einer leistungsfahigen Zink/Nickel-Beschichtung (Werkstoffschliissel: W3)
versehen. Diese bietet optimalen Schutz der Oberflache weit (iber die bisher
marktiiblichen Standards hinaus — selbst nach Transport, Verarbeitung und
Montage der Bauteile.

Als eine der wenigen Ausnahmen sind SchweiBteile aus Stahl als
Lieferstandard phosphatiert (Werkstoffschliissel: W2).

Alternative Oberfldchenbeschichtungen sind auf Anfrage erhéltlich.

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

STAUFF

Ebenen

= Versiegelung
Passivierung

= Zink/Nickel

= Grundmetall

Hauptvorteile der STAUFF Zink/Nickel-Beschichtung

= Erstklassiger Oberflachenschutz mit mehr als 1.200 Stunden
Besténdigkeit gegen Rotrost / Grundmetallkorrosion in der
Salzspriihnebel-Priifung entsprechend DIN EN ISO 9227

= Frei von sechswertigem Chrom Cr(VI)

= ELV-konform entsprechend 2000/53/EC
(Altfahrzeugverordnung)

= REACH-konform entsprechend 1907/2006/EC
(Registrierung, Bewertung, Zulassung und
Beschrénkung chemischer Stoffe)

= RoHS-konform entsprechend 2002/95/EC
(Restrictions of the Use of Hazardous Substances)

= Die im VDMA-Einheitsblatt 24576 (,,Fluidtechnik - Anforderungen
und Bezeichnungen flir Oberfldchenschutzschichten, die frei von
sechswertigem Chrom sind*) fiir Rohrverbindungen definierten
Anforderungen fir die Oberflichenschutzklasse K5 (360 Stunden
Bestandigkeit gegen WeiBrost / 720 Stunden Bestandigkeit
gegen Rotrost) werden deutlich iibertroffen

= Reduzierte Tendenz zu Kontaktkorrosion in Verbindung
mit anderen Metallen (wie Aluminium oder Edelstahl)

= \erbesserte Abnutzungsbestandigkeit / VerschleiBfestigkeit dank
hoher Duktilitat / plastischer Verformbarkeit der Oberflache

= Hochwertige Optik und Farbgebung durch helle und leicht
glénzende Oberflache — vergleichbar mit Edelstahl

= Unproblematische Uberlackierbarkeit
(Entsprechende Lackierversuche und das Entfetten der
zu lackierenden Oberflachen sind ggf. vorab erforderlich)

= Geringes Allergierisiko dank minimaler Nickellassigkeit, die
weit unter den gesetzlich geregelten Grenzwerten liegt

= Besténdigkeit gegentiber allen géngigen Hydraulikmedien

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025
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Sofern nicht anders angegeben, werden elastomere Dichtungen standard-
méaBig in NBR (Perbunan® — Werkstoffschliissel: B) ausgefiihrt.

Diese sind ideal geeignet fiir den Einsatz mit fliissigen und gasformigen
Medien in Temperaturbereichen zwischen -35 °C und +100 °C.

Fiir Anwendungen mit hoheren Temperaturen oder aggressiven Medien
verwenden Sie bitte Dichtungen aus FKM (Viton® — Werkstoffschliissel:
V — Betriebstemperaturen zwischen -25 °C und +200 °C und EPDM
(Werkstoffschliissel: E).

Bitte wenden Sie sich an STAUFF fiir weitere Informationen.

Die Leistungsféigkeit von Elastomerdichtungen hangt von vielen Faktoren
ab. Priifen Sie Dichtungen daher vor Ersteinsatz und bei der Wartung und
Instandhaltung auf Beschédigungen (Risse, Verformungen, Aushdrten oder
Erweichen, Anschwellen, verminderte Elastizitét etc.) und Verschmutzungen.

Beschadigte und/oder verschmutzte Dichtungen sind auszutauschen.

Entsprechende Ersatzteile sind Bestandteil des STAUFF Produktprogramms.

STAUFF Connect Verschraubungen aus Stahl weisen dank ihrer Zink/Nickel-
Oberflachenbeschichtung eine hohe Bestandigkeit gegeniiber allen gangigen
Hydraulikfliissigkeiten auf, welche ebenso bei Kontakt mit anderen Medien
und aggressiven Substanzen besteht.

STAUFF empfiehlt dennoch den Einsatz von Medien, welche nicht als géngige
Hydraulikfliissigkeiten bezeichnet werden kdnnen, vorab auf deren Eignung zu
priifen oder sich im Zweifelsfall vor der Anwendung an STAUFF zu wenden.

Medium STAUFF Connect
Stahl

Aceton

ASTM - OI Nr. 1

ASTM - OI Nr. 2

ASTM - OI Nr. 3

ASTM - OI Nr. 4

Benzin

Benzol

Bremsfliissigkeit

Dieselkraftstoff

Druckluft (trocken, élfrei)

Erdgas

Erdol

Ethanol (Ethylalkohol)

Ether

Fliissiggas LPG (Propan/Butan)

Getriebed!

Glykol (Ethylenglycol)

Heizol

Hydraulikfliissigkeiten, biologisch abbaubar HEES (Synthetische Ester)
Hydraulikfliissigkeiten, biologisch abbaubar HEPG (Polyglykolbasis)
Hydraulikfliissigkeiten, schwer entflammbar HFC (Wasser-Glykol)
Hydraulikéle HL/HLP (Mineral6lbasis)

Kohlendioxid

Kohlenmonoxid

Meerwasser

Methan

Methanol (Methylalkohol)

Mineraléle

Naturgas, unbehandelt (Sauergas)

Petroleum

Rohdl

Seifenlésung

Silikontle

Skydrol 500

Skydrol 7000

Terpentin

Wasser (bis 70°)

Wasserdampf

I bestindig

Technischer Anhang

Werkstoffe von Elastomerdichtungen

Lagerungsempfehlungen

Die folgenden Lagerungsempfehlungen gelten fiir Elastomerdichtungen
entsprechend DIN 7716 (Anforderungen an die Lagerung, Wartung
und Reinigung von Gummierzeugnissen)

= | agern Sie Dichtungen méglichst trocken und
zugluftfrei bei Temperaturen unter +25 °C.

= Schiitzen Sie Dichtungen wahrend der Lagerung vor
Sonnenlicht, Ozon und starker kiinstlicher Beleuchtung.

Diese Empfehlungen gelten fiir separat gelagerte Dichtungen ebenso wie fiir
Verschraubungen mit vormontierten Dichtringen und 0-Ringen. Missachtung
dieser Lagerungsempfehlungen kann Versprodung von Elastomerdichtungen
zur Folge haben und in Leckagen resultieren.

Perbunan® ist ein eingetragenes Warenzeichen der Lanxess Deutschland GmbH.
Viton® ist ein eingetragenes Warenzeichen der DuPont Performance Elastomers L.L.C..

Ubersicht zur Medienbestiindigkeit

Hierbei muss neben der Besténdigkeit der STAUFF Zink/Nickel-Oberfléchen-
beschichtungen auch die Vertraglichkeit der Elastomere und weiterer
Hydraulikkomponenten in Betracht gezogen werden.

Eine allgemeine Ubersicht dafiir zeigt die folgende Tabelle.
Diese dient nur als Anhaltspunkt!

Dichtungswerkstoff

NBR (Buna-N®) FKM (Viton®) EPDM

bedingt besténdig nicht bestandig *  temperaturabhdngig

Hinweis: Die Medienbestandigkeit des Werkstoffes steht auch immer in Abhdngigkeit mit der Temperatur des eingesetzten Mediums.
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Technischer Anhang

Druck- und Temperaturangaben

Allgemeine Informationen

Sofern nicht anders angegeben, werden Driicke in diesem Produktkatalog
in bar angegeben. Temperaturen werden in °C (Grad Celsius) angegeben.

Druckangaben werden Uiblicherweise gerundet, um mit international
gebrduchlichen Nenndruckstufen tibereinzustimmen. Dies vereinfacht die
Abstimmung von Komponenten des Hydrauliksystems aufeinander.

STAUFF

Samtliche Rohrverschraubungen und sonstige Komponenten aus dem Produktbere-
ich STAUFF Connect erreichen oder (ibertreffen die Druckvorgaben der jeweiligen
Standards (in Abhéngigkeit von der Baureihe, Ausfiihrung und BaugroBe der Ver-
schraubung sowie unter Beriicksichtigung diverser Faktoren zur Druckreduzierung).

Bei Druckangaben wird zwischen dem Nenndruck (PN) und dem zuléssigen
Betriebsiiberdruck (PB) unterschieden.

Nenndruck (PN)

Nenndruck (PN) beschreibt den maximalen Arbeitsdruck, bei dem
Rohrverschraubungen und andere Komponenten sicher unter stationdren
Bedingungen eingesetzt werden konnen.

Bei Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens dem vierfachen Wert
des Nenndrucks entsprechen (Sicherheitsfaktor von 4).

Zuléssiger Betriebsiiberdruck (PB)

Der zuldssige Betriebsiiberdruck (PB) ist entsprechend DIN 2401, Teil 1
identisch mit dem maximalen Inneniiberdruck, der fiir diese Komponente
aufgrund des Werkstoffes und der zuldssigen Betriebstemperatur unter
reguldren Betriebsbedingungen zuldssig ist (+120 °C ohne dynamische
Belastungen)

Bei entsprechenden Belastungspriifungen muss der Berstdruck mindestens
dem 2,5-fachen Wert des zuldssigen Betriebsdrucks entsprechen
(Sicherheitsfaktor von 2,5).

Bitte beachten Sie:

Die Druckangaben und Sicherheitsfaktoren in diesem Katalog gelten nur bei
ordnungsgeméaBer Montage (z.B. Anziehdrehmomente fiir Einschraubgewinde)
und beziehen sich ausschlieBlich auf den Einsatz von Original STAUFF
Komponenten. Bitte vermeiden Sie das Vermischen mit anderen Fabrikaten!

Werden Komponenten Vibrationen, dynamischen Belastungen oder
Druckspitzen ausgesetzt, miissen die Druckangaben unter Umstanden weiter
gesenkt werden, um eine gleichbleibende Sicherheit gewahrleisten zu kénnen.

Zulassige Betriebstemperatur (TB)

Sofern nicht anders angegeben, gilt fiir Rohrverschraubungen und

anderen Komponenten in diesem Katalog eine zuldssige Betriebstemperatur
(TB) von -20 °C to +120 °C entsprechend DIN 3859-1

(Technische Lieferbedingungen fiir Rohrverschraubungen).

Bitte beachten Sie, dass diese zuldssige Betriebstemperatur fiir
Rohrverschraubungen mit Weichdichtungen unter Umsténden abweicht.
Abweichungen fiir Rohrverschraubungen und Komponenten aus Edelstahl
siehe néchste Seite.

Katalog 2 = Ausgabe 02/2025

Em
www.stauff.com/2/de/#332 ﬁ%},



®
ElSTAUFF

Bei Betriebstemperaturen iiber +120 °C fiir Stahl und +50 °C fiir Edelstahl
miissen die folgenden Berechnungsfaktoren zur Druckreduzierung
(in Prozent) beriicksichtigt und angewendet werden:

Berechnungsbeispiel

Komponente Gerade Verschraubung FI-G-10S-W3-MS aus Stahl
mit einem Nenndruck (PN) von 800 bar

Temperatur +175°C

Reduzierfaktor 15%

Reduzierter Nenndruck PN = % X (100 % — 15 %) = 680 bar

Bitte beachten Sie:

Bei der Auswahl von Rohren und anderen Komponenten sind unter
Umsténden weitere Faktoren zur Druckreduzierung der jeweiligen
Hersteller zu beriicksichtigen.

Technischer Anhang

Faktoren zur Druckreduzierung

T(°0)
-55
-40 0%
-35

-20(-25%

+20 0%
+50

4,5% 0%

+100 0%
1%

+120
+150
+175
+200
+250
+255
+300
+400

Weichdit
aus NBR
(Perbunan®)

Rohn Rohr
und Komponenten und Komponenten
aus Stahl aus Edelstahl

Werkstoff aus FKM (Viton®)

Zuldssige Betriebstemperatur
Zuldssige Umgebungsstemperatur
fiir Fluidtechnik-Anwendungen

= Temperatur nicht zuldssig

Faktoren zur Druckreduzierung * Temperatur fiir FKM (Viton®)

STAUFF empfiehlt grundsatzlich die Verwendung der folgend geprift und
freigegebenen zuldssigen Rohrleitungen fiir die STAUFF Systeme.

Zuldssige Stahlrohre

Nahtlos kaltgezogene, normalgegliihte Prézisionsstahlrohre entsprechend DIN EN
10305-4, Werkstoff E235+N (Werkstoffnummer 1.0308+N, ehemals St37.4) oder
Werkstoff E355 (Werkstoffnummer 1.0580, ehemals St52.4). Um lieferbedingte
Fehlerquellen auszuschlieBen, sind Rohre stets mit Angabe des exakten AuBen-
und Innendurchmesser zu bestellen.

Zulassige Edelstahlrohre

Nahtlos kaltgezogene Prézisionsrohre aus Edelstahl entsprechend EN 10305-1 im
Lieferzustand CFA oder CFD und sonstigen Lieferbedingungen nach DIN EN
10216-5 (Werkstoff 1.4571 / AISI 316 Ti) mit einer Harte von nicht mehr als 90
HRB.

Kriterien bei der Rohrauswahl

Die Verwendung von Rohrwerkstoffen, die von diesen Empfehlungen abweichen,
kann unter Umsténden die Lebensdauer der Rohrverschraubungen verringern, zu
Leckagen fiihren und in Systemausféllen resultieren.

Bitte beachten Sie, dass die in diesem Produktkatalog aufgefiihrten Druck- und
Temperaturangaben nicht fiir das eigentliche Rohr gelten, sofern dies nicht explizit
S0 angegeben ist.

Beachten Sie dartiber hinaus auch die Empfehlungen des jeweiligen
Rohrherstellers / -lieferanten.
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Technischer Anhang

Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre bar

STAUFF

6 4,5 0,75 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 500 800
6 4 1 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 500 800
6 3 15 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
6 2 2 900 1310 980 692 708 585 4263 5823 5142 500 800
6 15 2,25 1013 1474 1103 757 774 639 5379 7347 6488 500 800
8 6 1 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 500 800
8 5 15 506 737 551 433 443 366 1824 2491 2200 500 800
8 4 2 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
8" 3 2,5 844 1228 919 659 673 556 3806 5198 4590 500 800
10 8 1 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 500 800
10 7 15 405 590 441 357 365 301 1384 1890 1669 500 800
10 6 2 540 786 588 458 468 386 1982 2707 2391 500 800
10 5 2,5 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 500 800
10* 4 3 810 1179 882 638 652 539 3555 4856 4288 500 800
12 10 1 225 328 245 209 214 177 707 966 853 400 630
12 9 1,5 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 400 630
12 8 2 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400 630
12 7 25 563 819 613 474 484 400 2091 2857 2523 400 630
12 6 3 675 983 735 551 563 465 2689 3674 3244 400 630
12 5 35 823 1180 858 624 638 527 3397 4640 4097 400 630
12* 4 4 940 1348 980 692 708 585 4263 5823 5142 400 630
14 12 1 193 281 210 181 185 153 598 817 721 630
14 11 15 289 421 315 264 270 223 936 1278 1129 630
14 10 2 386 561 420 342 349 289 1306 1783 1575 630
14 9 2,5 482 702 525 415 425 351 1714 2342 2068 630
14 8 3 579 842 30 485 496 410 2171 2966 2619 630
14 7 3,5 705 1011 735 551 563 465 2689 3674 3244 630
15 13 1 180 262 196 170 174 143 555 758 670 400

15 12 15 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 400

15 11 2 360 524 392 321 329 271 1203 1644 1452 400

15 10 2,5 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400

15 g 3 540 786 588 458 468 386 1982 2707 2391 400

16 14 1 169 246 184 160 163 135 518 708 625 630
16 13 115 253 368 276 233 239 197 806 1100 972 630
16 12 2 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 630
16 1) 235) 422 614 459 370 378 312 1454 1986 1754 630
16 10 3 506 737 551 433 443 366 1824 2491 2200 630
16 8 4 705 1011 735 561 563 465 2689 3674 3244 630
18 16 1 150 218 163 143 146 121 457 624 551 400

18 15 135 225 328 245 209 214 177 707 966 853 400

18 14 2 300 437 327 273 279 230 975 1332 1176 400

18 13 2,5 375 546 408 333 3 281 1263 1725 1523 400

18 12 3 450 655 490 391 400 330 1573 2149 1898 400

18 10 4 627 899 653 500 511 422 2281 3115 2751 400

20 17 15 203 295 221 190 194 160 631 861 761 420
20 16 2 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 420
20 15 2,5 338 491 368 303 310 256 1116 1525 1346 420
20 14 3 405 590 441 357 365 301 1384 1890 1669 420
20 13 35 494 708 515 408 47 345 1671 2283 2016 420
20 12 4 564 809 588 458 468 386 1982 2707 2391 420
20 10 5 705 1011 735 551 563 465 2689 3674 3244 420

Lastfall | entsprechend DIN 2413 beschreibt vorwiegend ruhende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.
Lastfall lll entsprechend DIN 2413 beschreibt dynamische / pulsierende Belastungen bei Temperaturen bis +120 °C.

Fiir dinnwandige Rohre wird zwecks Stabilisierung der Verbindung der Einsatz von Verstarkungshiilsen empfohlen.
In einigen Fallen ist der Einsatz von Verstérkungshiilsen zwingend erforderlich.
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Berechnungs- / Berstdriicke fiir Rohre bar

22 20 1 123 179 134 118 121 100 370 505 446 250
22 19 15 184 268 200 173 177 146 569 7 686 250
22 18 2 245 357 267 227 232 192 779 1064 939 250
22 17 2,5 307 447 334 278 285 235 1000 1366 1207 250
22 16 3 368 536 401 328 335 277 1236 1688 1490 250
22 15 35 449 643 468 376 384 317 1486 2030 1792 250
22 14 4 513 735 535 422 431 356 1754 2396 2115 250
25 22 1,9 162 236 176 154 157 130 496 678 598 420
25 21 2 216 314 235 201 206 170 676 924 816 420
25 20 2,5 270 393 294 248 253 209 866 1183 1044 420
25 19 3 324 472 353 292 299 247 1065 1455 1284 420
25 18 3,5 395 566 412 336 343 283 1275 174 1637 420
25 17 4 451 647 470 378 386 319 1496 2044 1805 420
25 16 45 508 728 529 418 428 353 1732 2365 2089 420
25 15 5 564 809 588 458 468 386 1982 2707 2391 420
28 25 15 145 211 158 138 141 117 440 601 530 250
28 24 2 193 281 210 181 185 153 598 817 721 250
28 23 25 241 361 263 223 228 188 763 1043 921 250
28 22 3 289 421 315 264 270 223 936 1278 1129 250
28 21 3,5 353 506 368 303 310 256 1116 1525 1346 250
28 20 4 403 578 420 342 349 289 1306 1783 1575 250
30 26 2 180 262 196 170 174 143 555 758 670 420
30 25 2,5 225 328 245 209 214 177 707 96